Lazar Karoly:

Miért megy ossze?

Egyes textilruhazati termékek kozismert tu-
lajdonsaga, hogy a moséasban valtoztatjdk
méreteiket: egyik iranyban zsugorodnak
(,.0sszemennek”), mésik irdnyban esetleg
megnyulnak. Vajon mi ennek az oka, és mit
tehetiink ellene?

Ez a jelenség elsGsorban a természetes
szalakbol (pl. pamutbol) és a természetes
alapanyagli mesterséges szalakbol (pl. visz-
kézbol) készilt termékekre jellemzd. Az
okok részben hasonloak, részben a nyers-
anyag egyes tulajdonsagaitol fliggben masok
lehetnek.

A szélasanyagok anyagat szal alaku Orias-
molekuldk, n. ,Jancmolekulak™ épitik fel.
Ezek a hosszi molekulék igen hajlamosak
arra, hogy egymashoz tapadjanak, mert
egyes helyeiken olyan atomcsoportok van-
nak, amelyek az azonos vagy esetleg mas jel-
legli atomcsoportokat erdsen vonzzak. Ilye-
nek példaul a pamutot, viszkozt, stb. alkoto
celluloz esetében az 1. abran jelolt —OH cso-
portok, amelyekbdl igen sok van a lancmole-
kula mentén. Ha ezek egymashoz kozel ke-
riilnek, a lancok egyes darabjaikon parhuza-
mosan egymashoz tapadnak. Ily modon az
azel6tt rendezetlen helyzeti molekulak
egyes helyeken szabalyosan rendezédnek, itt
Jkristélyos” szerkezetet alkotnak. A csopor-
tosulasi helyek kozott a lancok tovabbra is
rendezetlen, kuszalt allapotban vannak, ezek
az ,.amorf” részek.

A lancmolekulak amorf részei kozé beha-
told folyadékmolekulak a lancokat eltavolit-
jak egymastol (2. abra). A pamut esetében
példaul a szal atméréje nedves éllapotban
akar 20 %-kal is megn6het a viszko6zszal ke-
resztirany méretnvekedése 25-50 %-ot is
elérhet.

A szalaknak ez a vastagodasa, duzzadasa
az egyik fontos oka annak, hogy a bel6lik
késziilt termékek nedvesség hatdsdra meg-
valtoztatjak a méreteiket. A 3. abra példaul
egy szovet keresztmetszetét mutatja. Tételez-
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2. dbra. A szdalasanyag-szerkezet duzzaddsa

ziik fel, hogy a vetiilékfonalak nedvesség ha-
tasara megduzzadnak. Ennek kovetkeztében
a vetiilékfonalakat athurkolo lancfonalak
iveltsége megvaltozik, ami a vetiilékfonala-
kat egymashoz kozeliti — a szovet tehdt
hossziranyban megrovidiil. Hasonld hatas
beallhat keresztiranyban is.

Ez a hatés a kotott kelmék mosas kovet-
keztében bedlld méretvaltozasdban — a vi-
szonylag lazabb szemszerkezet folytan — ke-
vésbé érvényesiil, eltekintve egyes szoros be-
allitasn kelmefajtaktol. Itt a mosasi méretval-
tozés okait elsGsorban abban kell keresniink,
hogy a fonalak a feldolgozas kiilonb6z6 fazi-
saiban fesziiltség alatt allnak, ami a nedves
kezelésben igyekszik feloldodni, és ez jelent-
kezik a méretvéltozasban. (Ugyanez termé-
szetesen fellép a szovetekben is, bar mas
mértékben.)

Az elemi szélakban a fesziiltség kialaku-
lasa mar a fonas soran megkezdédik, hiszen
a sodrés folyamataban a szalak hossziranyt
nyujtast kapnak, ami a viszonylag szoros
csévéken nem tud visszaalakulni. Folytato-
dik a kotésnél, ahol a fonalbdl bizonyos fe-
sziiltség mellett alakitanak ki erds gorbiilete-
ket, majd a kelmehtizas hatésara a fonal is-
mét erteljes huzast kap. A szinezégépben a
kelmére tébbnyire erdteljes huzo igénybevé-
tel hat, majd a kalanderezésnél ill. szeglancos
gépen torténd szaritasnal keresztiranyt hi-
zésnak is ki van téve. Mindezek folytin a
kelmét alkotd fonalakban erds fesziiltségek
halmozddnak fel, amik azutan igyekeznek
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1. abra. A celluloz molekula vazlata
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feloldodni. Ez okozza a kelme pihentetés
alatti méretvaltozasat.

Nedves éllapotban (kiilondsen, ha ez ma-
gas hdvel parosul) a szdlakban egymds mel-
lett elhelyezkedd molekulalancok tdvolsiga
a vizmolekuldk jelenléte kovetkeztében
megnd, igy dsszetartd erejiik gyengiil, tehat
hajlamosabbak arra, hogy egymashoz képest
elmozduljanak. Fokozza ezt a hajlandésagu-
kat, ha a kelmét ekdzben — tjabb feszités nél-
kiil, laza allapotban — még mozgatjak is.

Ha egy kotott kelmét hossziranyban meg-
htiznak, akkor ebben az iranyban megnyulik,
az erre merdleges keresztiranyban pedig kes-
kenyebbé vélik. Ha ez a fesziiltség megszii-
nik, a kelme a szélak bizonyos foku rugal-
masséga folytan igyekszik eredeti formajat
visszanyerni, de ebben a szlak ill. fonalak
kozotti strlodas akadalyozza. Mozgatas ha-
tisdra ez a surlodas csokken, ami meg-
konnyiti a kelme visszaalakulasat.

Ha sikeriil a kelmét olyan allapotba hozni,
amikor a szélakban mér semmiféle fesziilt-
ség nem marad, ezt teljesen relaxalédott”
(kipihent) allapotnak nevezik. Ehhez az élla-
pothoz a kelmét alkot6 szemeknek bizonyos
méretviszonyai tartoznak. A kelme mindig e
felé az allapot felé torekszik, és addig hajla-
mos méreteit valtoztatni, amig ez az allapotot
el nem éri. It azutin ,megnyugszik”, mére-
teit tovabb mar nem valtoztatja. A kelme mé-
retei akar 15-20 %-ot is képesek valtozni,
amig ez az éllapot be nem all. Ha a teljesen
relaxalédott allapotot a készaru forgalomba
hozataldig nem sikeriil a leheté legjobban
megkozeliteni, akkor az elsé néhany haztar-
tisi mosds sordn all be ez a véglegesnek
tekinthet6 allapot, de addig a ruhadarab min-
dig véltoztatja a méreteit. Nyilvanvalo, hogy
ez a felhasznal6 szdmara problémat okozhat.
A cél tehat az, hogy a gyartas soran a lehet6
legjobban megkézelitsik a kelme teljesen

(folytatds a 16. oldalon)
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3. abra. Szovet duzzadds okozta méretval-
tozdsa
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relaxalodott allapotat, még miel6tt a belSle
késziilt késztermék forgalomba keriilne.

Ehhez azonban mindenek el6tt azt kell
tudni, honnan ismerjiik meg, hogy a kelme
mikor van ebben az allapotaban. Ezt egy kel-
meminta el6zetes laboratoriumi kezelésével
allapithatjuk meg. Erre vonatkozolag széles-
korti kutatasok folytak, amelyek oda vezet-
tek, hogy a kelme jol megkozeliti a teljesen
relaxalodott allapotat, ha egy bel6le kivagott
mintadarabot haztartasi mosogépen, 60 °C
hémérsékleten, mososzerrel kimosnak, eny-
he centrifugalassal viztelenitik, tomblerben
teljesen megszaritjak, majd tovébbi négy al-
kalommal ismét oblitik, centrifugaljak és
tomblerben kiszaritjak. Ezt kovetden a min-
tadarabot 20 °C hémérsékleten, 65 % relativ
légnedvességi térben kondicionaljak, végle-
ges nedvességtartalmanak beallitasira. Ha
ebben a teljesen relaxalddott allapotban meg-
mérjiik a kelmeminta szemsor- és szemosz-
lop-stirliségét, ill. a kelmeminta ezekkel
0Osszefliggd hossz- és szélességi méreteit, te-
riileti stirliségét (,,négyzetmétersilyat”), ak-
kor ezekhez viszonyithatjuk az ugyanilyen
fonalbdl, ugyanilyen kotésmoddal, ugyan-
olyan gépbeallitassal késziilt kelme adatait.

Mint ismeretes, a tdmbler egy forg6 do-
bos szaritogép, amely a szaritis kozben in-
tenziven mozgatja a benne 1évé arut,
elésegitve ezzel a szalak kozott fennalld
belsd surlodasok lekiizdését és ezzel a telje-
sen relaxalodott allapot elérését.

Az ismertetett vizsgalati eljaras bonyo-
lultnak és hosszadalmasnak tlinik, de a ta-
pasztalat szerint egyetlen nedves kezelésbdl
és szaritasbol allo ciklus még nem elegendd
a teljesen relaxalodott allapot el6allitasara,
kiilonosen nem a hossziranyu méretek bel-
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lasara. Az elsé mosasi és tombleres szaritasi
ciklus utan, amikor a nyers kelme mar nedv-
szivova valt, elegend6 csupan mosdszer nél-
kiil 8bliteni és tomblerezni. Ot mosasi ill. 5b-
litési és tomblerezési ciklusra sziikség van,
ennél tobb viszont mar nemigen valtoztat az
eredményen (4. abra). A megbizhatd ered-
mény érdekében minden kelmébél 5-5 min-
tat kell igy kezelni, és az ezeken lemérhetd
adatokat atlagolni kell.

A mosési méretvaltozasra vonatkoz6 szé-
leskord kutatasok célja az volt, hogy leirjak a
fonal adatai, a kotéstechnoldgiai paraméterek
és a kikészitett kelme méreteinek osszeflig-
gését. Bebizonyosodott, hogy egy bizonyos
kelme teljesen relaxalodott allapotban
mérhetd szemméret-viszonyait (és ebbdl
kovetkezoleg szemsiriiségét, szélességi és
hossziisagi méreteit, teriileti stirtiségét) a ko-
tésmodon kiviil a felhasznalt fonal és az egy
szembe 4tlagosan bedolgozott fonal hossza
(r6viden: a szemhossz) donti el. A legerdsebb
hatasa ez utdbbinak van: ha adott finomsaga
fonalbdl kisebb szemeket kdtnek, nd a szem-
sor- és szempalca-siirtiség, igy rovidebb, kes-
kenyebb és nehezebb lesz a kelme, nagyobb
szemhossz esetén pedig hosszabb, szélesebb,
konnyebb kelme az eredmény. Ha tehat a
kikészitd lizem azonos teriileti siiriségl és
szélességli kelméket bocsat ugyan ki, de
azokban a szemhossz nem egyforma, akkor
sziikségképpen a szemsors(iriségiik (a kelme
hossza) nem lesz azonos, ¢és ezek a kelmék a
tobbszords mosas soran eltéré mértékli mé-
retvaltozast szenvednek.

A fonal paraméterei koziil ebbdl a szem-
pontbol a legfontosabb annak vastagsaga.
Azonos szemhossz bedllitasa mellett a telje-
sen relaxalodott kelme vékonyabb fonal
hasznalata mellett kissé hosszabb és keske-
nyebb lesz, mint vastagabb fonal esetén.
Egyenértékii eredé fonalfinomsag mellett a
kétagu cérnabol késziilt kelme teljesen

relaxalodott allapotaban kisebb szemstirtisé-
get mutat €s igy konnyebb, mint az egyagu
fonalbol kotott parja. Ez azt jelenti, hogy ha
a kelméket azonos teriileti stirliségiire és szé-
lességiire készitik ki, a kétagn cérnabol kotott
kelme kisebb zsugorodast mutat, mint az
egyagl fonalbol késziilt valtozat.

Nem elhanyagolhato emellett a sodrat-
szam hatdasa sem. Azt tapasztaltik, hogy
novekvo sodratszamnal (azonos fonalfinom-
sag mellett) a szemsor-stirtiség, és ennél ki-
sebb mértékben a szempalcaslirliség is
megnd, vagyis a kelme a teljesen relaxalo-
dott allapotdban rovidebb és kissé keske-
nyebb lesz, mint az, amit kisebb sodrat-
szamu, de ugyanolyan finomsagt fonalbol
kotottek. A turbinds fonasu (OE) fonalakbol
késziilt kelmeminték teljesen relaxalodott al-
lapotukban szélesebbek, mint a gyfirlisfona-
su fonalakbol késziiltek.

Ha nyerskelmén ill. az ebbdl késziilt szi-
nezett, kikészitett kelmén végezziik el a fen-
tebb ismertetett kezelést a teljesen relaxalo-
dott allapot elérésére, az eredmények altala-
ban nem lesznek azonosak. A szinezés ¢és ki-
készités eljarasai, a kiilonbozo kiegészit6 ke-
zelések ugyanis alapvetden befolyasolhatjak
a szalak, kovetkezésképp a fonalak ill. a sze-
mek tulajdonsagait, viselkedését. Hatasa van
a teljesen relaxalodott allapotban mérhetd
eredményekre a gépszerkezeteknek, a feldol-
gozas sordn alkalmazott fesziiltségeknek, a
kezelések idotartamanak stb. A kezelések
egy része (példaul a migyantas kikészités)
éppen azt célozza, hogy a méretvaltozas
csokkenjen.

Mit tehetiink tehat annak érdekében, hogy
a késztermékek mosasi méretvaltozasa a
lehet6 legkisebb legyen?

Mint lattuk, a kelme a mosasok soran egy
meghatarozhat6 — bér tobb tényez6tol fliggd
— allapot felé torekszik. Igyekezniink kell te-
hat mar eleve ennek az allapotnak a kozelébe
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4. abra. Interlock kotésii kelme méretvaltozas alakuldsa a mosds-tombleres szdritdsi cik-
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hozni, miel6tt a készterméket (ruhadarabot) elkészitjiik beléle. Ez azt
jelenti, hogy a kelme gyartasanal lehet6leg kertilni kell minden olyan
hatast, ami a szalakban fesziiltséget kelt:

—a kotésnél minél kisebb fonalfesziiltséget kell beéllitani;

— a kelme méreteit és teriileti slirliségét (,,négyzetmétersilyat”)
elsésorban a megfeleld szemhossz bedllitisaval kell ,,szabélyozni”,
nem pedig a kikészités soran alkalmazott hossz- és/vagy keresztirdnya
nyujtasokkal, mert ezek az utdbbiak nem adnak tartos hatast: a mosa-
sok folyamataban hatasuk eltfinik és a kelme a teljesen relaxalodott 4l-
lapota felé torekszik, amit viszont foleg a szemhossz hatdroz meg;

—a kot6gépen a kelmehuzas legyen minél kiméletesebb, nem sza-
bad szoros kelmetekercseket képezni, ill. ha lehet, a kelmét a gépen
nem feltekercselve, hanem gytijtékosarba hajtogatva kell tarolni,
ahol laza allapotaban mar ebben a korai szakaszban feloldodhat a fe-
sziiltségek egy része;

— a kelmeszinez6 berendezésekben a kelme vizes kozegben 6ra-
kon at erbteljes mozgasnak, magas hémérsékletnek van kitéve. A
szalakat itt ér6 hatasok nagymértékben befolyasoljak a gépbdl ki-
kertilé kelme késobbi viselkedését. Ezért a kelme kezelésére lehetd-
leg olyan berendezést kell vélasztani, amely a lehetd legkisebb mér-
ték(i mechanikai igénybevételt okozza. A korszer(i szinezGgépek
konstrukcidjanak kialakitasanal ezt a szempontot messzemenden
igyekeznek is figyelembe venni;

— elényosek azok a szaritogépek, amelyek a tomblerezés hatasat
utanozzak, azaz a hohatas a kelme erételjes mozgatasaval, légaram-
lattal torténd allando lebegtetésével parosul;

— a kelmék kalanderezése, ami tulajdonképpen gézoléses vasalas-
nak felel meg, nem utolsoé sorban éppen a szalakban 1évé fesziiltsé-
gek feloldasat célozza forré g6z hatasaval. Ezért itt olyan kelmeszé-
lességet és hosszanti adagolast kell beallitani, ami a kelme teljesen
relaxalodott allapotahoz lehetdleg minél kozelebb es6 szemstirtisége-
ket rogziti;

— vannak olyan gépek, amelyek a kelme mechanikus hossziranyt
tomoritésére szolgalnak. Szovetek esetében ez az in. szanforizalasi el-
jaras mar régota ismeretes, a kotott kelmék — kiilondsen a cs6 alakd
kelmék — hasonlé kezelésére szolgald gépek (kompaktorok) csak az
utdbbi néhany évtizedben terjedtek el. Kiilondsen az elézbekben em-
litett lebegtetéses szaritas ¢és a kelmetomorités egyiittes alkalmazasa-
val igen jO eredmény, akar alig 1-2 %-os marad6 méretvaltozas érhetd
el, még a mosasi zsugorodasra leginkabb hajlamos kelméknél is;

— a kikészitett kelme tovabbi kezelésénél is el kell keriilni, hogy a
kelme fesziiltség ala keriiljon. Elonyds, ha a kelmét nem feltekercsel-
ve taroljak, hanem hajtogatott allapotban. A szabaszati teritésnél is
gondoskodni kell a fesziiltségmentes éllapotrél (erre a korszer(i
teritégépek alkalmasak), és szilkség esetén, kiillonosen érzékeny kel-
méknél a teritéket hagyni kell pihenni, hogy a mégis fennallo fesziilt-
ségek feloldodasara id6t adjunk.

Az elmondottakbdl lathatd, hogy igen szoros egyiittmiikodésre
van sziikség a kotd és a kikészité kozott, annak érdekében, hogy
olyan kelme késziilhessen, amely a mosasok soran mar alig-alig val-
toztatja a méreteit. Mivel a kelmének ezt a hajlamat, illetve annak
mértékét elsGsorban a kétégépen alkalmazott beallitasokkal lehet be-
folyasolni, és a kikészitési eljarasok — ha nem megfelelden végzik
azokat — ezeken csak ronthatnak, kozos munka sziikséges a jo ered-
mény elérésére: a kotonek tisztaban kell lennie az alkalmazando ki-
készitési folyamattal és annak hatasaval a kelme tulajdonsagaira, a
kikészitének pedig pontosan ismernie kell a kétés koriilményeit. A
kot6gépen a beallitasokat tudatosan aszerint kell megtervezni, hogy
figyelembe veszik a kikészités varhato hatésait.




