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Elasztanfonalak feldolgozasa

sikkotogépen

Elasztanfonal

1. burkold fonal

A nagy rugalmas nytilasi fonalak

A mesterséges szalasanyagok szabvanyositasi
kérdéseivel foglalkozd nemzetkozi szervezet, a BIS-
FA ezeket a nagy rugalmas nyulasu szalakat (tudo-
manyos nevikaén: az elasztoszalakat) két nagy cso-
portra osztja: az elasztan- (hivatalos roviditésiik:
EL) és az elasztodiénszélakra (hivatalos roviditésik:
ED). Az elasztan- (vagy ahogy az USA-ban nevezik
bket: spandex-) szalak a hivatalos meghatarozas
szerint legalabb 85%-ban szegmentélt poliuretan-
bol allnak. Az elasztodiénszalak természetes vagy
mesterségesen eldallitott poliizoprénbél, vagy po-
limerizalt diénekbél késziilnek. Mindkét csoport
jellemz6je, hogy eredeti hosszuk haromszorosara
nydjtva eredeti méretiikre ugranak vissza, amikor
a terhelé er6 megszinik. Az elasztan (vagy ahogy
régebben nevezték oket: elasztomer-) szalak, ill.
a bel8lik késziilt fonalak jellegzetes képviselsje
a Lycra (DuPont), a Dorlastan (Bayer), az Espa (To-
yobo), a Glospan (Globe) stb. Az elasztodiénszalak
legfontosabbika a természetes kaucsuktejbd! (la-
texbdl) elallitott gumiszal.

Ujabban keriltek forgalomba olyan, hasonlé-
képpen nagy rugalmas nyulasu szélasanyagok,
amelyek azonban az egyik emlitett csoportba sem
sorolhaték be. A BISFA 2002-ben a szintetikus széa-
lasanyagok két Uj csoportjat jegyezte be: a mult-
elasztészter (roviditve: MES) szalak két vagy tobb
kémiailag eltéré makromolekulabdl épulnek fel,
amelyek egyike sem haladhatja meg a 85% téme-
garanyt, legalabb 66%-ban észter csoportokat
tartalmaznak dominans funkcionalis csoportként,
és amelyek olyan tartésan rugalmas tulajdonsa-
got adnak a szalnak, hogy az eredeti hosszanak
kétszeresére nyujtva tehermentesités utan gyor-
san visszanyeri eredeti hosszlsagat. A multelasz-
tamid (réviditve: MEA) szalak annyiban kiilénboz-
nek a multelasztészter szalaktol, hogy ezek leg-
alabb 66%-ban nem észter, hanem amid csopor-
tokat tartalmaznak. Egyebekben a definicidjuk
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megegyezik a multelasztészter-
szalakéval. Az USA-ban lastol cso-
portnéven a nagy rugalmas nyula-
su fonalak egy tovabbi 4j csoport-
jat jegyezték be, amely ko-poliole-
fin alapu.

Az elasztanfonalak

Lathatjuk tehat, hogy a fejlédés
nem all meg, a hagyoményos gu-
mihoz hasonléan nagy rugalmas
nyulasu fonalaknak egyre Gjabb ti-
pusai kerillnek forgalomba. Még-
is, ez id6 szerint a legfontosabbak
és legismertebbek az elasztanfo-
nalak. A tovabbiakban ezekkel fog-
lalkozunk.

A gumihoz hasonlé mechani-
kai tulajdonsagokat mutatod, po-
liuretan alapu szalak elééllitasara
iranyulo kisérletek a német Bayer
cégnél 1937-ben kezdddtek, de a
kereskedelmiforgalomba is hozha-
16 elsé elasztanfonalat, a Lycrat az
1950-es években az amerikai Du-
Pont fejlesztette ki. A Bayer Dor-
lastan mdrkanev(i elasztdnfonala
mintegy tiz évvel késébb keriilt pi-
acra. Ma mar e két, elsének megje-
lent markan kivil tobb mas gyart-
manyu elasztanfonal is kaphato.

Az elaszténfonalak f& elénye a
természetes gumifonalhoz képest,
hogy sokkal vékonyabbra készithe-
ok, erésebbek, jobban ellenallnak
ahé, afény, azibolyantdlisugarzas,
a savak, az olaj, az izzadsag, a klo-
ros viz hatasanak, sokkal kevéshbé
oregszenek (azaz tulajdonsagaik -
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féleg a mechanikai tulajdonségok
— az id6 mulasaval kevésbé romla-
nak). Nagyon fontos szempont az
is, hogy az elasztanfonalak, ame-
lyek anyagat szintetikus uton al-
litjiak eld, és ezért tulajdonsagaik
a gyartasi eljarastol fuggden ala-
kithatok, kilonboézo rugalmas tu-
lajdonsagokkal rendelkezhetnek,
igy minden felhasznalasi terilet-
nek megfelelen kivélaszthatd az

-az elasztédnfonal tipus, amelynek

viselkedése a hasznalat kézben a
legjobban kielégiti az igényeket.

Az elasztanfonalaknak alap-
anyagukat tekintve két csoportja
van, aszerint, hogy a poliuretant
milyen vegyiiletekbél allitjak elé:
a poliéter és a poliészter alapu el-
asztan. A poliéter alapu szél jol el-
lenall a ligoknak (ezért jobban bir-
ja a fehéritéssel és szinezéssel jaro
.megprobaltatdsokat”), a magas
hémérsékleten torténé (HT) szi-
nezés igénybevételét (ezért alkal-
masabb példaul poliészterfonallal
egyltt torténd feldolgozasra), és
fényallobb. A poliészter alapu szal
ezzel szemben jobban ellenall a
vegytisztitdsban hasznalt perklo-
retilénnek, az uszodai vizben is el§-
fordulo klornak, az olajoknak (pl. a
napolajnakis), hé hataséra kevésbé
sargul, és kevésbé mutat oregedé-
si hajlamot.

Az elasztanfonal az elmdlt fél ev-
szazad alatt meghdditotta a vila-
got ésma mar nemcsak a szévé- és
kotSiparban nélkilézhetetlen, de
fonatolt termékekben és szalbun-
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da alapu nemszétt kelmékbél ké-
szlilt gyartmanyok egy részében
is alkalmazzak — mindenditt, ahol a
cél a kelme rugalmassaganak foko-
zésa és ezzel a bel6lik készilt ru-
hadarabok viselési kényelmének,
hasznélati tulajdonsagainak javita-
sa, vagy nem ruhdazati célra késziilt
textilidknal a felhaszndlasi célnak
megfeleld tipusd és mértéka rugal-
mas tulajdonsagok eléallitasa.

Az elasztanfonalakat erede-
ti (burkolatlan) allapotban, vagy
mas szalakkal, ill. fonalakkal k&-
rilburkolva hasznéljak. A burko-
latlan elaszténfonal feldolgozésa
rendkivil kényes mdvelet, mert a
fonal tapadds feluletd, nagy nyu-
lasi képessége folytan nagyon ér-
zékeny a hlzéerd ingadozasaira, a
gép esetleges szennyezédéseire.
Feldolgozésa specialis fonalada-
golé hasznalatat teszi sziikséges-
sé. Ezért kevés kivételtd! eltekint-
ve inkabb a burkolt elasztanfona-
lak hasznélata terjedt el. A burko-
lasra tobbféle eljaras is elterjedt: a
fonalakkal torténé koriiltekercse-
lés (1. dbra), a fondgépen térténd
kérilfonas (2. dbra), a légfavésos
eljaras, amelynél a burkoldfonalat
légaramlattal kuszalva rogzitik az
elasztanfonal bélhez (3. dbra), vagy
a korlilcérnédzas (4. dbra). A burko-
lds természetesen drégitja a fona-
lat, de amellett, hogy megkannyi-
ti a feldolgozast, az is elénye, hogy
a burkolat szine alkalmazkodhat a
kelme alapszinéhez.

Burkolatlan elasztan-

fonalak a sikkotésben

A koétott felséruhdzati cikkek
irant a divat és a funkcionalitas
szempontjdbél egyarant egyre no-
vekvd kivanalom, hogy a termé-
szetes vagy mesterséges szalakbol
allo alapanyaguk mellett burkolat-
lan elasztanfonalat is tartalmaz-
zanak. Emellett Uj, divatos struk-
turadlis mintazatokat, egyenletes
aruképet, j6 mérettartast, tartos
rugalmassagot, az alakhoz vald jo
idomulast, optimalis formatartast
és kezelési tulajdonsagokat kéve-
telnek meg ezekt6l a termékektél,
Ehhez 2-3% elasztanfonal-tartalom
elegendd.

A sikkotégépen az elasztanfo-
nalakat mindeddig burkolt fonal
formajaban hasznélték a szegély-
ben vagy az egész kétott lapban,
hogy tartds rugalmas tulajdonsa-
gokat biztositsanak a terméknek,
Burkolatlan elasztanfonal bek&té-
se sikkotégépen a teljes kotétt lap-
ba korabban technolégiailag nem
volt lehetséges. Ennek oka azok-
ban a nehézségekben rejlett, amik
a kulonosen érzékeny burkolat-

lan elasztanfonalban a kétés kéz-
ben fennallé mechanikai befolya-
sok folytan léptek fel. A szemszer-
kezetnek a burkolatlan elasztan-
fonal alkalmazasanal bekdvetkezd
Osszehlzodasa az eddig gyartott
kelmékkel dsszehasonlitva optika-
ilag finomabb kelmeképet ered-
ményez.

A burkolatlan elasztanfonalat
sikkotégépen feddfonalas kdtés-
ben lehet felhasznalni. Ennek az az
elénye, hogy a burkolatlan elasz-
tanfonal vékonysaga folytan tel-
jesen eltanik a kelme fonakolda-
1an (5. dbra) és barmilyen szokasos
alapfonallal kombindlhaté, szem-
ben a burkolt fonalakkal, amelyek
csak korlatozott kombinéciokban
kaphatok. A burkolt fonalak emel-
lett dragabbak is, mint ha burko-
latlan fonalat egy masik fonallal
egyltt hasznalunk.

A német ITV Denkendorf intézet
kutatasokat végzett annak megal-
lapitésdra, hogy milyen kotéstech-
nikai el&feltételekkel dolgozhatdk
fel a burkolatlan elaszténfonalak
sikkotégépen feddfonalas kotés-
ben. Megallapitasaik a kvetkezék-
ben foglalhatok dssze:

Az alapfonal legyen a lehetd
legegyenletesebb és ne legyenek
benne csomdk, a fonalszakadasok
helyein csomozas helyett fonal-
vég-Osszefonast kell alkalmazni. A
burkolatlan elasztanfonal rendki-
viil érzékeny a pihékre, ezért olyan
alapfonalat kell hasznalni, amibél a
leheté legkevésbé szabadulhatnak
ki szalpihék. Nagy gondot kell for-
ditani a rendszeres géptisztitasra.
Az elasztanfonallal egyutt feldol-
gozott alapfonal vékonyabb lehet,
mint amit elasztanfonal nélkil dol-
goznank fel, mert a kelme az elasz-
tanfonal jelenléte kovetkeztében
amugy is strlibb szerkezeti lesz.

Sotét szind alapfonal hasznélata
esetén fekete elasztanfonalat hasz-
nélhatunk, ilyen ma mar kaphaté.
Lapos erd-nyulas diagramot mu-
tatd elasztanfonal esetén adédnak
a legkedvezébb viselési tulajdon-
sagok. A gydrtas szempontjabol a
széba johet6 finomsagtartomany-
bél inkdbb vastagabb, mint véko-
nyabb fonalat célszer( valasztani.

Mind az alap-, mind az elasztan-
fonalat 50-60% relativ légnedves-
ségli térben kell tarolni, tavol a hé-
forrastdl, nehogy kiszaradjanak. Az
elasztanfonalat magat a gyartast
kovetden lehetbleg 8 héten beliil
fel kell dolgozni, mert a tulajdon-
sagai hosszabb 4llas kézben meg-
véltozhatnak. A feldolgozas soran
fontos a klimaviszonyok allandé-
saga. Tul nedves kornyezetben az
elasztanfonal tapadossa valik.

Az elasztanfonalat a csévérdl
tengelyirdnyban kell lefejteni, ada-
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golasahoz e célra szolgalo tarolds fonaladagolo-
ra (pl. Memminger-IRO EF5-610/620), specialis fo-
nalvezetdkre, és minden irdnyvaltasi helyen za-
fir fonalvezet$ szemre van sziikség. Az alap- és az
elasztanfonalat kulon-kiilon fonalvezetébe kell
fiizni. Az alapfonalhoz szintén tarolds fonaladago-
16t és szintén specialis fonalvezetét kell hasznaini.
Gondoskodni kell arrél, hogy a két fonal megfele-
16 széghen érkezzék a tikhdz, - ennek megfelels-
en kell beéllitani a fonalvezeté didk magassagat és
egymastdl valb tavolsagat. Célszerl az alap- és az
elasztanfonalat a gép ellenkezé végei feldl befliz-
ni, nehogy &sszeakadjanak. A fonalak pontos elhe-
lyezkedése érdekében elényds, ha a kotdgép tii
nagyobb fejjel rendelkeznek.

Kétszinoldalas kétés esetén az alapfonal feszilt-
sége 50-100%-kal nagyobb legyen, mint elasztan-
fonal nélkuli kotésnél.

A kelmehuzas kézepes hizéerd mellett mindkét
lakathaz-menetirdny esetén legyen aktiv, és még
csokotés esetén is legyen joval nagyobb, mint ha
nem hasznalunk elasztanfonalat. A maximalis la-
kathaz-sebesség ne Iépje tal a 0,8 m/s értéket és
lehetdleg csak egy vagy két munkaegységgel dol-
gozzunk.

A kelme tartos régzitésére, mint a korkotott kel-
méknél, itt nincs mod, mert sikkotégépen féleg
természetes szalasanyagokat vagy celluléz alapu
mesterséges szélasanyagokat dolgozunk fel, és az
elasztanfonal-tartalom csak 1-3%. A sikkététt ter-
mékeknél szokasos gozolés itt is alkalmazhato.

Konfekcionalas

A kelme méretvéltozasa a pihentetés soran a fo-
naltipustol, a fonalkombinaciétdl és a kétésmodtol
fiiggéen igen nagy lehet, amit a szabasminta ter-
vezésénél és a szabasnal nem szabad szem eldl té-
veszteni. A kelmét szabas eltt legalabb 24 éran &t
pihentetni kell.

A modelltervezésnél figyelembe kell venni a kel-
me nyllékonysagat és annak mértékét a hossz- és
keresztiranyban, amihez a varratoknak igazodniuk
kell. Lehetdleg lancoltésti vagy cikcakk oltési var-
ratokat kell alkalmazni, mert ezek nydlékonyabbak,
mint az egyenes hurokoltési varratok. Gondolni
kell arra, hogy a varrat anndl nydlékonyabb, minél
nagyobbak az dltések. Gyakran hasznalnak terje-
delmesitett szintetikus fonalakat ilyen kelmék var-
raséra, de ma mar kaphato olyan varrécérna, amely
dnmaga is nyulékony (pl. a SabaFlex, amely 70%
korali nyulasi képességgel rendelkezik).

Ugyelni kell arra, hogy az elasztanfonal a vagott
széleknél kihuzédhat a kelmébél. Ezért ilyen helye-
ken a varrasszélesség legalabb 10 mm legyen és 6-
7/cm Bltéssiir(iséget, ha lehet, biztonsagi varratot
kell alkalmazni.

Varrdshoz a lehetd legfinomabb varrétit kell
haszndlni. A Lammertz tlgyar tapasztalata szerint
a burkolatlan elasztanfonallal készult kelméket leg-
jobb egyszer( lekerekitett hegyi (R) tivel varrni.
Az elasztanfonal ugyanis tapad a tiire és a gémb-
hegyti ti éppen kiméletességénél fogva ezt a ha-
tast jobban eldsegiti. A hegyesebb ti kénnyebben
hatol 4t a kelmén, anélkiil, hogy az elasztanfonalat
roncsolna. A kdzepesen legémbdlyitett (SKF), ill. a
tompa hegy( (SUK) tiiket inkdbb koriilfont elasz-
tanfonalat tartalmazé kelmékhez, a SES (szintén
kdzepesen legémbolyitett) hegytit finomabb szer-
kezetl kelmékhez ajanljak.
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