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Ureges kotott kelmék

Az lireges kotott kelmék eldallitasa a kotéstechnika legujabb fejlesztései kozé tartozik, amit
elsésorban a m(iszaki és egészségiigyi felhasznalasok 6szténdznek, de az ily médon késziilt
termékek megjelentek egyes ruhazati cikkek korében is. Ezt a kelmefajtat elészér — még az
1990-es évek elején - ldncrendszer(i hurkolégépen (raschel-gépen) fejlesztették ki, és ez a
technika tovabbra is vezet ennek a kelmetipusnak a gyartésaban, de Gjabban mar kérkots-
gépeket is hasznélnak ilyen célra, s6t sikkotégépeken is folynak sikeres kisérletek ilyen szer-
kezet(i kelmék gyartasara. El6allitanak lireges kelméket szovégépeken is.

Ezeknek a kelméknek kozds jellemzéje, hogy
egymastél meglehetésen nagy (néhany millimé-
tertél néhény centiméterig terjedd) tavolsagban
két egymastél fiiggetlen kelmefeliiletet &llitanak
el6, amelyeket a szerkezet belsejében szabadon
lebegé fonalszakaszok kapcsolnak &ssze. Ezt az
Ureget vagy Uresen hagyjék, vagy kitdltik valami-
lyen méas anyaggal (miianyag habbal, homokkal,
vagy méssal), vagy esetleg felfijjak levegbvel - at-
tél figgben, hogy milyen célra hasznéljék fel a ter-
méket.

Aszerint, hogy az 6sszekdté fonalak viszonylag
merevek, vagy ldgyak, az ireges kelmék kétféle
alaptipusat kiildnboztetjiik meg:
ha a kelmefeliileteket viszonylag merev, 1-2 ti-
zed milliméter vastagsagu monofil fonalak kap-
csoljék dssze, akkor ezek a két kelmét bizonyos
tavolsagban tartjdk egymastél (1. dbra). Ezek az
Osszekotd fonalak rugdszertien mikddnek, azaz
az igy késziilt kelme 6sszenyomhaté (2. dbra), de
az er6hatds megszinésekor Ujbél eredeti forma-
jat veszi fel;

+ ha az 6sszekéts fonalak szokvanyos fonalak, ak-
kor a szerkezet nem rugézik, de felftjhaté leve-
gdvel, vagy megtdlithetd valamilyen anyaggal,
kiilonbozé szigetelési célokra, vagy specidlis
kompozitok gyartasara.

1. dbra

2. dbra

Az lreges kelméket leggyakrabban poliészter-
bél készitik, de hasznélnak erre a célra poliamidot
és polipropiléntis, sét, ha rugalmas szerkezet( kel-
mét kell gyartani, elasztanfonalat is bekétnek.
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Lancrendszerii lireges

kelmék

A két tGagyas raschel-gépeket
mér régdta hasznéljdk olyan mé-
don, hogy a két, egymastdl vi-
szonylag tavol beéllitott tGagy két
egymastol fliggetlen kelmét készit,
amelyeket egymas felé esé oldala-
ikon fonalak kétnek 6ssze (3. dbra).
Ezeket az 6sszekotd fonalakat ko-
zéputt felvadgva plusskelmék allit-
haték el6, amit a batoripar és a jar-
midipar bator-, ill. Gléshuzat céljara
mér hosszu ideje hasznal. Ujabban
ezt a technikat arra is hasznaljak,
hogy ureges kelmeszerkezetet &l-
litsanak el6. Ehhez a két alapkel-
mét viszonylag vastag monofil
szintetikus fonallal kapcsoljak 6sz-
sze, ami sokkal merevebb, mint a
plissgyartdshoz hasznélt szokva-
nyos fonal, és ez képessé teszi arra,
hogy a két kelmeréteget tartésan
egymastél tévol tartsa. A kilsé
kelmefeliiletek eltéré kotésmaéd-
dal, méas-més mintazattal, kilon-
b6z6 szerkezettel késziilhetnek (4.
dbra), ami béviti az alkalmazhaté-
ségot. Az ilyen kelmék vastagsaga
az x tavolsag bedllitasatél fliggben
elérheti akar a 60 mm-tis.

3.dbra

Technoldgia

4. dbra

A két kelmefeliilet sima vagy
mintédzott, egyforma vagy kilén-
b6z6 mintazatd, kilénbdzé lyuk-
mérettel készilt, akdr kialénbs-
26 szinG is lehet. A kdtésméd és
a fonal megfelelé6 megvaélasztasa-
val készithet6 merev, vagy pedig
az egyik vagy mindkét féiranyban
(szempdlca, ill. szemsor irdnyban)
nyulékony Ureges kelme is.

A kelme kiilonb6z6 szakaszai el-
térd vastagsaguak is lehetnek, ami
bizonyos foku térbeli ,idomozasra”
is médot nyuijt (5. dbra).

5. dbra

Az, hogy milyen tévolsagban
tarthat6 a két kelmefeliilet, az 6sz-
szekotd (tavolsagtartd) monofil fo-
nalak merevségétdl, valamint ezek
bekotésének médjatoél fiigg.

Ezeket a kelméket specidlis ra-
schel-gépeken allitjak el6 (6. dbra).
A vildg két nagy raschelgép-gya-
ra, a Karl Mayer és a Liba egyarant
komoly fejlesztési tevékenységet
fejt ki ezen a téren. Ezeken a gé-
peken két tiagy és legalabb 4, de
inkdbb 5-7 fonalfektetd Iétra van.
Munkaszélességiik akdr 3,3 méte-
rig is terjedhet, finomsaguk 12-28
E (tG/hivelyk).
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6. dbra (Karl Mayer RD 6 N)

Korkotott iireges
kelmék

A lancrendszeri ireges kelmék
sikerein felbuzdulva a kérkétégép-
gyérak is megkezdték fejlesztései-
ket e téren. Ez id6 szerint a Mayer
& Cie., az Orizio, a Pai Lung, a Ter-
rot és a Vignoni ilyen irdny fejlesz-
téseirdl tudunk, azonban ezek még
nincsenek olyan elérehaladott élla-
potban, mint a raschel-gépi lireges
kelmék el&allitasa.

A két kelmeréteg tavolsagat az
hatérozza meg, hogy milyen mér-
tékben lehet eltavolitani a tdstar-
csat a tlshengertdl; a jelenleg is-
mert gépeken ez nem haladja meg
a 8 mm-t. Nagy mintdzé képessé-
gl jacquard-gépeket is ajanlanak
e célra. A gépfinomsag 10-t6l akar
32 E finomségig, a gépatmérs 24"-
t6l 42" (607-1067 mm) atmérdig is
terjedhet, a gyartol és a géptipus-
tél fliggben.

Sikkotott iireges kelmék

A legnagyobb sikktégép-gya-
rakban mér régéta folynak kisérle-
tek sikkotott Greges kelmék eléalli-
tasara (7. dbra), azonban ezek egye-
I6re még kurizumnak szamitanak.
Itt is a kelme ,sajat fonalabél” ala-
kitjdk ki az &sszekété fonalakat,
vagyis ezek a kelmék sem ,tavol-
sagtartok”; de iregesek.

7. dbra (Stoll)

A sikkotégép elénye e téren ab-
ban rejlik, hogy mig akar a raschel-,

akér a korkotégépek csak allandé
szélességli kelme készitésére al-
kalmasak, sikkotégépeken a kelme
szélessége fogyasztassal és szapo-
ritdssal valtoztathatd. Ily médon
véltozatos alaku termékeket lehet
el6éllitani, mégpedig Ggy, hogy
azok a végleges hasznalati formét
a lehet6 legjobban megkézelitsék,
igy nem vagy csak alig keletkezik
hulladék. Nincs akadalya termé-
szetesen a mintazdsnak sem.

Az iireges kelmék
kikészitése

Vannak esetek, amikor az lireges
kelmék valamilyen kikészitésétsl
(elsésorban hérogzitésétdl) nem
lehet eltekinteni. Ez azonban nem
kis gondot okozhat a gyartéknak.

A szokvanyos szeglancos szari-

t6- és horogzitégépeken példaul -

nehézséget okoz a vastag kelme
megfogasa, rogzitése a szeglan-
con. Ha csak az alsé réteget régzitik
a tuk, a fels6 réteg héhatas okozta
zsugorodésa teljesen ellenérizetle-
nil megy végbe, ami nyilvanvalé-
an torzulast és egyéb problémakat
okoz. Tekintélyes gépgyéraknal je-
lenleg folynak azok a fejlesztések,
amelyek a megoldast jelenthetik.
Infravoros fltési hérégzitégépen
dolgoznak, amelyen nagyon gyor-
san 160-190 °C-ra hevitheté fel,
majd ugyancsak nagyon révid idé
alatt hithetd le a kelme, ami poli-
észterfonalak alkalmazasa esetén
szlikséges. A kelme két, egymastol
viszonylag tavol esé rétegét kiilén-
kiilén vezetik: az alsé réteget szeg-
ldncokra tzik, a felsé réteget csap-
pantyuk rogzitik. A két vezeté be-
rendezés tavolsaga fokozat nélkiil
allithaté.

Azis bonyolitja a helyzetet, hogy
egy ilyen kelme teriileti sdrisége
akér a 2500 g/m*t is elérheti, ko-
vetkezésképp hatalmas eréket kell
kifejteni a feszitésnél. A nagy terje-
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delm(i, vastag kelme feltekercselése vagy leterege-
tése sem konny( feladat.

A kikészitdgép-gydrak nagy erével dolgoz-
nak ezeknek a feladatoknak a megoldasén, mert
elébb-utébb az lreges kelmék széles kord elter-
jedése varhato.

Az iireges kelmék felhasznalasa

Ennek a technikdnak a felhasznélasi teriletei
most vannak kialakuléban. Sok helyen hasznosit-
haté habszivacs vagy lamindlt (tbb réteg ossze-
ragasztasaval készitett, kovetkezésképp munkai-
gényes, esetleg a kérnyezetet is terheld eljarassal
késziil6 és draga) kelmék helyettesitésére, igy pél-
daul habszivacs helyett jarmuvek tléseiben és dgy-
betétekben (a lyukacsos szerkezetii tireges kelme
kivaléan dtengedi a levegét, ami ezeknél a felhasz-
nélasokndl fontos tényezé), de felhasznalhat6k
kompozitokbél késziilt karosszériaelemek és hajé-
testek gyartasaban, sz(irésre, gépkocsikban hang-
szigetelésre és sok egyéb célra is. A 8. dbra egy po-
lipropilénbdl késziilt ilyen szerkezetl kelme alkal-
mazasat mutatja a talajviz elvezetésére. Ureges
kelmébél készitenek melltartékosar-betéteket is,
mert kitGnéen héformazhat6, és mert légateresz-
t6 képességénél fogva nagyon kellemes viseletet
biztosit. Felhasznaljdk ezt a kelmefajtat sportruha-
zat (pl. buvarruhék), védéruhak, cip6- és csizmabé-
1és készitésére is.

8. dbra

Igen fontosnak latszanak a gy6gyaszati alkalma-
zasok, ahol ennek a kelmeszerkezetnek rugalmas
Osszenyomhatdsagat, |ég- és parastereszté képes-
ségét hasznaljak ki. J6l bevalt bizonyos fajta sebek,
fekélyek és 6démak kezelésében, inkontinencia-
betétek, felfekvést gatlé kérhazi agybetétek, mi-
tdasztal-boritasok, fiithetd 4gybetetek készitésére,
kerekes székek tlésbetéteként.
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