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A kiillonlegesen finom kotottaruk

gyartasi specialitasai

Az utébbi idékben a figyelem erésen rairanyul a kiilonlegesen finom katottarukra, nem csak
a ruhazkodasban, hanem a miiszaki és az egészségtigyi textilidk korében is.

A kiilonlegesen finom” fogalma

Az, hogy a kétiparban mit neveziink ,kilonle-
gesen finomnak” - vagy ahogy a szakmaban gyak-
ran emlegetik: ,ultrafinomnak” -, relativ fogalom,
erésen kotédik a kotégép fajtajahoz. A sikkotégé-
peket példaul eddig éltalaban 14 E finomségig ké-
szitették, ami azt jelenti, hogy 1 angol hivelykre
(25,4 mm) 14 t( jut, vagyis a t(ik 1,81 mm tavolsag-
ban vannak egymastol. A nagy atmérdjli korkots-
gépeket és a lanchurkologépeket tébbnyire 32 E
finomsagig gyartottak (0,79 mm tiitavolsag), a fi-
nombharisnyakat készité kis atmérdji korkotégépe-
ken azonban mar nem szokatlan a 0,054 mm t(ta-
volsag sem (példaul egy 3% hiivelyk &tméréja, 220
tvel dolgozé gépen). A sikhurkolé- (cotton-) gé-
pek finomsagat - a tobbi kotégéppel ellentétben
- 1,5 angol hiivelykre,(38,1 mm) vonatkoztatjak, és
gauge-ben (ejtsd: gédzs, réviditve: gg) adjak meg;
a szokasos finomsaguk 30 gg-ig terjed, aminek 1,27
mm tlitdvolsag felel meg.

A fejlédés azonban természetesen e téren sem
allt meg, hiszen a gépgyérak mindig igyekeznek
ujdonsagokkal megjelenni, amelyekkel Gjabb és
Ujabb felhasznalasi terileteket igyekeznek megho-
ditani és Gjabb és Gjabb divathullamokat indithat-
nak el. ,Kildnlegesen finomnak” azokat a gépeket
nevezziik, amelyek ezeket a ma szokasos gyakorla-
ti hatdrokat meghaladjék.

Ma mar megjelentek a 18 E, s6t az egyik nagy
gépgyarnal a 22 E finomsagu sikkotégépek is
(amelyeken a tik 1,4, s6t 1,2 mm tavolsdgban van-
nak), nagy atméréji korkotégépeken pedig jelen-
leg az 50 E finomsaga csucs (itt a tdtavolsag 0,51
mm). A sikhurkolégépek kozott a 36 gg (1,06 mm
tltavolsag) jelenti ez id6 szerint a legfinomabb val-
tozatot.

Kovetelmények

Ez a fejlédés a kotégépgyarak és a fonalgya-
rak fejlesztési tevékenységének eredménye. Ezek
a rendkivil finom szerkezetl kelmék zart szerke-
zetiikkel, kénnyu sulyukkal, szép esésiikkel, pu-
hasagukkal tlinnek ki és egyre népszerlibbek. A
gépgyartasban rendkivul magas mdszaki szinvo-
nalat kévetel az ilyen nagy finomsagu gépek és a
szemképzé eszkodzok (tlik, platinak) eléallitasa, a fo-
nalgyartasban pedig a fokozott alaki és szilardsagi
egyenletesség kévetelménye okoz nem kis gondot,
hiszen az ilyen finom kotégépeken feldolgozott fo-
nalak legkisebb hibai is komoly gyértasi problé-
makhoz vezethetnek. A megoldast nem utolsé sor-
ban a mikroszalas (0,6-1,0 dtex finomsagu elemi-
szalakbol all) szintetikus fonalak elterjedésének
kdszénhetjiik. Nagyon komoly felkésziiltséget igé-
nyelnek az ilyen gépek a felhasznalonal is, mert a
pontos gépbeadllitas elengedhetetlen kdvetelmény
az egyenletes kelme gyartasaban, és az ilyen na-
gyon finom szerkezeti kelmékben minden egye-
netlenség azonnal szembetiinévé vélik. Ugyan-
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csak magas kdvetelményeket kell
tdmasztani a kikészitéssel szem-
ben, hiszen nagyon sérilékeny
és mindennemi egyenetlenség-
re nagyon érzékeny kelmérdl van
sz6. Nem konny( feladat ezeknek
az anyagoknak a konfekcionalasa
sem, mert kiildnésen érzékenyek a
varras okozta sértilésekre.

Mindeme problémakkal német
kutatok részletesen foglalkoztak,
elsésorban a nagy atméréji kor-
kotégépeket illetéen, de a meg-
4llapitasok természetesen altala-
nosithatok. Vizsgélataik kiterjed-
tek kilénboz6 nyersanyagu, tulaj-
donsagu és kiszerelésii fonalakra,
valamit kulonféle kotésmodokkal
késziilt egy- és kétszinoldalas kel-
mékre. A vizsgalatok célja az volt,
hogy megallapitsék azokat az op-
timalis fonal- és kelmeparamétere-
ket, amelyeket a kilénleges finom
kotdttaruk gyartasanal figyelem-
be kell venni, hogy a célnak leg-
jobban megfelelé kelméket allit-
hassuk eld.

Kiilonlegesen finom
korkotott kelmék

Nyersanyag és fonal

Akilénlegesen finom kotott kel-
mék gyartasara hasznalt fonalak
nyersanyaga alapvetéen megha-
tarozza a kelme kinézetét, viselési
kényelmét, fizioldgiai tulajdonsa-
gait, mérettartasat, rugalmassagat,
szakitoszilardsagat,  gobosodé-
si hajlamat. Mindebben szerepet
jatszik az elemiszalak hossza, fi-
nomsaga, keresztmetszete, hulla-
mossaga, mechanikai tulajdonsa-
gai (szakitoerd és szakadasi nyulas,
rugalmassag, kopasallésag, surlo-
dasi tényezd), kémiai tulajdonsa-
gai (amik a kikészitésnél és egyes
felhasznalasi teruleteken jatszanak
szerepet), fénye.

Mindezek a nyersanyag-tulaj-
donsagok természetesen alap-
vetéen befolyasoljgk a fonal tu-
lajdonsagait is, amihez még a fo-
nalgyartas adottsagai jarulnak. Az
egyagu fonalak Osszecsavarodas-
ra, hurokképzédésre valé hajlamat
a sodratszam megfelel6 megva-
lasztasaval ill. esetleg utdlagos gé-
zoléssel kell kiegyenliteni.

A szemszerkezet egyenletes-
ségében nagy szerepet jatszik az
egymast keresztez6 fonalak kdzott
kialakul6 surlédas, ami a sarlodasi
tényez6tdl fiigg - kivanatos, hogy
ez minél kisebb legyen. Ez a fonal
kénnyd feldolgozhatésaga szem-
pontjabdl is fontos tényez6.

Magatol értetédik, hogy tore-
kedni kell a legegyenletesebb fo-
nalak feldolgozéséra, amit a vastag

“és vékony helyek ill. a szalcsomok

eléfordulasi gyakorisaga jol jelle-
mez. Az atlagos fonaldtméré 50%-
a ald es6 vékony helyek jelentik a
legnagyobb veszélyt, ezek okozzak
kotésnél a legtébb gyenge helybél
adodo fonalszakadast.

Fontfonalak feldolgozasanal kel-
lemetlen tulajdonsag a piheképz6-
dés, amit a fonal ill. a cséve szerke-
zete erésen befolyasol. A vizsgala-
tok azt mutattak, hogy a kelmehi-
bak 60-80%-a a piheképzddésre
vezethet6 vissza. Megfelel6 elemi-
szalhossz, sodratszam, fonasi elja-
ras és a kotéteremben alkalmazott
megfelelé (50-60%) relativ légned-
vesség mellett ez a hiba csokkent-
hets. Semmiképpen nem szabad
a fonalakat hosszabb ideig 30%-
nal kisebb relativ |égnedvességl
raktarban téarolni, mert a kiszaradt
fonal elemiszalai torékennyé val-
nak, s ez er6sen megnoveli a pi-
heképz6dést. A kotégépeken a fo-
nalat ugy kell vezetni, hogy hala-
dasi irdnya a lehetd legkevesebb-
szer térjon meg. Ha csak lehet, zart
csévetartd allvanyt kell alkalmaz-
ni, és a fonalakat csoveken at kell a
fonaladagol6khoz vezetni. A gépe-
ken hatéasos piheelszivast kell alkal-
mazni. Nagy gondot kell forditani a
rendszeres géptisztitasra.

A tapasztalat azt mutatta, hogy
amig a cséveatméré 300-rél 100
mm-re csdkken, a lefejtési fonalfe-
sziiltség alig valtozik. A kilonlege-
sen finom gépeken nem célszeri
ennél nagyobb atmérdjli csévéket
hasznalni. A fonalfesziiltség talsa-
gosan nagy kipszogl (hegyes)
csévéknél erésen ingadozhat, ami
hibdkhoz vezethet, kilondsen
nagy fonalsebességnél.

Mindenképpen csomdémentes
fonalat kell hasznalni, azaz olyat,
ahol a fonas koézben fellépé fo-
nalszakadasokat fonalvég-6ssze-
sodrassal (splicer) javitottdk meg,
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mert ez kisebb vastagodast ered-
ményez, mint a kotozott csomdk
barmelyike.

Akotdgép beallitdsa

A vizsgalatok azt mutattak,
hogy a kilénlegesen finom (,ult-
rafinom”) kétszinoldalas kelméket
csak interlock kotésben lehet jol
elééllitani, tele tlibeosztds (mint
a bordas korkétégépen) itt nem
alkalmazhato. Magatol értetédik,
hogy egy ilyen finom gépen a leg-
nagyobb gondot kell forditani a fo-
nalterelé eszkozok és fonalveze-
ték kifogastalan allapotara, azo-
kon semmiféle sértlés, bevagodas,
kopas nem lehet. Kulondsen mik-
roszalas filamentfonalak és elasz-
tanfonalak hasznalata esetén fel-
tétlentil kerdmia bevonatu fonal-
terel6k haszndlandok, mert ezek
a fonal koptaté hatasénak jobban
ellenalinak, mint a fém alkatrészek.
A fonalterelSket gy kell beallita-
ni, hogy a fonal utja a leheté legki-
sebb mértékben térjon meg. Nagy
jelentésége van a helyesen bealli-
tott fonaladagolasnak és a leheté
legkisebb, de nagyon egyenletes
és valamennyi fonalnél egyforma
fonalfesziiltségnek. Tarolos fonal-
adagolok és magneses fonalfékek
alkalmazasa ezeken a gépeken el-
engedhetetlen az egyenletes fo-
naladagolas érdekében. A fonal-
adagolok tarold egységén legyen
dllanddan 5-10 fonalmenet.

A fonalfesziiltség a fonal fajta-
jatol fliggben 0,1-0,3 cN/tex kozé
essék. Ha a kelmébe elaszténfo-
nalat is bekétnek, ez fed6fonalas
kotésben torténik. A kelléen kie-
gyenlitett kelmeszerkezet érde-
kében ilyenkor az alapfonalat kb.
0,25 cN/tex, az elasztanfonalat kb.
0,1 cN/tex fesztiltséggel kell a t(ik-
hoz vezetni.

Két tlidagyas korkotégépeken a
szemképzés egyenletessége és a
kelme megfelelé rugalmassaga ér-
dekében 5-10, esetleg 15 tiire kiter-
jedd késleltetett lekotést kell be-
allitani. A tlistarcsa és a tlshenger
fels6 széle kozotti tavolsdg a kdtés-
moédtél fliggden 0,5-1,5 mm kozott
legyen. A tdl kis tavolsag szemtor-
l6désokat és tiitoréseket, a tul nagy
tavolsdg egyenetlen szemképet és
kelmetorzulast okozhat.

Az alkalmazhat6 fordulatszam
(kdtési sebesség) természetesen a
felhasznalt fonaltdl és a kelmeszer-
kezettdl figg. Az optimalis kerdileti
sebesség 0,7-0,8 m/s, ami egy 30"
atmérdji gépen 17-20/min fordu-
latszadmnak felel meg.

Kivénatos, hogy a gép a szoka-
sos fonal- és tiérok mellett optikai
kelmedrrel is el legyen latva, ami
azonnal észleli az esetleges kel-
mehibét (csikossagot, szennyezé-

dést, kotéshibat) és rogton megal-
litja a gépet.

Fontos a megfelel6 kelmehu-
zas bedllitdsa. A gép teljes kerlle-
te mentén egyenletes kelmehtzas
szlikséges, ennek megfeleld kel-
meterel6 keretet kell hasznalni a
hazéhengerek folott. A késébb el-
tavolithatatlan hajtasi csik elkert-
lésére célszery, ha a kelmét még a
gépen felvagjak és nyitottan teker-
cselik fel vagy hajtogatjak a tarolo-
edénybe. 15-20 kg-nal nem szabad
nagyobb kelmevégeket képezni.

A kotéteremben lehetéleg 22-25
°C hémérséklet és 50-55% relativ
légnedvesség uralkodjék.

Kikészités

A szinezés és kikészités techno-
16gidjat természetesen a felhasz-
nélt nyersanyag és a kelme szerke-
zete, valamint csé vagy nyitott al-
lapota hatérozza meg. A szokasos
kotottkelme-szinezé és -kikészité
gépek és receptek haszndlhatok
a kulonlegesen finom kelmék ke-
zelésére is, de magatol értetédik,
hogy ez a nagyon kényes és sériilé-
keny kelmefajta fokozott gondos-
sagot igényel a kezeléseknél. A jo
varrhatosag érdekében szilikonos
varraskonnyité kezelést célszerl
alkalmazni.

Konfekcionalas

Ez a s(rd szerkezetd, kényes kel-
me kulondsen érzékeny a varrasi
sériilésekre, ezért nagy gondot kell
forditani a megfelel6 tiifajta és cér-
navastagsag kivalasztasara. A var-
régéptli-gyarak specidlisan ilyen
termékek varrasara szolgalo tiiket
is kifejlesztettek, amelyek kereszt-
metszetét a legkényesebb helyen
(a tllyuk kornyezetében) ugy alaki-
totték ki, hogy a leheté legkiméle-
tesebben tolja szét a szemeket, ne
okozzon szempattanast (1. dbra).
Legdmbolyitett hegy ti haszna-
latat javasoljak ilyen célra.

Kiilonlegesen finom
sikkotogépek

A 16 és 18 E finomsagu sikkoté-
gépek elészor az 1990-es évek ko-
zepén jelentek meg, és elsésorban
azokon a terlileteken arattak sikert,
ahol kordbban az ezekhez hason-
16 finomsagu (24-27 gg) sikhurko-
16- (cotton-) gépeket alkalmaztak,
azaz a teljesen idomozott kotott-
aruk gyértasaban. Bar az ilyen fi-
nomsagu sikkétégépek egyeldre
még csak viszonylag kis szamban
terjedtek el, a sikkétégépgyarak
igen nagy jelentéséget tulajdo-
nitanak ilyen irdnyu fejlesztéseik-
nek és minden nagyobb gyar jelen
van mér a piacon ezekkel a gépei-

vel. Mind az ,egyszerl” (sikbeli) idomozasra, mind
a térbeli idomozésra, egybekotott termékek gyar-
tasara alkalmas, mind pedig a kellékkotd gépek ko-
zott taldlunk ilyen finomsagu valtozatokat. Nagy
érték(, nagyon szép, kellemes viseletet biztositod
ruhadarabokat készitenek ilyen gépeken (2. dbra).

18 E 6nmagéban is nagyon finom gépet jelent
a sikkotégépek korében, azonban van olyan gép-
gyar, amely ezt még tovabb fokozza azéltal, hogy
az alkalmazott tiik horga a 20 E finomsagnak meg-
felelé méretli, azaz kisebb, igy még kisebb szeme-
ket készit.

A gépfinomsag novelése azonban bizonyos kor-
ldtokat is jelenthet a mintdzd vagy az idomozo ké-
pesség tekintetében. Egyes nagy finomsagu gé-
peken egyelére hidanyzik még a szemvisszatartd
platina, vagy ilyeneket legfeljebb 16 E finomségig
tudnak alkalmazni. Ugyancsak korldtozott egyes
gyartmanyokndl a manapsédg oly divatos intarzia
kotés lehetdsége is, amit nem minden gépgyar
tudott megoldani 16 E finomsag folott. (Amelyik
azonban kinal ilyen gépeket, az nagy sikereket ér
el vele példaul Olaszorszagban.) Az eddigi legfino-
mabbnak ismert 22 E finomsagu gép - ellentétben
a 16-18 E finomsaguak zomével - szematakasztasra
ez id6 szerint még nem alkalmas.

Mint érdekességet emlitjik meg, hogy van olyan
15 E finomsagu sikkotégép, amelyen felhasznaléja
olyan finom szerkezet(i kelmét tud gyértani, mint-
ha az 18 E finomsagu gépen készlilt volna. Ezt a gé-
pen alkalmazott toldkas ti teszi lehetévé, amelyen
kisebb szemek késziilhetnek, mint a hagyoményos
kanalas tn.

A sikhurkologépek egy tidgyas gépek, és ha raj-
tuk olyan k&tott idomdarabot kell késziteni, ame-
lyen bordas (tehat két tlidgyas) kotésti szegély van,
akkor ezt a szegélyt sikkotégépen allitjak eld, majd
atakasztjak a sikhurkologép tlire, ahol hozza ko-
tik az idomdarab tobbi részét. Ehhez természete-
sen az sziikséges, hogy a sikkotégépen készilé
rész szemslrlsége alkalmazkodjék a sikhurkolo-
gépen késziils részéhez. Fentebb mar lattuk, hogy
a sikhurkolégép finomabb, kisebb tiosztasd, mint
a szokvanyos sikkotégépek, ezért ahhoz, hogy ez
azilleszkedés jo legyen, specialis sikkotégépre van
sziikség. Az ilyen gépet készité gépgyar a 30 gg-es
(1,5"-en 30, azaz 1”-en 20 t() sikhurkolégéphez 20
E finomsagu (1"-en ugyancsak 20 t() sikkotégépet
is készit, ami azonban csak kifejezetten erre a sze-
gélykotésre vald.

Ldzdr Kdroly

2. dbra. 18 E finomsdgu
sikkatdgépen késziilt intarzia
mintdzati puldver (Stoll)
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