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Fejlesztések a harisnya-
és zoknigyartas teriiletén

A harisnya- és zoknigyartas jelentés helyet foglal el Magyarorszag kétéiparaban, amint azt
néhany jellemz6 adattal az 1. és 2. dbra szemlélteti. Latjuk, hogy a termelési érték, az export
és a foglalkoztatottak szama tekintetében ez a szektor a kotdiparon beliil 24-25%-ot képvi-
sel, a brutté keresetek pedig néhany szazalékkal meghaladjak a kotéipar atlagat (ami sajnos
még igy is meglehetdsen kis szam, 2003-ban példaul havi 75 652 Ft volt, szemben a két6ipar
atlagat jelentd 70 486 Ft-tal).

1. dbra (Forrds: TMTE)

Ahogy az az eurépai textiliparban altalaban jel-
lemzg, a piac nalunk is tele van kinai termékekkel.
A harisnyaipari termékek vildgtermelése 21 milliard
pér, amibél egyeddil Kina 4,5 milliardot (21,4%) &l-
liteld. Olaszorszag, amely valaha a vezetd szerepet
jatszotta e téren, csak 1,8 millidrd parral van jelen
a piacon, de Eurépédban még mindig az elsé helyet
foglalja el, és az eurdpai piac 50%-at uralja. A ma-
sodik helyen Romania &ll 8,6%-kal, ami féleg an-
nak kdészénhetd, hogy nagyon sok olasz harisnya-
ipari cégnek van ott lizeme. Az olasz harisnyaipar
szakértSi Ugy latjak, hogy a kelet-eurdpai és a t6-
rok ipar jelentésége a jovében megnd Eurépaban,
bar a kinai druk véltozatlanul a legerésebb konku-
renciat jelentik.

Az olasz szakemberek megallapitdsa szerint az
olasz harisnyaipar elénye els6sorban abban rej-
lik az importarukkal szemben, hogy a kinai és ke-
let-eurépai versenytarsak a minéség tekintetében
még nem érik el az olasz termékek szinvonalat, és
ez elsésorban a piac fels6 és erés kozepes kate-
géridiban jelent el6nyt szamukra. Az alsébb pia-
ci kategoridkban csak a termelési kéltségek csok-
kentésével lehet fenntartani a versenyképességet,
aminek legfébb eszkozét a technolégiai korszer(-
sitésben latjak.

A harisnya- és zoknikotégépek - amelyeket 6sz-
szefoglalé néven &ltaldban csak ,harisnyakdtégé-
peknek” nevez a szakirodalom - ma a kétéipar-
nak talan legbonyolultabb berendezései. Ennek
az az oka, hogy a ldb forméjara jél illeszkedé ha-
risnyaforma kialakitasa mar maga is bonyolult fel-
adat, aminek kivitelezésére rendkivul sok eszkozt
kell elhelyezni a gépen, a mintdzas érdekében pe-
dig szamos tovabbi nem kevésbé bonyolult eszkéz-

re van szikség, végul pedig a tel-
jesitmény novelése végett minde-
zeket az eszkozoket, szerelvénye-
ket részben tobb példanyban kell
szerepeltetni a gépen. Mindezt ra-
adasul kis helyen, hiszen az e cél-
ra szolgald korkotégépek tlishen-
ger-atmérdje — a termék méreté-
tél fuggéen - minddssze 2-4 hi-
velyk (kb. 50-100 mm). Jéllehet a
sokféle alkatrész miikodését ve-
zérl6 mechanikus berendezéseket
a korszerli gépeken mar elektro-
nikus, szamitégéppel vezérelt egy-
ségek valtottak fel, amelyek alkat-
rész- és helyigénye sokkal kisebb,
a korszert harisnyakotégépek még
igy is ,ijesztének” latszanak a lai-
kus szemében. Kezelésiik, karban-
tartasuk természetesen igen nagy
szakértelmet, gyakorlatot igényel,
és mig kordbban erre elegendé
volt egy j6 mechanikus szakem-
ber, ma mar a kotélizemek a mi-
szerész mellett az elektronikdban
jartas szakember foglalkoztatasat
sem nélkilozhetik.

Tekintettel arra, hogy ez a szak-
teriilet fontos helyet foglal el a
magyar kotéiparban, fontos len-
ne, hogy versenyképességét mi-
nél jobban megerésitsik. Ehhez el-
engedhetetlen a miszaki fejlédés
alapos ismerete.

2. dbra (Forrds: TMTE)
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Térbeli idomozas

Ismeretes, hogy a korkotott ha-
risnyafélék — és ebbe beleértjiik a
harisnyak és zoknik 6sszes fajtdjat
— mér eleve a térbeli idomozas ki-
tiné példajat szolgaltatjak azaltal,
hogy a sarok és az orr kiképzésénél
olyan alakra kétik a kelmét, ami jol
megfelel a labfej formdjanak. Ezen
talmenéen azonban, ha a labszar
alakjat pontosan akarjak kovetni,
a harisnyak szarat is alakitani kell:
az ezt alkotd csé alaku kelmét a bo-
kanal szlikebbre, a labikranal bo-
vebbre, a térd alatti részen ismét
kissé szlikebbre kell kotni. Erre ak-
kor van elsésorban sziikség, ha ke-
véssé rugalmas fonalbdl készil a
harisnya. A bdségméret valtozta-
tasanak kézenfekvé moddszere a
szemnagysag programozott mo-
dositdsa: a sz(ikilé helyeken egy-
re kisebb, a béviilé helyeken egy-
re nagyobb szemeket kell kotni. A
harisnyakotégépeken ezért mér
régéta megoldotték, hogy a tls-
henger a platinakoszorihoz képest
nagyobb szemekkészitéséhezslily-
lyeszthetd ill. kisebb szemek készi-
téséhez ismét emelhetd. Az Ujabb,
korszerli megoldas az, amikor a
szemnagysagot végsé soron meg-
hatdrozé sullyeszt6 lakatok helyze-
tét allitjadk be a mindenkori szem-
nagysagnak megfeleléen. Ezt a
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megoldast az elektronikus vezérlés
és alépteté motorok széles kord el-
terjedése tette lehet6vé, amivel ma
mar nagyon sok kotégépgyar él.

A sarok és az orr kotéssel torténd
formara alakitasat tobbféleképpen
lehet megoldani. A zoknikétégé-
peken altaldnosan hasznalt eljaras
szerint ezeknek a részeknek a ko-
tésénél a tlishenger nem folyama-
tos kérforgé mozgést végez, mint
a szar és a labfej kdtése soréan, ha-
nem jobbra-balra forog, un. lengé
mozgést végez. Ekézben a zokni
sarkanak megfelel6 oldalon a tiik-
nek csak a fele miikodik, az ezekkel
szemben |év6 oldalon pedig a ti-
ket egy ideig nem m(kédtetik, azo-
kon a szemek fliggve maradnak. A
mukodé tik szamat kotés kézben
elészor fokozatosan csékkentik
(fogyasztanak), anélkiil azonban,
hogy a szemeket ledobndk réluk,
majd egy megfelel6 tliszam eléré-
se utan ismét fokozatosan tizembe
helyezik (szaporitanak) - igy alakul
ki az a térbeli forma, amely a sarok
alakjanak megfelel. Ezutan folyta-
tédik a kotés a teljes tliszamon. Ha-
sonléképpen jarnak el a zokni or-
ranak kialakitasanal is. Ezt a tech-
nikailag és kotésszerkezeti szem-
pontbdl meglehetésen kényes és
bonyolult eljarast a korszer(i gé-
peken is alkalmazzék, és kivitele-
zésének tokéletesitésére igen nagy
gondot forditanak.

A sarok és az orr kialakitasa-
nal alkalmazott lengé mozgésnal
csokkenteni kell a gép fordulat-
szamat, ami teljesitménycsokke-
nést okoz. Ennek ellensulyozasara
egyes tjabb gépeken megoldottak
az oda-vissza forgas szogének a fo-
gyasztassal-szaporitassal parhuza-
mos valtoztatasat, azaz a tlshen-
ger elforduldsa nem éllandé szégd,
hanem igazodik az éppen m(iksdé
tlik szamahoz. A tlishenger forgés-
ban csokkentették tehat a holtidét,
ami javitja a gép hatasfokat.

Orrlezaras

A harisnya és a zokni orranak le-
zérasat hagyomanyosan mindig
valamilyen varrasi miuvelettel ol-
dottak meg. Erre talaltak ki mar na-
gyon régen a lancolés (,kettlizés”)
mlveletét, amelynek az a lényege,
hogy a csé alaku kelme egyik fél ke-
riletének az utolsénak szant szem-
sorban elhelyezkedd szemeit feltdi-
zik (,felverik”) egy-egy tlre, a ma-
sik félkertilet szemeit pedig pon-
tosan ezek elé tlizik fel, a folottik
1év6 és csak a munkat megkdnnyi-
t6 néhany szemsort lefejtik, majd
a felvert szempérokat lancéltéssel
Osszevarrjak. Ez rendkivil munka-
igényes, nagy gyakorlatot és - kii-

I16ndsen finom aruknal - jé szemet
igényl6 mlvelet, de kétségteleniil
ez adja alegszebb és legjobb ered-
ményt: az igy készllt varrat pon-
tosan belesimul a kelmeszerkezet-
be, nem okoz a viselésben kelle-
metlen vastagodast, és minthogy
varrasndl a varrétli minden szem-
be biztosan beledlt, innen nem in-
dulhat meg szemfutas. Mivel a lan-
colés a kézi felverés miatt viszony-
lag kis termelékenységli mivelet,
készitettek olyan orrlezéré gépe-
ket, amelyek 6nm(ikodéen vezetik
a kelmét a varrds helyére és s(r(
Oltéssel tobbé-kevésbé biztosita-
ni tudjék, hogy az 6ltések minden
szemet megfogjanak. llyen géppel
jelentésen meggyorsithaté az orr-
lezaras muvelete, és a mingsége
is elfogadhaté. (Az orrnyilasnak a
kotottaru-konfekcionalasban  el-
terjedten hasznalt, interlock- vagy
overlock rendszerli szegvevarré-
gépen torténd egyszerl 6sszevar-
rasat ma mar csak olcsd, alacsony
mindségi kategoridba tartozé ter-
mékeknél hasznaljak.)

Az orrnyilds bevarrasa tehat egy
kilon mdvelet. Zoknik esetében a
legUjabb irdnyzat az, amikor ezt a
mveletet is a zoknikotégépre biz-
zak, azaz a kotégépre szerelnek
olyan egységet, amely ezt a m{-
veletet elvégzi. Egy ilyen megol-
das példaul (hangsulyozzuk, hogy
csak egy a tobb Ujonnan kifejlesz-
tett eljaras kozott) a két tlshen-
geres (bordés és bal-bal kotések-
re alkalmas) harisnyakétégépeken
alkalmazott un. PerfecToe beren-
dezés. Amikor a zokni elkésziilt,
és a szemek mind az also tlishen-
ger tdin fliggnek, a gép megall, a
felsé tlshenger felemelkedik és
egy gylirl hatol be a két tlishen-
ger kozé, amelyen ugyanannyi fog
all ki lefelé, mint ahany kététi van
a tlishengerben. A gép a szemeket
a kotétikrdl athelyezi a gy(rd fo-
gaira, majd a gyru kifordul a tds-
hengerek kozl és a kiforditott zok-
nit kiemeli a gépbdl. Ekkor a felsé
tdshenger ismét lestllyed miiko-
dé helyzetébe és megkezdddik az
Uj zokni kotése. Az el6z6 zoknit tar-
to gylrd ekdzben kozépen félbe-
hajtva 6sszezarodik és becsukédo
fél keriletérél a szemek atkeriilnek
a masik fél keriilet fogain elhelyez-
ked6 szemek mellé. Ezutan mar
#csak” 6ssze kell varrni a szemeket.
Ezért a szemeket a gytir(irél egy
kis, 180°-ban fogakkal ellatott hen-
ger veszi 4t, amely a zoknit a varr6-
szerkezethez vezeti, ahol megtor-
ténik a szabélyos lancolas. Mindezt
a kotégépre szerelt egység 6nmi-
kodben végzi el és a késztermé-
ket kidobja a gyUijté koséarba. Mint-
hogy igy az orrlezéras muvelete a
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kotéssel parhuzamosan megtorténik, nincs id6-
veszteség és nincs sziikség kilén munkaerdére.

A finom néi harisnyaknal és harisnyanadragok-
nal mas megoldasokat fejlesztettek ki. Ezeknél -
finom szemszerkezetiik miatt - a lancolas nem al-
kalmazhato. Itt a hagyomanyos, szegvevarrogépen
alkalmazott 6sszevarrast hasznaljak, de ezt a kéts-
géptdl fuggetlenitett automata berendezéseken
végzik el, vagy pedig példaul a harisnya orr részé-
nek elcsavarasaval ésilyen formaban torténé régzi-
tésével zarjék le a nyilast.

Fonaladagolas

A harisnya- és zoknikétégépek rendkiviil fontos
berendezései a fonaladagolok. Ma mar ezek dnma-
gukban is elektronikus vezérlésl, programozhat6
késziilékek, amelyek biztositjdk, hogy a fonal na-
gyon egyenletes fesziiltséggel haladjon és mindig
a megfelel6 feszlltségl és mennyiségl fonal jus-
son a szemképz6 eszk6zokhoz, még a legbonyolul-
tabb jacquard-mintak kotésekor is. Magaté| értets-
dik, hogy a merev (pl. pamut- vagy poliamid-) ill. a
gumirugalmas (gumi- vagy elasztan-) fonalak mas-
mas koévetelményeket tdmasztanak a fonaladago-
l6kkal szemben, ennek megfeleléen ezek alapve-
téen eltéré késziilékeket igényelnek. Ma mar olyan
fonaladagoldt is készitenek, amely a fonalfesziilt-
séget anélkil érzékeli, hogy az érzékels szerv hoz-
zaérne a fonalhoz és ezzel - a surlédas kovetkezté-
ben - 6nmaga is befolyasolna a mért értéket. Egyes
korszer( fonaladagoldk egyuttal a bedolgozott fo-
nalhosszat is mérik, regisztraljak és szabalyozzak.
A j6 konstrukcidju és helyesen megvalasztott és
beéllitott fonaladagolé alapvetéen meghatarozza
a készllé termék mindségét, szemszerkezetének
egyenletességét, a formakialakitast, a sorozatban
kész(ilé zoknik ill. harisnyak méretazonossagat. Mi-
vel a fonalfesziiltség a feldolgozott fonal igénybe-
vételét jelenti, ennek beéllitasa az elérhet6 terme-
1ési sebességre és a géphatésfokra is hatassal van.

Mintazas

3.dbra

A korszer(i harisnyakétégépek ma mar igen bo-
nyolult, sokszin( jacquard-mintak készitésére al-
kalmasak (3. dbra). Ezt egyrészt a munkaegységek
szdma, masrészt — és féleg — az teszi lehet6vé, hogy
az elektronikus vezérlési tlivalogatas és fonalveze-
té-valtas folytan egy szemsorban akar 6t szin is val-
takozhat a mintanak megfelelen.
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4. dbra

Kikészités

A harisnyak és zoknik szinezésére és formazasa-
ra szolgalé gépek kérében is igen nagy fejlédésnek
lehetiink tanui. Az energiatakarékossag, a kornye-
zetvédelem, az emberi munka igényének minima-
lisra csokkentése s ezzel a termelékenység emelése
afé szempont azilyen iranyd fejlesztéseknél.

Sikkotott egészségiigyi harisnya

Az egészségligyi harisnyakat altalaban kifejezet-
ten e célra szolgélo, ma mér igen magas szinvonal-
ra emelt korkétégépeken allitjak elé. A sikkotégé-
peken alkalmazott Gjabb fejlesztések azonban le-
hetévé teszik, hogy ilyen termékeket sikkotégé-
pen is készitsenek (4. dbra). Ezeknél a termékeknél
rendkiviil fontos, hogy formajuk pontosan kévesse
alab formajat és szoritdereje a labszar hossza men-
tén az anatémiai kévetelményeknek megfelels-
en valtozzék és pontosan beéllithaté legyen. Ez a
szemszerkezet és a fonaladagolas ill. fonalfesziilt-
ség pontos szabalyozasat igényli. Ma mar egyes
sikkdtégépeken is megvan a lehetéség e kévetel-
mények teljesitésére, igy ezek a nagyon kényes ter-
mékek ilyen gépeken is elallithatok.

Specialis fonalak
a harisnya- és
zoknigyartashoz

A harisnyék és zoknik egyfeldl
divatcikkek, amelyeknek igy bizo-
nyos esztétikai kovetelményeknek
kell eleget tenniiik (mégpedig a
mindenkori divatiranynak megfe-
leléen), masrészt azonban olyan
hasznélati cikkek, amelyeknek je-
lentds funkcionalis szerepiik van az
emberi 6ltozkddésben. Ezért ezek
a termékek a fonalgyérak szamara
is rendkivil fontos fejlesztési terii-
letet jelentenek.

A harisnya- és zoknigyartas ha-
gyomanyos nyersanyagai (pamut,
gyapju, akril, poliamid) mellett
egyre nagyobb szerepet kap eb-
ben a termékksrben a gumirugal-
mas elasztanfonal, amelynek se-
gitségével a zokni ill. harisnya ru-
galmassagat, labra simulasat, a ru-
galmas szegély tartéssagét lehet
fokozni. Az elaszténfonalat vagy
burkolatlan, vagy mas nyersanya-
gu fonalakkal burkolt (kériilteker-
cselt, cérnazott) ill. szalakkal bur-
kolt (korilfont) formaban hasznal-
jék. A harisnyagyértasban hasznalt
burkolt fonalak készitésére specia-
lis eljarasokat is kidolgoztak (Iég-
favasos burkolds szintetikus fila-
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mentekkel). S6tét szinl termékek-
nél elényds az djabban megjelent
fekete szinii elasztanfonal hasz-
nélata.

A hagyomanyosnak tekintheté
nyersanyagok Ujabb valtozatai is
nagy teret kapnak a harisnya- és
zoknigyértasban. Készitenek ilyen
célra olyan poliamidfonalat, amely
arany vagy ezist szinben jatszo fé-
mes fényt, puha, selymes fogast
biztosit. Hasznalnak pamut karak-
tert adé mikroszalas poliamidfona-
lat, valamint olyan poliészterfona-
lat, amely a filamentek tireges szer-
kezeténél fogva gyorsan elvezeti a
nedvességet a test feliiletérdl. Is-
meretes, hogy az ezist jelenléte a
textilanyagokban megakadalyoz-
za a baktériumok elszaporodasat
és ezéltal az izzadsdgszag kelet-
kezését. Ezért készitenek olyan fo-
nalakat zoknigyértas céljara, ame-
lyekbe sokszori mosasnak is el-
lendllé médon ezistrészecskéket
épitenek be. Hasznalnak zoknik
készitésére polipropilén fonalat is,
amely a zokni belsé rétegét alkot-
ja (akiilsé réteg pamut), hogy ezzel
javitsék a labrol a nedvesség elta-
volitasat és gyors elparologtatasat.

Ldzdr Kdroly



