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Egybekotott korkotott ruhadarabok

Jéllehet, az egybekotott korkotdtt runadarabok klasszikus példaja a korkétégépen készilt
harisnya és zokni - ezt a technikat mar a 19. szazad vége 6ta hasznaljak -, amit ma ezen a
néven, vagy varras nélkiili kdrkotott ruhadarabokként emlegetiink, az elsésorban als6- és
felséruhazati termék. A ,varras nélkiili” kifejezés azonban némileg pontatlan ebben az
esetben, mert bar a kelmét testatmérsjii korkotégépen készitik és igy oldalvarrasra valo-
ban nincs sziikség, és a termék formajat haromdimenziés idomozassal alakitjak ki, bizonyos
helyeken csekély mértékii szabasi és varrasi miveletekre tobbnyire mégis sziikség van a
végleges befejezéshez. Ezek mennyisége és idGsziikséglete azonban tényleg elenyészé ah-
hoz képest, mint amit egy siklapt kelmébdl készitett ruhadarab a megszokott technolégiak
szerint igényel.
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A kezdetek

Az ilyen értelemben vett egybekotott ruhada-
rabok kifejlesztésére szamos probalkozas tortént.
Az 1. 4bra egy tobb évtizeddel ezel6tti szabadalmi
leirasbdl szarmazik és azt mutatja, hogyan lehet
térbeli idomozassal egy témlé alakban kotott triko-
ban a melltart6 részeket kialakitani.

A varrat nélkili harisnydk gyartasara szolgald
gépek szamara az 1980-as évek, a vélsdgot és a ha-
risnyaipari termelés visszaesését kdvetéen, Oriasi
kihivast jelentettek, ez dsztondzte a gépgyarakat,
hogy més irdnyt keressenek fejlesztéseik szama-
ra. 1984-ben készitette el az olasz Sangiacomo
elsé prototipusat egybekotstt  ruhadarabok
készitésére, amely azonban sosem keriilt piacra.
1988-ban jelent meg a Lonati LM-1 tipusu gépe,
amely szintén prototipusnak szamitott ugyan, de
a harisnyagyartés technikajahoz hasonlé elven
mikoédve valoban Gjdonsagnak szamitott azzal,
hogy lehetévé tette készre kotott ruhadarabok
készitését. 1990-ben hozta forgalomba a Santoni
az SM4 tipust, amely mar valéban sikeresnek volt
mondhaté. Probalkoztak még ilyen iranyu fejlesz-
téssel mas olasz és japan gépgyarak is, de ezeket
nem koronazta nagy siker.

A Santoni 1988-ban csatlakozott a Lonati cso-
porthoz, amely ekkor mar a vilag vezetd harisnya-
kotégép-gyara volt. Késébb ugyanennek a cso-
portnak a tagja lett a Mecmor és a Sangiacomo is.
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A perspektiva

1997 6ta a Lonati csoportban
végbement valtozasok folytan a
Santoni az egybekétott ruhadara-
bok gyartasara szolgéld, elektro-
nikus vezérlés( gépek fejlesztésére
és gyartasara allt at. E célra szolga-
16 gépeibdl 1997-ig 350-et adott
el, 1999-re ez a szdam mar 1750-re,
2000-re pedig 2550-re emelkedett.
Az ezzel az eljarassal készul6 ter-
mékek 78%-at a ndi fehérnemik
képviselik, a férfi alsoruhdzat 13%-
ban részesedik. Osszességében
a ,varrat nélkili"-nek . nevezett
termékcsalad 1997-ben még csak
a fehérnem(ik 1%-at tette ki, 2000-
ben mar 11%-ot jelentett, rész-
ardnya tehat gyorsan novekedett.
Ezeken a gépeken azonban nem-
csak alséruhazati cikkek (2., 3., és 4.
abra) és felséruhazati termékek (5.
4bra) készulhetnek, hanem sport-
ruhdzati cikkek és m(iszaki textiliak
is. Az egybekotott ruhézati cikkek
gyartasara szolgalé gépek ma a
Lonati forgalmanak 50%-at kép-
viselik.

Meg kell azonban emliteniink,
hogy a Santoni nem all egyeddl a
piacon ezzel a technoldgiaval. A
csoport ez id6 szerint 72 orszag-
ban van jelen, egybekotott ruha-
darabjait gyarté gépeit mintegy
400 kotottarugyarban hasznaljak,
és az ilyen cikkeket gyarto korko-
tégépek iranti igény 97%-at képes
kielégiteni. Emellett azonban a
harisnya-, zokni- és nagy atmérojd
korkotégépeirél Magyarorszagon
is jol ismert cseh Uniplet cég,
amelynek tdbbségi tulajdonosa
ma a brit Monarch, trebici Trustfin
gyardban a ,hagyomanyos” Ange,
Dera és Edis tipusd harisnya- ill.
zoknikdtégépek mellett Charlotte
(ejtsd: sarlott) néven gyart szintén
egybekdtott also- és felséruhazati
termékek készitésére szolgald gé-
peket. A német Merz harisnyakoté-
gép-gyar a nagy atméréji korkots-
gépeirélismert Mayer & Cie. céggel
egyiittmikadve fejlesztette ki MBS

tipust gépét egybekotdtt termé-
kek gyartasara, amit 2003-ban az
ITMA-n mutattak be.

A 6. &bra szemlélteti, milyen
sokféle termék késziilhet ezen
a moédon. Ez a gyértasi technika
meglepéen gyorsan terjed a vi-
lagon. 2001-ben az alséruhazati
termékek 9%-at allitotték el6 ezen
a moédon, szemben az 1998. évi
2%-kal, és 2003-ban ez a mennyi-
ség 18%-ra ugrott. Az elérejelzések
szerint 2007-re mar 35%-ot tehet
ki. Szakértdk nagy jovét josolnak
ennek a technikanak a T-ingek, a
furdéruhak és a kotott ruhak terén.

Gépvalaszték
A Santoni eddig 14 kilonb6zé
tipust fejlesztett ki az egybeko-
tott ruhdzati termékek gyartasara,
amelyek 3 csoportba oszthatok:
« SM4 - négy munkaegységes,
egy tliagyas gép,
. SM8 - nyolc munkaegységes,
egy tlidgyas gép,
. SM9 - két tlidgyas gép.

A gépek 7-24 hiivelyk atmérével,
7-32 E finomsagban készilnek.

1999 és 2000 kdzott a Santoni
nagy sikert konyvelhetett el SM8
TOP tipusu gépével, amit azutan
az SM8 TOP1, SM8 TOP2 és SM8
TOP3 tipus kovetett, munkaegy-
ségenként 1, 2 ill. 3 tlvélogatasi
lehetéségével.

A legelterjedtebb a 28 E finom-
sag, ez felel meg legjobban az egy-
bekotott alséruhazati  termékek-
nek, amelyek ma Olaszorszagban
25% piaci részesedést képviselnek.
A gépek sokoldalusaganak koszon-
hetéen sokan keresik a 24 E finom-
sagu gépet is sportruhazati cikkek
és a 26 E finomsagut pamutaruk
gyartasara.

A hagyomanyos felséruhdzati
termékek is lassan de biztosan
terjednek, és ezeket 16 és 24 E
finomsagu SM8 TOP2 tipusu egy
tlidgyas gépeken gyértjdk, ame-
lyeken egyrészt gyapju-, kasmir- és
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pamutfonalakat dolgoznak fel téli
arukhoz, masrészt viszkdz- és Lurex
fonalakat is hasznalnak.

A két tlidgyas SM9 gépcsalad 12,
13, 14 és 15 E finomsagban készil
és mindenféle felséruhazat készi-
tésére alkalmas, nemes fonalak fel-
hasznélasaval. Az egy tagyas SM4
csoport gépei kozott az SM4C 7" és
10" &tmérében all rendelkezésre és
elsésorban gyerekaruk gyartdsara
szolgal. Az SM4-Plus3 tipust 10-
16" atmérétartomanyban, 16-32
E finomsagban készitik, divatos
termékek gyartasara. Ez a gép
igen nagy sebességének koszon-
hetéen nagy termelékenységet, de
emellett nagy mintapontossagot
biztosit.

Mint emlitettiik, a Santoni mel-
lett — e technoldgia kezdeti sikere-
in felbuzdulva - mas kotégépgya-
rak is megkezdték fejlesztéseiket
ebben az irdnyban. A Monarch-
Trustfin cég Charlotte tipust gépét
10-15" dtmérdben, 16-32 E finom-
saghatdrok kozott gyart gépeket
ilyen célra. Ezek egy tlshengeres,
8 munkaegységes gépek, amelyek
munkaegységenként 2 tlvaloga-
tasi hellyel, valamennyi munka-
egységnél harom-, sét 4 munka-
egységnél négyutas technikaval
miikodnek, és a legkiilonbozébb
sima és mintas kelmeszerkezetek
elééllitdsara alkalmasak. Minden
kotott darab egyedi bekezdéssel
készll. A torzsdarabok készitésére
szolgald gépek kiegészitésére a
cég Edis néven olyan kis atméréjd,
28 E finomsagy, 4 munkaegységes
gépet is szallit, amely kifejezetten
gallérok gyartésara szolgal.

A Merz és a Mayer & Cie. k6z0s
fejlesztésében készult MBS tipu-
su gép 8 munkaegységes, egy
tishengeres gép 10-17" &tmérd
tartomanyban, 16-32 E finomsagi
hatdrok kozott készil, munka-
egységenként 2 tlvalogatasi
hellyel, minden munkaegységnél
hdromutas technikaval, sima és
kilonb6zé mintas kotések készité-
sére. A gépet elsésorban sport- és
furdéruhdk gyartasara szanjék, de
rugalmas szoritéerével rendelkezé
gyogyaszati termékek készitésére
is alkalmas.

A technoldgia

Testatmérdjl (9-26", azaz 229-
660 mm, de ezen beliil féleg 13-21",
azaz 330-534 mm tlshenger-at-
meérdjd) korkotégépeket mar rég-
6ta hasznédlnak arra a célra, hogy
a rajtuk készilt tomlékelmébél
oldalvarras nélkuli ruhadarabokat
- féleg trikokat, T-ingeket és also-
nadrdgokat — gyartsanak. Ezeken
azonban valéban csak az oldalvar-
rast lehet megtakaritani, a termék

egyéb formait szabdssal-varrassal
kell kialakitani. Az egybekotott ru-
hadarabok annyiban klonboznek
ettdl, hogy a ruhadarab mas részeit
(pl. ujjakat, labszéarakat, vallpan-
tokat stb.) is magan a kétégépen
alakitjak ki, ezeket nem kell utélag
hozzévarrni a toérzsdarabhoz. Az
egybekotott ruhadarab bekotott
derékszegélyekkel,  diszitésekkel
készil. J6forman az egyetlen hely,
ahol varratra lehet sziikség, a nyak-
kivédgas és a tobbi szegés.

Az e célra szolgdldé kotégépek
nagyon valtozatos mintazasi lehe-
téségeket és kelmeszerkezeteket
teszneklehetdvé. Habara termékek
altalaban hagyomanyos fonalakbol
késziilnek, a fonalgyédrak egyes
fonalfajtaikat kilon is ajanljak erre
a célra, specialis kotésszerkezettel
parositva. [gy példaul az Invista - a
DuPont utédja e téren — a ,Meyrin-
kotés” alkalmazasat ajanlja (ami
nevét a svéjci Meyrinrdl kapta, itt
van a DuPont eurépai miszaki
kozpontjdnak a székhelye). Ez a
Lycra®-t is tartalmazé kelmeszer-
kezet.a szokvényos kétszinoldalas
kelme valtozatainak el8allitasara
alkalmas. Itt a kelme két oldala két
kilonb6z6 kelmeszerkezetet mu-
tathat, s6t, két kiilonb6z6 szalkeve-
rékbdl is dllhat, mint amilyen pl. a
Coolmax®Aquator és a Sportwool®,
amelyek a nedvességszallitas elvén
alapulnak.

Az e célra szolgdld kotégépek
kilonféle  atmérékben  alinak
rendelkezésre. Nagyon nagy divat
azonban az egyetlen nagysag-
ban készitett ruhadarab, amely
azonban nyulékonysaganal fogva
tobbféle testméretre lehet alkal-
mas. Erre leggyakrabban 13" (330
mm) atméréjli gépet hasznalnak.
Magétol értetédik, hogy az ilyen
termékek nagy nyulasat csakis
elasztanfonalak bedolgozasaval le-
het elérni, amelyeket burkolt vagy
burkolatlan formaban hasznalnak
fel. Ezek alkalmazasat igényli az a
kovetelmény is, hogy a ruhadara-
boknak rancmentesen kell a testre
simulniuk, kovetnitik kell a test
mozgésat, alakvaltozasait. A Bayer
cég ajanldsa szerint a szegélyek-
ben 120-210 dtex, a torzsrészben
11-22 dtex, sportruhazati cikkek-
ben 33 és 44 dtex, a kifejezett
szoritéerd kifejtésére szolgélo (pl.
gyogyaszati céll) ruhadarabokban
60-78 dtex finomsagu elasztanfo-
nalat hasznalnak. Megfelelé alap-
és elasztanfonal kivalasztasaval és
a szemnagysdg ill. a fonaladagolas
megfelelé beallitasaval akar 250%
nyulds is elérhetd. Szebb és jobban
viselheté azonban a termék, ha a
mindenkori nagysagnak megfele-
16 gépatmérdn készitik, optimalis
szemnagysag-beallitassal.
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Az elasztanfonalat tartalmazé kotottarut gé-
z6léssel relaxaljak, majd szlikség esetén szinezik.
Darabérurdl 1évén szé, a sziikséges konfekciond-
lasi mlveleteket a szinezést megeléz6en vagy azt
kovetéen lehet elvégezni. Ha a konfekcionalas a
szinezés el6tt torténik, a g6zolést formara huzva,
100 °C-os gbzzel, 10-15 percig célszeri végezni.
Szinezéshez dobos szinez6gép és nagyon kimé-
letes program hasznalatat javasoljak. Ezt ugyan-
csak kiméletes centrifugalas kovesse. A szaritasra
a tombler a legmegfelelébb gép. Kertlni kell a
termék tulszéritasat, mert megkeményedhet.
Ha utédnformdzara van sziikség, akkor a szaritast
formédra huzva, infravorés széritdészekrényben cél-
szer(i elvégezni.

Ha szinezésre nincs szlikség, akkor a konfek-
ciondlt terméket 103 °C-on, formara huzva kell
g6z06Ini.

Piaci szempontok

Az egybekotott ruhadarabok népszerlisége
novekszik, a kiilonb6zé nemzetkozi szakvasarokon
fontos helyet foglalnak el mind a termékek, mind
a gyartasukhoz sziikséges gépek, és ez az ujfajta
technika a modelltervezék fantaziajat is meg-
mozgatja. A gépgyérak a gyartmanytervezéshez
természetesen megfelelé szamitogépes szoftvert
is kifejlesztettek. A konfekcionalds mveleteinek
elmaradésa vagy legaldbbis minimdlisra csokkené-
se koltség- és anyagmegtakaritast jelent a gyartd
szamdra, és nagy mértékben hozzajarul a gyartasi
id6 leroviditéséhez, ami viszont a piaci igényekhez
valé rugalmas alkalmazkodast szolgélja.

A fogyasztokozénség szamara az a vonzé ezek-
ben a termékekben, hogy testhezalld, divatos min-
tazattal ellatott, érdekes kialakitasu ruhadarabokat
kaphat, amelyek a viselésben is nagyon kellemesek,
kényelmesek. Az a korilmény, hogy elmaradnak
a sokszor vastag, kényelmetlen, néha nem igazan
esztétikus varratok, szintén elénykre valik.

Ldzdr Kdroly
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A testdtmérdjii karkdtdgépeken
késziilt termékek fajta szerinti
megoszldsa
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