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Egybekotott, sikkotott

ruhadarabok

A térbeli teljes idomozas, azaz az a kétéstech-
nika, amellyel a test formainak tébbé-kevéshé
pontosan megfelelé ruhadarabot mar a kétégépen
elé lehet dllitani, nem kell azt ut6lag szabassal-var-
rassal kialakitani, nem igazan uj dolog. A legismer-
tebb példa erre a korkotégépen késziilt harisnya
és zokni, amelynek sarkat és orrat ilyen médon
alakitjak ki (1866-ban szabadalmaztattik ezt az
eljarast), valamint a sikkotott kesztyd, amelynek
csukloszegélyét, tenyérrészét és ujjait is végleges
formaban lehet megkétni, ahogy ezt kézi sikkots-
gépeken mar régota csinaltak. Ugyancsak térbeli
idomozassal készliltek a svajci sapkak is, ezek gyar-
tasdra a 20. szézad elején mar specialis sikkotégép
allt rendelkezésre. Eppen a svéjci sapka kétéstech-
nikdjat véve alapul szerkesztette meg 1960-ban az
angol Macqueen Cybernetics - jellemzé médon
egy elektronikus berendezéseket gyarté vallalat!
- azt az elsé automata sikkotégépet, amelyen mar
egy teljes néi ruha kialakithato volt és csak miniméa-
lis varrasi miveletet igényelt a végsé ésszedllitasa.
A japan Shima Seiki cég 1965-ben jelent meg els6é
keszty(ikotégépével és 1978-ban ennek teljesen
automatizélt, elektronikus vezérlési véltozataval.
Megvalésult a harisnyanadragok egy darabban
térténd készre kotése is, ha altaldanosan még nem
is terjedt el.

Az a torekvés, hogy térbeli teljes idomozassal
varrast nem (vagy csak igen minimalis mértékben)
igénylé modon allitsanak el kététt ruhakat, puld-
vereket, kabatokat, alséruhazati cikkeket, mind a
sik-, mind a korkotégép-fejlesztésben megnyilva-
nul. A kévetkez6kben a sikkétési technikan alapulé
eljarassal foglalkozunk — ezek f6 teriilete jelenleg
a felséruhazati cikkek gyartasa -, de nem szabad
megfeledkezniink a korkétégépgyérak hasonlé
torekvéseir6l sem, ami elsésorban az olasz Santoni
cég nevéhez flizédik — de mellette mas két6gép-
gyarak is foglalkoznak a témaval, pl.a Monarch -, és
amely a n6i ruhakon kivil kiilénb6zé alséruhézati
cikkeket is érint.

Az el6zmények

A teljes térbeli idomozas technol6giaja és ezzel
az egybekotott — vagy készre kotdtt — ruhadarabok
el6éllitdésa nagyon Gsszetett miszaki megoldaso-
kat igényel és nagyon sok fejlesztési munka volt
sziikséges ahhoz, hogy nagyiizemileg hasznélha-
té eljardsokat dolgozzanak ki, amelyek piac- és
versenyképes termékek gyartdsat teszik lehet6vé.
Az e célra alkalmas sikkotégépek fejlesztése vala-
mennyi nagy sikkotégépgyar (pl. az olasz Protti, a
svéjci Steiger és a német Universal) programjéban
szerepel. A legnagyobb eredményeket e téren ed-
dig ajapan Shima Seiki és a német Stoll érte el, igy a
tovabbiakban féleg ezek gépeivel foglalkozunk.

Miel6tt az egybekotott ruhadarabok készitése
megvaldsulhatott, szamos problémat meg kellett
oldani. Ezek k6z6tt a legkomolyabb gondot a kel-
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Protti

mehuzés okozta. A sikkotégépen
ugyanis alapveté kovetelmény,
hogy a tiikon fliggé szemeket
fogva tartsdk, mialatt az dj szem a
tikon kialakul. Ezt hagyomanyo-
san ugy oldjék meg, hogy a tlikén
fligg6 kelmét lefelé hiizzak. Ahhoz,
hogy a szemképzés egyenletes
legyen, a szemekre a kelme teljes
szélességében azonos mértéki
huzéerét kell gyakorolni. A kotott
szemek szdménak minden véltoza-
sa egyenl6tlenséget okoz a kelme-
huzasban és ez a szemképzésben
zavarokat okozhat. Ezért a hagyo-
manyos  kelmehtzasi maddszer
mellett csak téglalap alaku lapokat
lehet kétni, vagy olyanokat, ame-
lyek széleit egyszeriien és egyen-
letesen lehet kialakitani.

Az egybekotdtt ruhadarabok
ugy tekinthetdk, mint egy bonyo-
lult kotott idomdarab, amelynek
részeit egy sor idomozott lap
alkotja s ezek szervesen dsszekap-
csolédnak a kétés soran. Egy ilyen
ruhadarab kotése kozben eseten-
ként aszimmetrikus alaku részeket
kell késziteni, vagy a szemek egy
csoportjat meg kell tartani a tikon,
mialatt mas tiik tovébbra is Gjabb
szemeket készitenek. llyen koriil-
mények kozott a hagyomanyos
kelmehuzo berendezések nem al-
kalmazhatok, ezért az egybekotott
kotottaruk gyartasanal mas meg-
oldast kellett talalni.

A hagyomanyos svajci sapka
automatikus kotését 22-24 egy-
mashoz kapcsolodé  ék  alaku
részbél oldottdk meg, amiket
egytliagyas kotégépen allitottak
elé. Ezek a részek szemsoronként
csokkend szamu tlin  készultek,
amig az Uj rész készitése sorra nem
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kertlt, amit ismét a teljes tliszamon
kezdtek meg. Ezzel a mddszerrel az
egymashoz kapcsolédo ék alakd
részek térbeli spirdlis feliletet al-
kottak, annyi szemsorbdl, amennyi
a teljes sapka elkészitéséhez sziik-
séges volt. A megfelel6 forma el-
éréséhez a sapka kdzepén csak né-
hény szemre volt sziikség. Ezutdn a
részek szélességét fokozatosan no-
velték, amig el nem érték a sapka
szélét, ekkor ismét csokkentették
a szélességet a fejtetd felé. A sze-
mek visszatartasat egy agyazatba
foglalt platindkkal oldottdk meg,
amelyek fel-le mozogtak a tliagy
el6tt. Ezeknek a platindknak a
segitségével alakitottdk ki a sze-
meket a tikon, és ehhez nem volt
szlikség kiilon kelmehuzésra.

Az 1960-as években a brit
Courtaulds cég kisérletezett azzal,
hogy a cs6é alakban megkéotott
torzset és ujjakat a kotégépen
kapcsoljak egymashoz, raglan sza-
basu vall kialakitasaval. Az akkor
rendelkezésre allo kotégépekhez
mérten azonban ez az eljaras tul
bonyolultnak bizonyult, de ennek
alapjan egy sor szabadalom sziile-
tett, amelyek késébb igen haszno-
saknak bizonyultak.

A szemvisszatartas prob-
lémdja

A problémat a szemek vissza-
tartdsa jelentette az idomozés
folyaman és ez a kelmehuzé
berendezésnek a tlidagyhoz vi-
szonyitott helyzetétdl fligg. Az
utolsénak kialakitott szemre haté
eré megfelel6 volt, de ezt csak kézi
lehuzassal lehetett biztositani. Uj
kelmehtzé szerkezetet készitettek,
amit a tlisor alatt 6 szemsoron be-
1l lehetett elhelyezni, de teljesen
ez sem valt be.

Nyilvénvalovd valt, hogy az
tires t(ikon torténd bekezdés csak
akkor lenne lehetséges, ha olyan
készlilék lenne a gépen, ami mar
a masodik szemsort megfogna. A
kézi sikkotégépeken hasznélt fésu
kielégiti ezt a kovetelményt, de
azok a torekvések, amelyek ezt a
modszert igyekeztek atiltetni a
motorhajtasu gépekre, nem jartak
sikerrel. A fejleszt6k ezutan a svajci
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sapka el6allitasi technikajahoz
tértek vissza, szemfogo platinakat
hasznalva, de a valamennyi tiire
egyforman hat6 hizéeré megolda-
sanak nehézsége miatt felhagytak
ezzel a tervvel. Nem tudtak olyan
kelmehzo szerkezetet kifejleszte-
ni, ami kielégitette volna mindazo-
kat az igényeket, amit a teljesen
idomozott, egybekétott kotott-
aruk gydrtasa tamaszt. Ehelyett
olyan megoldast kerestek, ami a
meglévé kétégépek minimalis val-
toztatésaval is megoldast jelent. Ez
vezetett a nyomoléc (presser foot)
kifejlesztésére, ami egy megfelel
alakra hajlitott huzal, vagy hasonlo
alaku lemez, amit a tlagyak kozott
vezetnek a lakathdzzal egyiitt, és
amely az utoljara késziilt szemeket
visszatartja az emelkedé tdikén. A
szemvisszatarto platindkkal szem-
ben, amelyek ugyanezt a szerepet
toltik be, a nyomoléc nem teszi
szilkségessé a kelme lefelé iranyu-
16 huizasat.

A nyomoléc, amely mint talal-
mény a Courtaulds cég nevéhez
flizédik, de amelynek alkalmazasi
jogét késébb atengedték a svajci
Dubied sikk6tégépgyarnak, meg-
alapozta az egybekététt ruhadara-
bok el6éllitadsanak lehetéségét, de
a legnagyobb szerepet a harom-
dimenzios és a kilénleges mintak
készitésénél jatszotta.

Az 1980-as években a prog-
ramoz6 berendezések tokélete-
sebbekké valtak és megrovidiilt
az idomozott lapok kotési ideje.
Tokéletesitették a lakatrendsze-
reket is és bevezették a léptetd
motorokat a szemnagysag bealli-
tasara, ami raadasul a kétés teljes
szélességében valtoztathatdva
valt. Fontos fejlesztés volt a kelme-
hizé hengerek motoros hajtasa is.

1985-re a Shima Seiki mar
komoly, nagy sikkotégépgyarra
fejlodott és jelentds kutatasi ka-
pacitassal rendelkezett. Készitett
keszty(ikotégépeket, amelyeken
szemfogé platinakat alkalmazott.
Elektronikus vezérlési SET 092 FF
tipusy, teljes idomozasra alkalmas
gépe két kilonallo ttaggyal, vezé-
relheté féstikkel és szemfogé plati-
nakkal, fonalvagéval és -megfogod
csipesszel rendelkezett az idomo-
zas ill. az intarziakotés elésegitésé-

re. 1985-ben - a Courtaulds céggel
kététt megallapodasa keretében
- bevezette gépein a nyoméléc
hasznélatat.

Amig a Stoll meg nem jelent
CMS tipustu gépével az ITMA-n
1987-ben, az egybekétott ruhazati
cikkeknek még nem volt igazan
kereskedelmi  jelentésége. A
CMS gépen alkalmaztak el6szér

Shima Sheiki

szemvisszatarté platindkat. Ezt
a gépet a Stoll akkor elsésorban
haromdimenziés  fantaziamintak
készitésére ajanlotta, nem pedig
egybekotott ruhadarabok gyarta-
sara. A CMS gépen Ujfajta hajtasi
technikét alkalmaztak, ami viszont
lehetévé tette, hogy a lakathaz
I6ketét a mindenkori m(ikédé ti-
szamhoz igazitsak, amivel a kotés
id6sziikséglete jelentésen csék-
kenthet6vé valt. A két djitas egyiit-
tesen nagy mértékben hozzajarult
az egybekotott ruhadarabok gyar-
tasanak fejlesztéséhez.

1989-ben a Shima Seiki ismét
nagy lépést tett az egybekdtott
ruhadarabok fejlesztése terén,
amikor megjelent SES 102 FF
tipust gépével. Ez a gép 100 cm
hosszu tlidaggyal és véltoztathatod
|6kethosszisag  lakathaz-meg-
hajtassal, felemelkedé féstivel,
fé6- és  kiegészité kelmehizéd
hengerekkel, dsszetett lakatrend-
szerrel és elektronikus vezérléssel
rendelkezett, és rajta kiildnallé
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idomdarabokat lehetett kotni. Ezt megel6zéleg
még nem késziilt ilyen sokféle eszkézzel kiegészi-
tett sikkotégép, amely a szemképzés folyamatat
ennyire vezérelhetévé tette volna bonyolult ala-
ki idomlapok készitése sordn. Réviddel ezutan
hozta forgalomba a gyar SES 122 S tipusd, 120 cm
tliagyhosszisagu gépét, amelyen rugés terhelés(
szemvisszatarto platindkat alkalmazott és a vezérld
szoftvert is tovabbfejlesztette, hogy egyszeriibbé
tegye a programozast. Az 1990-es évek elején je-
lentek meg a 230-250 cm tlidgyhosszisagu gépek,
ami sziikséges volt az egybekétstt ruhadarabok
ma hasznalt technikajanak bevezetéséhez.

A fejlesztések eredménnyel jartak

Az 1980-1990-es években a sikkétégépen készi-
tett egybekétott ruhadarabok gyartasa érdekében
végzett kutaté és fejleszté munka eredményezte
a Shima Seikinél 1991-ben az oldalrugés (szemat-
akasztasra alkalmas) toldkas tl és 1995-ben az
SWG-V tipust gépének megjelenését az un. Whole
Garment program keretében. Ekkor mar néhany
év Ota beszédtéma volt a négy tliagyas gép kifej-
lesztése az egybekottt ruhadarabok készitésére.
A Shima Seiki 1993-ban jelent meg ilyen géppel
(SES 122 RT), amely 2 kot6é és 2 szematakasztd
tagyaval bordas kotésti idomlapok lyukképzédés
nélkili szematakasztassal végzett idomozasara
volt képes.

Az SWG-V gép, mint manapsag a tébbi olyan
gép, amely egybekotott ruhadarabok készitésére
alkalmas, agy mikédik, hogy amikor a lakathat
balrél jobbra halad, a hatsé tlidagyon minden maso-
dik t(i kot, majd a lakathéz visszafelé mozgésakor a
mellsé tdagyon két minden masodik td. lly médon
cs6 alaku kelme készil. Egybekététt ruhadarab
készitésekor harom kiilén fonalvezetével egymas
mellett hdrom ilyen csévet készitenek, kétoldalt az
ujjak, kozépen a torzs szamara. A kdtés megkezdé-
sekor a harom fonalvezeté kiildn-kiilén mikodik,
egészen a honaljig, aminek elérésekor az ujjakhoz
hasznélt fonalvezetSket kiiktatjak és csak a torzs
kotéséhez hasznalt fonalvezetével folytatjdk a
kotést. A torzsrészt a hoénaljtdl a nyakkivagasig
fogyasztassal keskenyitik, amihez kiilénféle tech-
nikdkat hasznalnak.

Az SWG-V gépen kiilonleges, kettds tielrende-
zést hasznélnak, és a két rendszerbe tartozé tiik
egymas melletti tlihornyokban &sszedolgoznak.
Ha a kétféle t(it A és B jeldli, akkor a mellsé tliagy A
tdi a hatso tlagy A tdivel, ill. a mellsé tliagy B tia
hatsé tiagy B tiivel dolgoznak egyiitt. A tiiket igy
voltaképpen két csoportba osztjuk. Egy egyszin-
oldalas rétegekbdl allé cs6kétésl kelme készité-
séhez mindkét tliagyban csak az egyik tlicsoportra
van szilkség, ha azonban a tomlé alaku kelmét
kétszinoldalas véltozatban és idomozva akarjuk el-
késziteni, mindkét tiagyban mindkét tlicsoportot
igénybe kell venni. Az 6sszetartozo tiiknek ez
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a hasznalata ma még nem terjedt el, a legtobb
sikkotégépgyar a minden mésodik tiin valo kotést
alkalmazza, igy egy 14 E finomsagu gépen 7 E fi-
nomsagnak megfelel6 kelmét kotnek.

Egy masik lehet6ség arra, hogy a tlicsoportok
megfelelé szamét létrehozzak, a négy tlagy
hasznélata, ahol tiik a szemben lévé tliagy minden
masodik tlijével dolgoznak egyiitt.

A valédi négy tliagyas gép példaja a Shima Seiki
SWG-X tipusa, amelynek a mellsé és a hatsé oldalon
2-2 kotétlikkel és egy szemlenyomod és hullamositd
platinakkal berakott tlidgya van. Eza gép jelenti ma
aviszonyitasi alapota finom, 12 E finomsagu gépen
készitett egybekotott néi ruhadarabok tekinteté-
ben (s6t mar 15 E finomsagban is gyértjak). A 4+1
tliagy és az ennek megfelelé rendkiviil bonyoluit
lakathaz el6allitasa azonban sokkal dragabb, mint
a haztetd alakban efhelyezkedd két tiidgy és a hoz-
zajuk tartozo lakathaz koltsége. A Shima Seiki még-
is ezt a megoldast vélasztotta gépéhez. Ha ugyanis
pl. 12 E finomsagu gépen késziilt ruhadarabhoz
hasonlé jellegli egybekstott ruhadarabot kivdnnak
késziteni minden masodik tl hasznalatéval, akkor
ehhez 24 E finomsagu gépet kellene hasznalni, ami
viszont tulsdgosan finom lenne a ma hasznélatos
sikkotési technoldgidhoz.

Atémaval foglalkozo kutatok és gépgyarak gyak-
ran ugyanazzal a kelmehtizdsi problémaval taléltak
szemben magukat az idomozott és az egybekotott
termékek gyartasi kisérletei soran. A Shima Seiki
Uj megkozelitésben oldotta meg ezt a kérdést
FIRST és SWG-V tipustt gépein. A preciz, egyméastol
flggetlentl vezérelt lehizast apro tlkkel oldottak
meg, amelyeket egy-egy mellsé ill. hatso lemezre
erdsitenek. Ezek a tik 1,5” (38 mm) széles szaka-
szokban kilon-kiilon vezérelhetok és ez lehetévé
teszi a hdromdimenziés idomozast.

Ujszerii miiszaki megoldasok

Az egybekotott ruhadarabok kotésének be-
vezetdse Ota a szemképzd eszkdzdk, féleg a titk
fejlesztése nagy lépésekkel haladt elére. A Shima
Seiki &ltal kifejlesztett toldkas tiit jelenleg FIRST
és SWG-X gépein haszndlja. Ezeken a t(kon a to-
6ka két részbdl 4ll, és kozvetlendil lehetévé teszi
a szematakasztast, feleslegessé téve a kanalas tik
hagyomanyos oldalrugds megoldasat. A toldkas ti
nagy elénye, hogy segitségével rovidebb tiloketre
van sziikség a szemképzés sorén, mintha kanalas
tlit hasznalnanak, ezaltal csokkenthetd a lakathaz
mérete és tomege. Ennek még nagyobb jelent6sé-
ge van az egybekotott ruhadarabok készitésénél,
kilongsen az SWG-X gépen, ahol a lakathazon
négy lakatlemezt kell kialakitani a szokdsos kett6-
vel szemben.

A kétrészes tolokaval mikodd ti jelentésége
kilbnosen ott nagy, ahol az egybekétott ruha-
darab készitésénél minden ti mikodik, egyszin-
oldalas kotésben késziil a torzsrész, és a tolokakat
a szemek megtartédsara hasznaljak a bordas kotésu
szegély kotésekor. Ez kiilonosen vonatkozik az
olyan, hazteté alaku tlidgyakkal rendelkezé gé-
pekre, mint a Shima Seiki FIRST-M vagy a Steiger
Taurus tipust gépe. A Taurus gépen masféle to-
|6kas tiiket hasznalnak, mint a Shima Seiki gépén,
mert a hegye nem valik ketté. A Steiger szerint ez
pontos szematakasztast tesz lehet6vé és jol tartja
a szemeket atakasztaskor, anélkil, hogy egy felsé
atakaszté tlidgyat kellene hasznalni.

Igen fontos kovetelmény a minél pontosabb
fonaladagolds megoldasa, ami kulcskérdés az
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egybekotott ruhadarabok eszté-
tikai mindsége szempontjabol.
A sikkotégépgyarak e téren s
igen nagy Iépéseket tettek eldre
programozhaté  fonaladagoloik
kifejlesztésével.

Az egybekotott ruhadarabok
készitésének f6 fejlesztési irdnya
ma a gépfinomsag-tartomény no-
velése, féleg a durvdbb gépek felé,
a tliagyhossz novelése a nagyobb
méretl ruhadarabok készitése ér-

Stoll

dekében, valamint a fonaladagolas
javitasa. A Shima Seiki kiilléndsen
nagy lépéseket tett a fonalada-
golds és a pillanatnyi fonaligény
Osszehangolasara programozhaté
fonaladagolé berendezésével.

Az (j CMS 340 TC-C tipusu gép
kiilénlegesen durva kotési egy-
bekotott ruhadarabokhoz késziilt,
amelyek olyan hatasdak, mintha 2
E finomsagu gépen éllitottak volna
el6 Sket és Ujfajta, rugos vezérlési
lehtizé berendezéssel rendelkezik.
A termék olyan, mintha kézi ko-
téssel késziilt volna. A gép mun-
kaszélessége 84" (213 cm), ezen
kifénlegesen nagy méretl dara-
bok készithet6k.

A Stoll egy mésik djdonsdga a
sokoldali CMS 330 TCT tipus. Sok
tekintetben hasonlit egy négy
tlagyas géphez, de valdjdban két
tldgyas gép, amelyen két atakasz-
té tagy is van, bar ebben nem tik,
hanem &takaszté platindk mdksd-
nek. A 72" (183 cm) munkaszélessé-
gligép “6.2" és “7.2" E finomsdgban
késziil, ami azt jelenti, hogy a ter-
mék kinézete olyan, mintha 12 ill.
14 E finomsagu gépen késziilt vol-
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na. Ez esetben olyan egybekétott
termékek készitése a cél, amelyek
a hagyomanyos sikhurkolégépek
termékeihez hasonliitanak. A finom
részek valamennyi tdin késziilnek, a
durvébbak pedig minden mésodik
tdn.

A Stoll nemrég bemutatta CMS
330 TC-T Knit & Wear gépét, amely
72" munkaszélességgel késziilt és
a négy tliagyas technologiat alkal-
mazza, azaz alul két tddggyal, feldl
két atakaszté tiaggyal rendelkezik.
Ez a rendszer az alsé tldgy tdirdl a
felsé tlagy tdire valé atakasztasra
szolgal, és viszont. A gép "6.2" és
“7.2" E finomsagban késziil. Ez teszi
a gépet sokoldaltiva, hiszen nor-
malis korllmények kozott ehhez
kétféle gépre lenne szikség.

Az egybekotott ruhadarabok
készitésének elképzelését gyakran
az a kritika éri, hogy nem elég ru-
galmas, nem felel meg kis tételek
gyartdsahoz. E vonatkozasban a
szoftver rugalmassdga a kulcs-
kérdés, és a legtdbb gépgyar arra
torekszik, hogy automatizalja a
mintakészitést és bévitse a minta-
zassal osszefuggé adatbankot. A
szoftverfejleszték minden sikko-
tégépgyarban hatalmas munkat
végeznek annak érdekében, hogy
minélttekinthetébbé, minél kény-
nyebben kezelhet6vé tegyék ezt a
rendkiviil bonyolult vezérléstech-
nikai feladatot.

A piac véleménye

Habdr 1995 6ta nagy fejlédésen
ment &t az egybekotott ruhazati
cikkek gyértastechnikdja, az ezzel
az eljarassal a legutdbbi idékig
forgalomba keriilt ruhadarabok
tilsagosan egyszeriiek voltak a
mai kifinomult izléshez képest.
Manapsag azonban ez a technika
mar egyre elfogadottabba valik a
kotottaru-kereskedelem és a nagy
nemzetk6zi markdk szamara, és
az igy készllt termékek egyre na-
gyobb részt képviselnek a piacon.
A szakemberek szerint az eljaras
szélesebb korl elterjedését aka-
dalyozza, hogy az az elv, amely
szerint minden masodik ti dolgo-
zik a tliagyakban, korlatozza a min-
tazasi lehetéségeket, a beallithaté
szems(ir(iséget és a felhasznélhatd
fonalakat.

A Shima Seiki kimutatasa szerint
eddig kb. 3500 gépet gyartot-
tak a Whole Garment program
keretében (csupan az SWG-V
tipusbol mintegy ezret), ezek ko-
zil hozzévetéleg ezret Japanban
adtak el. Az, hogy a tébbi 2500-at
mely orszagokban értékesitették,
nem ismeretes. Ismerve azonban
Olaszorszag vezetd szerepét a
sikkotott aruk gyartasaban, felté-
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telezhetd, hogy ezek jelentds része
(becslés szerint kb. 900 gép) olasz
gyarakhoz kerdlt. Nyilvanvaléan
a Stoll, a Steiger, a Protti és az
Universal gépgyarnak is megvan-
nakamaguk vevéi Olaszorszagban.
Van olyan olasz kététtarugyar, ahol
80-100 ilyen fajta gép dolgozik.
Olaszorszag tehat minden bizony-
nyal vezetd szerepet tlt be e téren
- Eurépaban biztosan.

Olyan nagy divatcégek, mint a
Benetton, a Stefanel, az Escada, a
Versace, a Sisley és az Indutex, a
hirek szerint évek 6ta alkalmazzak
ezt a technolégiat. Eurépa maga-
sabb szinvonalu aruhédzaiban, ahol
megtaldlhatok a vezetd markak és
a legnevesebb tervezék alkotésai,
lathatokilyen termékek. Ezek tobb-
nyire igen értékes, szép fonalakbdl
készilt, 7 vagy 12 E finomsagu gé-
pen kétott modellek, legtébbjiik
olasz gyartoktdl szarmazik.

A keresked6k zéme egyelére
inkabb érdekességnek tekinti az
egybekotoétt ruhadarabokat, és
csak azért foglalkozik veliik, mert
markas cégek modelljei, szépek
és értékes fonalbdl késziilnek. Az
a koriilmény, hogy egy egyelére
kiilonlegességnek tekintett techni-
kéval késziilnek, nem igazén fontos
szempont a szdmukra. Ezért azok a
gyartok, akik megkisérlik bevezet-
ni kollekcidikban az egybekétott
ruhadarabokat, ezeket is féként
nék részére, csak mérsékelt sike-
reket konyvelnek el, és azt is csak
akkor, ha kilénleges fonalakkal
dolgoznak.

Olaszorszagon kivil Spanyol-
orszagban és Portugélidban is
terjed ez a technika, ahova a gép-
gyérak az utdbbi tiz évben igen
sok sikkotégépet adtak el. A Shima
Seiki egy kézleménye szerint eb-
ben a két orszagban mintegy 70
vevéjlik van, és bar a legtébbijiik
csak egy vagy két ilyen gépet va-
sarolt, a gépgyar Ugy latja, hogy
hatarozott piaci érdeklédés van e
téren.

A skandindv orszagok kozott
egy dan sikkoté tUzem (Martello)
az, amely az elsék kozott karolta
fel ezt az eljarést, és ez a néi kotott-
ruhazat terén ma a régio egyik leg-
nagyobb és legkorszer(ibb gyarava
nétte ki magat. A cégnek ma Stoll
gyartmanyd, 5.2 finomsagu Knit &
Wear gépei vannak és termékeit
szinvonalas nagy aruhazak mellett
az Otto katalégusaruhaz is vasarol-
ja. Hasonlé gépekkel rendelkezik
egy finn kotottarugyéar (Topknit)
is, amely a Pierre Carden marka tu-
lajdonosa a skandindv és az orosz
piacon. Az egyik nagy norvég
cég (Dale) 2 db 12-es finomsagu
Shima Seiki SWG-X és 4 db 5.2-es
finomsagu Stoll CMS 340 TC tipust

gépet vésarolt, amelyekkel célja
a koltségcsokkentés és a gyartasi
id6 csokkentése. Minthogy gyart-
manyait féleg magas arszinvonald
orszagokban adja el, e beruhazas
eredményeként a gyartast otthon
tarthatja, ami megkénnyiti a gyar-
tasi folyamat teljes kord ellenérzé-
sét s ez a minéség szempontjabol
fontos szempont. Az egybekotott
ruhadarabok ez idé szerint a
termelés mintegy 20%-at teszik
ki, de a cég ezt az aranyt novelni
igyekszik.

Az angol Davenport 80 db 12-
es finomsagu Shima Seiki SWG-X
gépén jelenleg hetenként 12.000
darabot gyart. Korabban a belfoldi
piacra nagy mennyiség sikhurkolt
terméket készitettek. Bar aruikon
ott fligg a cimke, amely hirdeti,
hogy a vevé varrat nélkiili terméket
tart a kezében, a cég vezet6jének
azavéleménye, hogy a keresked6k
elsésorban azt becsiilik a cégben,
hogy gyorsan reagal a vevék kivan-
sagaira, nem pedig azt, hogy varrat
nélkili termékeket gyart. A témeg-
termékek gyartasardl a kis soroza-
ta, divatos termékekre tértek 4t.
Mindemellett ki akarjak hasznalni
azokat a lehet6ségeket is, amit az
egybekotés technikaja kinal.

A skéciai kotéluzemek, amelyek
hiresek kivalé minéségd, teljesen
idomozott kasmir- és gyapju-
aruikrdl, szintén érdeklédnek ez
irdnt a technoldgia irant. A Hawick
Cashmere cég példaul Shima Seiki
SWG-X tipusti, 12-es finomsagu
gépeket vasarolt.

Igen sok Stoll gépet vasaroltak
meg Kindban, Oroszorszagban és
Ukrajnéban is, kdztiik olyanokat is,
amelyek egybekotstt ruhadarabok
készitésére alkalmasak. Ezek els6-
sorban belféldi piacra termelnek.
Lettorszagban is berendezkedett
egy, a Knit & Wear programba
tartozé Stoll-gépekkel felszerelt
cég egybekotott puldverek készi-
tésére, amely évente 80-100 ezer
darabot készit.

Az egyesilt dllamokbeli Nova
Knits cégnél egybekétott ruha-
darabok készitésére mar évek 6ta
hozzavetdleg 200 db 5-8s és 7-es
finomsagu Shima Seiki SWG-V gép
mikodik, és nemrég helyeztek
lizembe 12-es finomsagu SWG-X ti-
pusu gépeket is. Valdszinlleg ez a
legnagyobb ilyen tizem a vildagon.
Emellett azonban szamos kisebb
lzem is van az USA-ban, amelyek
hasonlé technikat alkalmaznak.

A fogyasztokozonség, azaz az
egybekotott ruhadarab  viselsje
szempontjabdl kedvezé a varratok
elmaradésa, ez a viselést kényel-
mesebbé teszi.

A gyértok szempontjabél is az
a f6 elénye ennek a technikanak,
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hogy alkalmazasaval elmarad - vagy legrosszabb
esetben is csak minimalisra csékken - az utélagos
konfekcionalas sziikségessége, ami amellett, hogy
koltség- és anyagmegtakaritast jelent és egyszer-
siti a gyartasi folyamatot, rendkiviil meggyorsitja
a gyartas atfutési idejét és lehet6vé teszi, hogy
minden darab pontosan azonos legyen, méret-
és formaeltérések ne fordulhassanak elé. Ezzel
szemben kétségtelen tény, hogy az egybekotott
ruhadarabok gyartasara alkalmas gépek rendkiviil
dragak, és a termék megszerkesztése igen komoly
el6készité munkat, tobb prébagyartast igényel,
amihez nagy szaktudas kell, id6igényesebb és
kéltségtébblettel jar. Mégis, biztosra vehets, hogy
ennek a technikdnak megvan a jovéje és a kotott-
arugyérak nem hagyhatjak figyelmen kiviil az ezzel
kapcsolatos fejlesztéseket.

Ldzdr Kdroly
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