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Ujabb fejlesztések az iireges koétott kelméknél

Lazar Karoly

Az iireges kotott kelmék a kotoipar djabb fejlesztési
iranyat képezik. Mintegy tiz évvel ezelott jelentek meg
eloszor, mint a két tiidgyas raschel-gépen készithetd
udjabb kelmetipus, de azéta korkotogépeken és
sikkotogépeken is megoldottik hasonlé jellegii kel-
mék gyartasat, st arra is van utalas, hogy szovogépen
is készitheto ilyen jellegii kelme.

Ezeket a kelméket az jellemzi, hogy két rétegiik kozott,
tehit a kelme belsejében viszonylag hosszd, néhiany mil-
limétertSl néhdny centiméterig terjedé hosszisagu fonalsza-
kaszok (1. 4bra) vagy — egyes sikkotott kelméknél — bizo-
nyos tavolsigokban elhelyezkeds Osszekots kelmeszaka-
szok (2. abra) helyezkednek el, amelyek kozott lreg
képzodik. Amennyiben a két réteget Osszekots fonalak vi-
szonylag vastag (0,1-0,2 mm atmérdji) mianyag huzalok
(monofilamentek), akkor ezek a két kelmefeliiletet megha-
tarozott tavolsagban tartjak (ezért ezeket a kelméket szokas
Javolsagtarté kelméknek” is nevezni) és szinte rugékként
mikodnek, azaz 6sszenyomhaték és tehermentesités utan
ismét visszanyerik eredeti formdjukat. Ha az 6sszekots fo-
nalak szokvanyos fonalak, vagy ilyenbdl készilt kelmesza-
kaszok, akkor a szerkezet nem rugézik, de felfajhaté lev-
egdvel, vagy megtoltheté valamilyen anyaggal, kiilonbozé
szigetelési célokra, vagy specialis kompozitok gyartasara.

2. dbra. Sikkotott iireges kelme [4]

Az angol szaknyelv ezekre a kelmékre a ,spacer fabric”
(ejtsd: szpészer fabrik), a német szaknyelv pedig a linc-
rendszerd  kot6gépen  elédllitott  valtozatra — az
»Abstandsgewirke”, a vetiilékrendszerd kotégépen késziilt
termékre pedig az ,Abstandsgestrick” szakkifejezést hasz-
ndlja; ez mindkét nyelv esetében szészerinti forditdsban
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Javkoztartd kelmét” jelent. Minthogy ezek a kelmék a szok-
vanyos kotott kelmékhez viszonyitva jéval vastagabbak, ta-
lilkozunk a ,hirom dimenziés (3D) kelme” elnevezéssel is,
noha nyilvinvalé, hogy ez pontatlan, mert a valésigban
még a legvékonyabb kelme is harom dimenzi6s, hiszen vé-
ges vastagsaga van.

Ennek a kelmefajtinak az alkalmazisi teriiletei
most vannak kialakuléban. A szakirodalom nagyon
sokat foglalkozik ezzel a témaval, mind a gyartas,
mind a kelmetulajdonsiagok, mind pedig az alkalmaza-
sok oldalarol.

El6allitas
A gyartishoz mindenképpen arra alkalmas kiviteld gép
sziikséges. Kiilonosen vonatkozik ez a lincrendszeri és a
korkotott kelmékre. A mai nagyon korszerd sikkot6gépek
alkalmassa tehetSk arra — elsGsorban célszerien kialakitott
fonalvezet6 szerkezetekkel —, hogy megfeleld kotésmoddal
el lehessen illitani ilyen tulajdonsigi terméket [4].

A raschel-gépen késziilt
ureges kelme elGallitdisanak
elvét a 3. dbra szemlélteti. Az
dbran x-szel jelolt tavolsag
az, ami meghatiarozza, mi-
lyen vastag lehet a kelme.
Mint emlitettiik, ez itt megle-
hetésen tag hatirok kozott
allithat6é be. Az L1, L2, L5 és
L6 létrakba fizott fonalakbol
készul a Tm ill. 7h tdagya-
kon a két kelmeréteg, amiket
az L3 és L4 létrakba fazou ¢
fonalak kapcsolnak Ossze és
ezek alkotjdk — viszonylag
vastag monofilamentek ese-
tén — a rug6zo tavolsagtartd
fonalakat.

A lincrendszert
kotogé-pen torténs elGillitas
elénye, hogy a kelme vastag-
sdga szélesebb hatirok kozott valtoztathat6. Ezt ugyanis a két
tiagy tivolsiga hatirozza meg, ami a gép konstrukci6jitol
figgGen 4-65 mm kozott dllithaté be [1, 2). Korkotégépeken
a szerkezeti adottsigok miatt ez a tavolsig csak sokkal ki-
sebb, legfeliebb — legalabbis a jelenleg ismert géptipusokon
— mintegy 5-6 mm [3]. Sikkotégépen a szakirodalom jelzése
szerint kb. 30 mm-ig lehet elmenni [4]. A sikkét6gép elénye
e téren abban rejlik, hogy mig akdr a raschel-, akir a
korkotdgépek csak dllandé szélességi kelme készitésére al-
kalmasak, sikkotégépeken a kelme szélessége fogyasztissal
és szaporitassal viltoztathaté. Ily médon valtozatos alaku ter-
mékeket lehet eldallitani, mégpedig dgy, hogy azok a végle-
ges hasznilati formit a lehet6 legjobban megkozelitsék, igy
nem vagy csak alig keletkezik hulladék.

L1 L2 [3L4 L5 L6

3. dbra. Ureges kelme el6dllitdsd-
nak elve raschel-gépen [5]




Korkotogépen a tishenger ill. a tlstircsa az a két ti-
agy, amelyeken a két, 6nmagaban egyszinoldalas kelmefe-
liilet keletkezik, és ezeket kapcsoljak 6ssze itt is a kozéjik
bekotott monofilament fonalak. A viszonylag vastag és me-
rev monofilament-fonal feldolgozisa nem kis feladatot je-
lent [7, 12]. Szemeket nem képeznek bel6le, hanem csak
valtakozva hol a szin-, hol a fondkoldali szemek szemliba-
ira fektetik. A gépeken idltaliban a tdstircsa emelhets és
siillyesztheté a két tdagy tivolsiginak bedllitisira, és ez
szerkezeti okokbol az 5-6 mm-t nem haladhatja meg, ami
természetesen korlitot jelent az el&illithat6 kelmevastagsig
tekintetében. Ureges kelme készitésére iltaliban interlock
koérkotdgépet ajanlanak [12].

Sikkotogépeken kétféle treges kelme készitésérsl sza-
mol be a szakirodalom [4, 8, 12]: az egyik esetben itt is fona-
lak kotik 6ssze a két kilonall6 kelmeréteget (amelyekbdl sze-
meket itt sem képeznek, csak a szemlabakra fektetik a fona-
lat), a masik esetben — amilyet pl. a 2. dbra mutat — kétéstech-
noldgiai tritkkokkel”, szematakasztasok alkalmazisival elbal-
litott kelmeszakaszok toltik be ezt a szerepet. SikkotGgépen —
legaldbbis az erre alkalmas tipusokon — a két tGagy kozott na-
gyobb tavolsig illithaté be, mint a korkétGgépeken, a gép-
konstrukciotol fiiggéen 10-30 mm is lehet.

A hiromféle eljaris elényeinek és hatranyainak 6sszeha-
sonlitisat az 1. tiblazat foglalja 6ssze [12].

Mind a lanc-, mind a vetiilékrendszera kétégépek alkal-
masak mintds kelmefeliiletek eléallitisira is (s6t a két kel-
mefeliilet mintdzata, kotésmadja jelentésen el is térhet egy-
mastol), ami igen elényds mind a célszerd kelmekonstruk-
ci6 eloallitasa, mind a tetszetGsség szempontjabol. Az alap-
kelmékbe akir még elasztanfonal is bekothetd, ez esetben
a kelme hossz- és/vagy keresztirinyban nagy mértékben ru-
galmassa tehetd.

Nem kis feladatot jelent természetesen ezeknek a kel-
méknek a kikészitése (6, 9], ami — kiiléndsen a vastagabb
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kelmék esetében — akar specidlis gépkonstrukcidkat is igé-
nyelhet. Mindenek el6tt arra kell tigyelni, hogy a tivolsig-
tarté fonalak ne deformailédjanak, ne nyomédjanak ossze,
ill. ne rogzitédjenek Gsszenyomott allapotban, hiszen ilyen
esetben a kelme épp legfontosabb jellegét veszitené el. Cél-
szer( tehat el6rogzitést alkalmazni, hogy ezek az dsszekdtd
fonalak (amelyek anyaga az esetek tbbségében poliamid
vagy poliészter) eredeti alakjukban régzit6djenek, miel6tt a
kelmét a tovibbi kezeléseknek alavetik. A szinezést min-
denképpen széles allapotban kell végezni, mert ha koteg
alakban 6hatatlanul végzetes t6rések keletkeznek a kelmé-
ben. Ha szinnyomassal akarjak mintdzni a kelmét, erre a ro-
tacios filmnyomas a legalkalmasabb eljaris.

A szokvinyos szeglincos szarité- és horogritégépeken
nehézséget okoz a vastag kelme megfogisa, rogzitése a szeg-
lincon. Ha csak az alsé réteget rogzitik a tik, a felsd réteg
hohatas okozta zsugorodisa teljesen ellendrizetlentil megy
végbe, ami nyilvinvaléan torzuldst és egyéb problémaikat
okoz. Tekintélyes gépgyaraknal jelenleg folynak azok a fej-
lesztések, amelyek a megoldast jelenthetik. Infravords ftésa
horogzitégépen  dolgoznak, amelyen nagyon gyorsan
160-190 °C-ra hevithetS fel, majd ugyancsak nagyon rovid
id6 alatt hithetd le a kelme, ami poliészterfonalak alkalma-
z4sa esetén sziikséges. ‘A kelme két, egymistol viszonylag ta-
vol es6 rétegét kiilon-kiilon vezetik: az als6 réteget szeglin-
cokra tiizik, a felss réteget csappantydk rogzitik. A két vezetd
berendezés tavolsiga fokozat nélkiil allithato.

Az is bonyolitja a helyzetet, hogy egy ilyen kelme terii-
leti stirGisége akar a 2500 g/m*t is elérheti, kdvetkezésképp
hatalmas erdket kell kifejteni a feszitésnél. A nagy terjedel-
md, vastag kelme feltekercselése vagy leteregetése sem
koénnyd feladat.

A kikészitogép-gyarak nagy erével dolgoznak ezeknek
a feladatoknak a megolddsin, mert el6bb-utébb az iireges
kelmék széles kord elterjedése varhaté.

1. tablazat. A lincrendszeril, a korkotott és a sikkotott iireges kelmék elényei és hitranyai

Kelmeképzési Elonyok Hatranyok
Efimevendszerd e A vastagsag tdg hatirok koézétt viltoztathaté. * A gyirtashoz driga berendezés szikséges.
A tiagyszélesség nagy lehet és ezen beliil * A berendezésnek nagy a helyigénye.
kiilonboz6 szélességl kelmék gyarthatok. * Kilon fonalel6készitést igényel (felvetés).
- ® Nagy kelmeképzési sebesség. * Az atillds mds kotésre viszonylag bonyolult.
 Nincs sziikség lamindldsra vagy rétegezésre.
- * A kelme hajlékony, rugalmas, alaktarts, lég-
F és paradteresztd, jO hoszigetels.
Koot e Az alapkelme viszonylag olcsé fonalbol készithetd. * Csak egyféle kelmeszélesség gyirtisa
S » A berendezés helyigénye nem tdl nagy. ' lehetséges.
® MeglehetSsen nagy kelmeképzési sebesség. * A kelmevastagsig korlatozott.
* A fonalak kézvetleniil a csévékrdl dolgozhatok le. e A kelme kevéssé mérettarto.
® A gép viszonylag gyorsan atillithaté mas kotésre. » Szemfutdsra hajlamos.
Sikkotou * A kelme korvonala a végs felhasznilds igényeihez] o Viszonylag kis kelmeképzési sebesség.
igazithaté (idomozas). ¢ A kelmevastagsag korlitozott.
* A tldgyszélességen belil kilonboz6 szélességl e A kelme kevéssé mérettartd.
kelmék gyirthatok. * Szemfutdsra hajlamos.
» Az alapkelme viszonylag olcs6 fonalbdl készithetd.
* A berendezés helyigénye nem tdl nagy.
* A fonalak koézvetlentl a csévékrsl dolgozhatok le.
* A gép viszonylag gyorsan atllithaté mis kotésre.
* Jacquard-mintdk készithetSk (arra alkalmas gépen).
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Alkalmazasi teriiletek
A szakirodalom igen sokféle alkalmazisi kisérletr6l szamol
be, amelyek egy része mir valéban sikeres és sokat igérd.

A monofilament tavolsagtarté fonalakkal késziilt kel-
mék, amellett, hogy vastagok, vastagsigukban rugalmasak
is. Ez az a f6 tulajdonsaguk,
amin legtobb alkalmazisuk
alapul. Sok helyen hasznosit-
haték példdul habszivacs
vagy lamindlt (tobb réteg
Osszeragasztasival készitett,
kovetkezésképp munkaigé-
nyes, esetleg a kornyezetet is
terhel6 eljarassal készils és
draga) kelmék helyettesitésére, igy példaul
habszivacs helyett jirmivek tléseiben és
agybetétekben. A lyukacsos szerkezetd Ure-
ges kelme (amire a 4. dbra j6 példat mutat)
kival6an atengedi a levegét, ami ezeknél a
felhasznilasokndl fontos tényezs. De ki-
haszniljak ezt az elényos tulajdonsagat pél-
daul hatizsakok hatlapjanak készitésénél is:
a hatizsak visel6jének hita puha felilettel
érintkezik, ami alatt még kevésbé is izzad
meg, hiszen ez a parndzat szell6zGképes.
Készitenek ilyen kelmébdl cipS-talpbélést
(5. 4bra) vagy csizma-fels6részt (6. 4bra) is.
Ureges kelmébdl készitenek melltartékosar-
betéteket is (7. dbra), mert kitinGen héfor-
mdzhat6, és mert 1égatereszté képességénél
fogva nagyon kellemes viseletet biztosit.
Felhasznaljak ezt a kel-
mefajtat sportruhdzat (pl. budvarruhdk),
védéruhdk, cip6- és csizmabélés készité-
sére is.

Hasznalhatok ezek a kelmekonstruk-
ci6k kompozitokbol késziilt karosszéria-
elemek és hajétestek gydrtisaban, szd-
résre, gépkocsikban hangszigetelésre és
sok egyéb célra is. A 8. dbra egy
polipropilénbdl készilt ilyen szerkezetG

4. dbra. Lyukacsos feliiletil
tireges kelme [1]

5. dbra. Cipd-
talpbélés [1]

6. dbra. Csizma-
felsbrész [1]

7. dbra. Melltarto
iireges kelmébol ké-
sziilt kosarral
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kelme alkalmazasit mutatja a talajviz
elvezetésére.

Igen fontosnak latszanak a
gyogyaszati alkalmazdsok, ahol en-
nek a kelmeszerkezetnek rugalmas
osszenyomhat6sigat, lég- és
paraitereszté képességét haszniljik
ki. Jol bevalt bizonyos fajta sebek, fe-
kélyek és odémik kezelésében,
inkontinencia-betétek, felfekvést gat-
16 koérhazi agybetétek, miitdasztal-
boritdsok, flthetd agybetétek készité-
sére, kerekes székek iilésbetéteként
stb. Emeli az értékiiket, hogy ma mar
készithetdk olyan fonalakbdl is, ame-
lyek antibakteridlis hatdsiak.

Alkalmazasra taldltak az ureges kelmék a napenergia
hasznositasaban is [11], mint héfejlesztd, parologtatd, hitd
ill. fat6 egységek részegységei.

8. dbra. Ureges kelme
mint geotextilia [1]
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