A Lycra® kétdipari felhasznalasa
Ldzdr Kdroly

A DuPont és a Lycra® fonalakat forgalmazé Yarn Tra-
ding Kft. rendezésében 2000. jinius 15-16-4n tartott
el6adéssorozat keretében a meghivott szakemberek az el-
sG napon elsésorban a foly6 év és a 2001. év tavasz-nyéri
divatjdval ismerkedtek Kertész Angéla, a DuPont Ma-
gyarorszag Kft. munkatirsa, valamint Zdhonyi Zsdfia di-
vattervez6 érdekes és szines elGaddsaiban. A mésodik
nap el6addsai a Lycra®-val kapcsolatos marketing tevé-
kenységgel és ennek tapasztalataival foglalkoztak, tovab-
bd néhdny szorosan vett miszaki kérdést tdrgyaltak a
korkotés és a kikészités témakorébdl. Cikkiinkben az e
két utébbi témakorben elhangzottakat foglaljuk 6ssze,
Hamar Mdrtdnak, a DuPont Magyarorszdg Kft. iizletdg-
igazgat6janak ill. Robert Sokolowskinak, a DuPont egyik
miszaki szakértGjének elGaddsai alapjan.
gk

Ismeretes, hogy a Lycra® az E. I. du Pont de Nemours
and Co. (réviden: DuPont) cég gydrtmanya és mérkézott
terméke. A Lycra® mérkanév szegmentilt poliuretdnbél
4ll6 filamentszalakat ill. belSliik késziilt fonalakat takar,
amelyekben az uretdn rovid ldncd, merev molekulacso-
portokat alkot és ezeket poliéter alapd, hosszd, nagy
molekulasiilyd, rendezetlen ldncmolekuldk kotik Ossze.
A nemzetkdzi szabvdnyoknak megfeleléen elasztdnsza-
laknak nevezik azt a széltipust, amely legaldbb 85 %-ban
ilyen, tn. szegmentdlt poliuretdnbdl 4ll. A rendezetlen,
hosszii molekulaldncoknak koszonhetSen az elasztn-
szédlak rendkiviil nagy nyildsiak, de mivel megnydjtott
dllapotukban is arra torekednek, hogy eredeti helyzetiiket
nyerjék vissza, igen nagy rugalmasségot is tanisitanak. A
tobb elasztinszdl egymdshoz tapasztdssal létrejott fonal
az un. elasztinfonal (az Amerikdban elterjedt sz6hasz-
nalattal: spandexfonal). Az elasztdnfonal eredeti hossz4-
nak 6-7-szeresére is megnyijthaté szakadds nélkiil és ez
a nyilds 80-85 %-ban vissza is alakul, azaz csupdn 15-20
% maradé nyildst mutat. Ezen beliil tobbféle tipusi, azaz
tobbféle tulajdonsigi Lycra®-fonalak késziilnek, az
egyes alkalmazdsi teriiletek sajitos kovetelményeinek
megfeleléen. A kiilonbségek megmutatkoznak a fonal
hizéer6-nyilds diagramjinak alakjdban (vannak kisebb
€s nagyobb visszaalakité er6t kifejts tipusok), a fonal fé-
nyében, vegyszerdll6sdgéban stb. A kiilénboz6 felhasz-
naldsi célokhoz igazodéan a Lycra® széles finomsagtar-
tomanyban (11-1145 dtex) és kiilonbdzé kiszerelési for-
mdékban (hengeres csévén, lanchengeren) késziil. K6t6-
ipari felhaszndldsa a harisny4kt6l, harisnyanadragoktl,
zokniktél kezdve az alséruhdzati termékeken (fiizGk,
melltarték, néi nadragok stb.), a sportruhdzaton, a fiirdg-
ruhdkon, az elegdns nappali és alkalmi ruhdkon 4t a
gylgydszatban haszndlt kiilonbozs termékekig (gydgy-
harisnydk, kotszerek) terjed. Haszndljdk burkolatlanul és
kiilonféle eljarasokkal burkolt formédban egyarant.

A DuPont marketing tevékenysége és ennek
magyarorszagi tapasztalatai

A DuPont ma a vildg egyik legnagyobb vegyipari cége,
€s szdmos nélkiilozhetetlen vegyipari termék és mianyag
mellett igen fontos és j61 ismert szintetikus szdlasanyago-
kat gyart, mint amilyen példdul a Kevlar®, a Nomex® és
a Lycra®. A DuPont marketing politikdjanak kozpontja-
ban az az elv 4ll, hogy bér az alapanyagokat a feldolgozé
iparnak adjdk el, reklimhadjdratuk célpontja a végfel-
haszndl6, azaz a fogyaszté. Az 6 érdeklSdését igyekez-
nek felkelteni a termék irdnt, mert a fogyaszté igénye
azutdn hiiz6 hatdst gyakorol az iparra.

A Lycra® gyértasat 1959-ben kezdték meg. Jelenleg tiz
orszdgban késziil és Gssztermelése mintegy kétszer annyi,
mint a jelenleg gydartott Osszes tobbi elasztdnfonal
egyiittvéve. A vésdrlokozonség korében végzett felméré-
sek arrél taniskodnak, hogy a 35 évesnél idsebb nék
60-80 %-a figyel arra, hogy milyen mark4jd terméket v4-
sérol. A vésarl6k 87 %-a ismeri a Lycra® mérkanevet és
38 %-uk és kifejezetten keresi is ezt a terméket; 6k akar
10-20 %-kal is hajlandék tobbet fizetni az olyan ruhada-
rabért, amiben Lycra® markdji elasztinfonal van. A
megkérdezettek 85 %-a ismerte azokat az elSnyoket,
amelyeket a Lycra® tartalom biztosit a ruhadarabban. Bar
a Lycra® igen sokféle termékben megtal4lhat6, mégis ér-
zékelhet§ az a fogyaszt6i igény, hogy minél szélesebb
korben, minél tobbféle termékben alkalmazzik elényos
tulajdonsdgai miatt. Egy kiilfoldi kdzvélemény-kutatds
eredményeit foglalja dssze az 1. dbra, amely bemutatja,
hogy milyen sokféle teriileten hasznéljadk mar ma is ezt a
fonalat, de — legaldbbis a fogyaszték véleménye szerint —
alkalmazdsa még kiterjedtebben lenne kivdnatos. A fo-
gyaszt6i igény felkeltését a DuPont maga hatalmas rek-
lamtevékenységgel erdsiti: 1999-ben mintegy 40 millié
dollért koltottek erre a célra.

Magyarorszdgon fejlett kotSipar van, amely jelentSs
mennyiségben haszndl elasztdnfonalakat is als6- és felsG-
ruhdzati kelmék gyartdsdra, ezért a DuPont megkiilon-
béztetett figyelemmel kiséri a Lycra® alkalmazésat ha-
zdnkban. 1990-hez képest 1998-ban 142 %-kal tobb
Lycra®-t adtak el Magyarorszdgon. 1999-ben a forgalom
némiképp visszaesett ugyan, de a magyar piacon forga-
lomba hozott elasztdnfonalaknak még igy is 78 %-a
Lycra®. Ennek megoszlasat a kiilosnbozs gyartastechno-
16gidk kozott a 2. dbra szemlélteti.

A DuPont véleménye szerint a magyar ipar nem hasz-
ndlja ki kell6képpen a burkolt Lycra® fonalakban rejls
lehetGségeket, annak ellenére, hogy az ilyen fonalak bi-
zonyos tipusait magyar fonalgyérak is készitik.
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A vevék igénye jéval meghaladja a Lycra jelenlegi eiterjedtségét. Az dbra azt tia, hogy egy kézvélemény
kutatés sorén a vevék milyen termékekben l4tnak szivesen a Lycrah é a jelenlegl isé feldil.

Fird6ruhak

Harisnyak

Ruhék

Sportruhazat

Alséruhézat

Nadragok

Farmer 6lt6zék

=
Gyermekruhak (L= P
= |

Puléverek

Pélok

Feérfioltonysk |E

Cip&k

T T 2
0 25 50 75 100 %
DOJelenlegi elterjedtség B Tovabbi igény

1. dbra

A Lycra felhasznalasi teriiletei a magyar kétiparban Konfekcionalt termék kdltségtényez 6i

Higiéniai termékek

29, 200 4

Koérkotott fehérnemiik
10%

150 141%
Gyégyharisnyak

100%
6%

100

Szézalék

o
o

P,

Csipkék
12%

7
R
o
Vs
Vs

o

Kérkotott felsdruhazat *
58% Rugaimatian Rugaimas

Sportruhazat kelme kelme

2%

[@Minden egyéb tébbletkditség

Harisnyafélék
0% M Elasztnfonal 4ra

ClAlap gyartasi kéitség

2. dbra

A Lycra® drdgébb ugyan més mdrkdjui elasztinfonalak-

nél, de ez a kiilonbség a kész kelmében és kiilondsen a

kész konfekciondlt termékben minddssze néhany széza- A kelme kéltségtényez 6i
1€k koltségtobbletet jelent, hiszen a tobbi kdltségtényezd

(az elasztdnfonal feldolgozdsdhoz elengedhetetleniil 200 4 b
sziikséges beruhdzisok, tobbletmunka-igény, a min&ségi
problémdakbdl adédé koltségtobblet stb.) més elasztin- | i
fonalak esetében ugyanigy felmeriilnek, ugyanakkor § 100 ]
azonban a Lycra® -tartalom a késztermékben viszonylag @
kicsi (2-3 %-t6l legfeljebb kb. 18 %-ig terjed). Mig a 50 4
kelme rugalmassdganak fokozdsa elasztdnfonal alkalma-

zésa révén — az Osszes jarulékos tobbletkdltséget figye- . RS

lembe véve — 90 %-kal noveli meg a kelme elS4llitdsi kelme kelme

koltségét az elasztdnfonal nélkiili ,,alapkelméhez” viszo-

nyitva, ez a tobbletkdltség a konfekciondlt készdruban ;'f’;;ﬂﬁ::’}:ﬁ:ﬁg;ﬂmm )
mdr csak 41 %-ot jelent, hiszen a konfekciondldsnal mar 2. Kikésztési tobbletmunka

joval kevesebb tébbletkiad4ssal kell szdmolnunk az > mg‘f::‘::mwség
elasztdnfonal jelenléte miatt, mint a kelmegyartasnal (3. § ik

dbra). ’
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A DuPont - legiijabb marketing-politikdja szerint — a jo-
v6ben azoknak a gyartéknak ad lehetSséget a mindenkori
legijabb fejlesztési eredmények megismerésére és al-
kalmazdsédra, amelyeket erre megfelelen felkésziiltnek
taldl és amelyek erre licensz-szerz6dést kotnek.

A Lycra® alkalmazisa a kelmegydrtdsban

A Lycra® rendkiviil széles korben hasznalatos a kotott-
drugyértdsban és annak minden technol6giai véltozaté-
ban (mind a vetiilék-, mind a l4dncrendszerd kelmék
gydrtdsdban, a sikkotott, a sikhurkolt, valamint a nagy- és
kisdtmérGjii korkotdgépen késziilt termékek készitésénél)
egyarént elterjedt. A sokoldalii felhasznéldsi kornek meg-
feleléen a Lycra® tobbféle tipusit fejlesztették ki. Kitd-
nik ezek koziil példdul a Lycra® T902C, amelynek erd-
nydlds diagramja laposabb, elnydjtottabb a szokvédnyos
Lycra®-tipusokén4l, ami azt jelenti, hogy ldgyabb, vilto-
zatlanul igen nagy nyuildst, de amazokéndl kisebb vissza-
hizé erét képvisel. Ezt a tipust ajénljdk rendkiviil ké-
nyelmes viselési tulajdonségai folytdn példdul harisnya-
nadrigok derékszegélyének, gySégyharisnydknak, néi és
férfi alséruhdzati termékeknek, zokniknak, kesztytknek
a gydrtdsdra. Alkalmazasdval késziilnek az tn. Lycra®
Soft™ maérk4ji termékek. A Lycra® T269B tipus a kel-
me fehérségének és rugalmassigédnak tokéletes megtarts-
sdt biztositja és kivalé klordllésdgot mutat. Pamuttal
egyiitt torténd feldolgozasra a Lycra® T167M tipust
ajdnljdk, mert ennek avivdlészere a pamutéval egyiitt
igen j6l kimoshatd.
A Lycra® burkolatlan és burkolt forméban egyardnt hasz-
nélatos. Burkolatlan elasztdnfonalakat 4ltaldban féleg a
harisnydk és harisnyanadrdgok, a korkotstt fehérnemiik,
a lanchurkol6- ill. raschelgépeken késziilt fiird6ruha- és
fiiz6kelmék gyirtdsdban haszndlnak. A burkolt elasztdn-
fonalak drigdbbak ugyan a burkolatlan fonalaknél, de
konnyebben feldolgozhaték amazokndl és egyéb els-
nyeik is vannak. fgy péld4ul szines fonalakkal vagy szé-
lakkal torténS burkolds esetén mdér eleve szines burkolt
elasztdnfonal 4llithaté el8, amely kelmeszinezést nem
igényel. A burkolt fonalak a burkolds technolégidja sze-
rint csoportosithaték:

— ,merev” (azaz az elasztdnfonalhoz képest nagysdg-
renddel kisebb nyiildsii) fonalakkal burkolt elasztdn-
fonal:

— merev fonallal
elasztanfonal,

—~ merev fonallal két egymdst keresztezd rétegben
koriiltekercselt (kétszeresen burkolt) elasztin-
fonal,

— merev fonallal 8sszecérndzott elasztdnfonal (core-
twist eljaras),

— szintetikus filamentfonallal levegdrafivassal ko-
riilvett elasztdnfonal (air-jet eljéras);

egy rétegben Kkoriiltekercselt

— szdlakkal burkolt elasztinfonal:
— magfondsi fonal elasztdn maggal (core-spun
eljards),
— Sirospun eljdrdssal késziilt fonal elasztdn mag-
gal.

Feldolgozas sikkotdgépeken

Sikkot6gépeken elsGsorban burkolt fonalak hasznélatat
javasoljak, mégpedig fed6fonalas kotésben, tigy, hogy a
burkolt Lycra® a kelme fondkoldaldra (ill. kéttid4gyas
kotés esetén a kelme belsejébe) Kkeriiljon. A burkolt
Lycra® adagoldsa nem igényel specidlis fonaladagol6t,
de ligyelni kell arra, hogy a burkolt elasztdnfonal teljesen
megnyujtott allapotban keriiljon a tdkhoz. Mivel az
elasztdnfonal tartalmid kotottdru mindig jobban &sszeug-
rik, mint amelyikben nincs elasztdnfonal, a kétéshez fi-
nomabb alapfonalat (,,merev” fonalat) kell hasznilni,
mint amit a gépfinomsag egyébként megkivanna, hiszen
a kelme tomorodik, és 15-40 %-kal nagyobb szemhosszt
kell bedllitani, mint elasztdnfonal nélkiil (I tdbl4zat). Az
alkalmazott Lycra® is legyen lagyabb tipus, amely kisebb
osszehiiz6 erdt képvisel. A kelme legaldbb 1 % Lycra®-t
tartalmazzon és a Lycra® minden szemsorba keriiljén be,
még mintds kotéseknél is. A kelmelapokat a kot6géprd]
levéve g6zol6asztalon mintegy 30 masodpercig g6zdlni,
majd ezt kovetSleg enyhén préselni kell. Egyszinoldalas
kelméknél legfeljebb 5 %, kétszinoldalas kelméknél leg-
feljebb 8 % mosdsi méretviltozas engedhetS meg.

I. tdbldzat
Javasolt fonalfinomsagok sikktGgépekre,
fels6ruhdzati termékek gyartdsdhoz

®

Burkolt Lycra® haszndlatdval | Lycra™ haszndlata
nélkul
Gépfinomsag| A  merev” fonal |Lycra® mag L —.
finomsdga

12 E Nm 36/2-48/2 22 dtex Nm 24/2-32/2

10E Nm 28/2-36/2 22 dtex Nm 20/2-24/2

8E Nm 18/2-28/2 22 dtex Nm 12/2-17/2

7E Nm 15/2-24/2 44 dtex Nm 10/2-14/2

5 E Nm 9/2-17/2 44 dtex Nm 4/2-9/2

Feldolgozas korkotogépeken

A Lycra® kérkot6gépi feldolgozdsa erGsen fiigg a gép ill.
a kelme konstrukci6jatol.

Burkolatlan Lycra® egynidgyas korkotégépen torténd
feldolgoz4sanal a Lycra® mellett ,,merev” alapfonalként
pamut-, akril-, poliamid- stb. fonalat haszndlnak. A kel-
méket tobbnyire 18-32 E finomsdgd gépen, 100-180
g/m” teriileti striiséggel gyartjak, felhasznélési teriiletiik:
sportruhdzat, alséruhdzat, firdSruhdk. A Lycra® fonalat
fed6fonalas kétésben kell bekétni minden vagy minden
mdsodik szemsorban (a gépnek rendelkeznie kell erre al-
kalmas fonalvezetSkkel), dgy, hogy a Lycra® keriiljon a
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kelme fondkoldaldra. 28-32 E finomsdgi gépeken 22
vagy 33 dtex-es Lycra®-t és Nm 85-100 finoms4gu alap-
fonalat célszerd hasznélni, a kelme 100-140 g/m? teriileti
stirdségd legyen. Az ilyen kelmék elsGsorban alséruha-
zati termékekhez megfelelSk. 20-28 E finomsadgi gépe-
ken 40 vagy 44 dtex finomsagt Lycra® és Nm 70 finom-
sdgi alapfonal hasznélatat javasoljak, 140-180 g/m’ te-
riileti sdrdségl kelmék gydrtdsdra, amelyek f6 felhasz-
néldsi célja a sportruhdzat. Ugyanez felséruhézati kelmék
esetében Nm 55 koriili finomségu alapfonalat igényel és
160-200 g/m? teriileti stirdséget, ill. Nm 40 koriili finom-
sdgd alapfonal mellett 190-220 g/m” teriileti sdrdséget
eredményez.

Burkolatlan, 22-44 dtex finomségd Lycra® kémmidgyas
kirkotdgépen valé feldolgozdsakor a Lycra®-t mindig
csak a tarcsatikre szabad adagolni. A Lycra® fonalbédl
midig szemeket kell képezni, annak szemképzés nélkiili
befektetése nem javasolhaté, mert szabds utdn kénnyen
kicstiszhat a szemek koziil. Bordds korkotogépen vagy
mindig azokndl a munkaegységeknél vezetjik be a
Lycra®-t, ahol az alapfonal is csak a tdrcsatikon kot,
vagy pedig tigy vezetjiik a Lycra®-t, hogy az csak a tar-
csatiikre keriiljon, és ezeken a tikon 4-6 tinyi késleltetett
lekotést kell alkalmazni. Interlock gépek esetében szintén
csak a tarcsatik kossék be a Lycra®-t. Jacquard korkitd-
gépen arra kell iigyelni, hogy a Lycra® bevezetése (ismét
csak a tarcsatkre!) egy ondllé munkaegységet igényel,
azaz példdul 2-szind jacquard-minta ko6téséhez olyan
gépelrendezés kell, mint a 3-szindhoz, de egy munkaegy-
séget csak a Lycra® vesz igénybe. Jacquard gépeken
szinkronizalt lekotést kell bedllitani.

Bordds korkotdgépeken, szegélyek céljara késziilt kel-
mékben a II. tdblazat szerinti fonalfinomségokat ajénlja a
DuPont.

II. tdbldzat
A gépfinomsag és fonalfinomsdg osszefiiggése bordds korkot6gépen

Az alapfonal A burkolatian Lycra® ill. a burkolt
Gépfinomsag | (,merev” fonal) elasztanfonalban lévé Lycra® fi-
finomsdga [Nm] nomsdga [dtex]
12 E 24/1-34/1 78 vagy 156
14 E 28/1-40/1 78
16 E 40/1-60/1 78
18 E, 20 E 50/1-80/1 44 vagy 78

A burkolatlan Lycra® feldolgozasdhoz mindig sziikség
van specidlis fonaladagoléra, amely pontosan beéllithaté
és dlland6 fonalfesziiltséget biztosit. A pontos fonalfe-
sziiltség- és fonalsebesség-adatok, valamint a Lycra® fo-
nal feldolgozéasdval kapcsolatos egyéb gépbedllitdsi ada-
tok mérésére és ezek alapjan az adatok pontosabb repro-
dukaldsénak biztositdsdra ajanlja a DuPont a Memmiger-
IRO céggel kozosen kifejlesztett LMT (Lycra® Multi-
functional Tester) késziilék hasznalatdt. Ez a kotSgépe-
ken bizonyos érzékelSk elhelyezését igényli (gépenként
hirmat vagy négyet: az elasztdnfonal adagoldsi sebessé-
gét, 1 vagy legfeljebb 2 alapfonal adagoldsét, valamint a
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gép fordulatszdmat mérS egységet), tovabba iizemenként
egy hordozhat6 késziilékre van sziikség, amely barme-
lyik gépre rdkapcsolhatd. A késziilék a bedllitdsi adatokat
papirszalagra kinyomtatja.

A burkolatlan Lycra® fonalat 0,05-0,1 cN/dtex fesziilt-
séggel kell adagolni. Nagyobb fonalfesziiltség esetén né
a kelme Osszeugré képessége és Osszehiizd ereje, terje-
delmesebbé vilik, keskenyebb lesz és benne a Lycra® ki-
sebb részardnyt képvisel. Kisebb Lycra®-fesziiltség ese-
tén ezek ellenkezdje érvényesiil. Annak érdekében, hogy
a Lycra® minél simabban fusson, felesleges fesziiltség-
tobblet és fesziiltségingadozds sehol ne keletkezzék, a le-
het6 legkevesebb irdnytorést kell biztositani, és ahol
mégis sziikség van erre, ott gorgékon kell vezetni a fo-
nalat. Nagyon fontos a helyes szemnagysdg-bedllités is.
Nagyobb szemek kotése esetén megné a Lycra® fesziilt-
sége és az ehhez kapcsol6do, fent emlitett hatdsok jutnak
érvényre. (Ily médon a szemnagysdg-bedllitds hatdsa épp
ellentétes a ,,merev” fonalakndl érvényesiil§ hatédssal.)

A piheképz6dés erésen zavarhatja a Lycra® feldolgoza-
sat. Minthogy a Lycra® elektrosztatikus feltsltédésre
hajlamos, magdhoz vonzza a pihéket. Ezért egyrészt a
gépeket rendszeresen és alaposan tisztitani kell, kiilonos
figyelmet szentelve a fonalvezet§ szemek és gorgSk tisz-
titdsdnak, masrészt el kell szigetelni a tobbi, font fonalat
feldolgozé géptdl, hogy a pihék azokrdl ne keriilhesse-
nek a Lycra®-t feldolgozé gépre.

A burkolt Lycra® feldolgozdsa azzal az elénnyel jar,
hogy ehhez nincs sziikség speciélis fonaladagoléra, a ko-
zonséges fonaladagoldk, fonalfékek is elegend8k. Az
ajanlott fonalfesziiltség: 0,1-0,15 cN/dtex. Ezekhez a fo-
nalakhoz — korkot6gépi feldolgozds esetén — 22, 33 vagy
44 dtex finomségi Lycra®-t hasznalnak. A burkolt fonal-
bdl késziilt kelmék a torésesség kialakuldsdra is kevésbé
érzékenyek.

Egytidgyas korkotégépen a burkolt Lycra® fonalat is fe-
défonalas kotésben célszerd feldolgozni, tgy, hogy ez a
fonal helyezkedjék el a kelme fondkoldaldn. 18-32 E fi-
nomsagi gépeket haszndlnak erre a célra, amelyeken
100-180 g/m” teriileti stirdségid kelméket 4llitanak els. A
magfondsi elasztdnfonalakat rendszerint minden mdso-
dik munkaegységhez fiizik be, masfajta burkolt fonalakat
pedig minden munkaegységhez. Az alkalmazandd bur-
kolt fonal 10-15 %-kal legyen finomabb, mint a kelme
alapfonaldt alkot6 ,,merev” fonal, hogy ellensiilyozzuk a
rugalmas fonal zsugoroddsi hajlamat.

Bordds kérkétégépen — hasonléképpen, mint a burkolat-
lan Lycra® esetében — a burkolt elasztdnfonalb6l mindig
a tércsatiiknek kell szemeket képezniiik. Ennek megfele-
16en azokhoz a munkaegységekhez kell ezt a fonalat beve-
zetni, amelyeknél egyébként is csak a tarcsatiik kotnek, vagy
pedig tgy kell adagolni, hogy csak a tércsatiikre keriiljon a
nagyrugalmassdgi fonal, amit a hengertiikhoz képest kés-
leltetetten kell lekotni. Hasonlé a helyzet a jacquard korko-
t6gépek esetében is de itt is arra kell szdmitani, hogy a



Lycra® fonal bevezetése egy 0ndllé munkaegységet
igénybe vesz, hasonl6képpen, mint ahogy a burkolatlan
fonal esetében emlitettiik.

Rugalmas szegélyek készitéséhez a DuPont 12-20 E fi-
nomségy, 12-30” 4tmér6jd bordds korkotégépek és a II.
tabldzatban megadott fonalfinomsdgok hasznalatat
ajénlja. Az ilyen kelmékben 4 % koriil van a Lycra® tar-
talom.

Minden elasztdnfonal tartalmd kelmére vonatkozik, hogy
a kész kelme minGségét és elérhetS miszaki adatait mar a
kotés bedllitdsa nagy mértékben meghatirozza. Altaldnos
szabdlyként ajénljék elfogadni, hogy olyan paraméterek-
kel rendelkez6 nyerskelmét kell kotni, ami nagyon kozel
all a kikészitett kelme kivant paramétereihez.

A reprodukdlhatésdg érdekében rendkiviil fontos, hogy a
Jfelhaszndlt fonalak, a gépbedllitds és a nyerskelme min-
den lényeges miiszaki adatdt mérjék és feljegyezzék.

A korkotott kelmék kikészitése

A fonal- és nyerskelme-adatokrdl (kdzottiik a hossz- és
keresztirdnyd nyildsi tulajdonsdgokat) a kikészit§ iize-
met is tdjékoztatni kell, hogy ezekhez tudja igazitani a
kikészitési technol6giat.

A nyerskelme vizsgélatdt megel6zGen a kivett 20 x 20
cm-es kelmemintdt g6z6léssel vagy még inkdbb fGzéssel
relaxdlni kell. (A f6zést 15 percig végezziik 0,5-1 g/l mo-
soszert tartalmazé vizben, majd a kelmemintdt 6blitsiik
ki és simén leteritve hagyjuk megsziradni.) A relaxdlds
sorén éri el a kelme azt a stabil dllapotat, ami felé a hasz-
nélatban, a tobbszéri mosésok soran is torekszik. Ha bur-
kolatlan elasztdnfonalat haszndltunk fedéfonalas koétés-
ben, célszerd a kelmemintdt sotét szinre megszinezni
mosds helyett, igy a fed6fonalas kités esetleges hibai jél
észrevehet6vé vilnak. A relaxdlt kelmén kell elvégezni a
teriileti siirtiség, a szemsor- és szemoszlopsiirtiség, vala-
mint a hossz- és keresztirdnyd nytlis mérését.

A DuPont szakembereinek javaslata szerint korkot6gép-
6l tekercsben levett kelmét mielébb le kell tekercselni,
hosszdban fel kell végni és miel6bb relax4lni kell.
(Vannak, akik a kelmét nem is tekercselik fel a kotdgé-
pen, hanem hajtogatva vezetik a kelmetartilyba.) A ko-
tést kdvetSen ugyanis a kelme er6sen dsszezsugorodik és
erGsen Osszetdomorodik a kelmetekercsben. Emiatt az
esetleges gy(irGdések, a hosszanti hajtdsok belerogzitd-
nek a kelmébe, amit azutdn szinte lehetetlen eltivolitani.
A kikészités els§ mivelete a relaxdlds, amire a folyama-
tos makodésd g6zol6gép a legmegfelelébb. Lehetéleg
csak relaxdlt kelmét tdroljunk. A relax4latlan kelme tu-
lajdonsdgai sokszor ellendrizhetetlen médon viltoznak,
ami kés6bb gondokat okoz a kikészitésnél és a kikészitett
kelme tulajdonsdgaiban. A relaxalt dllapotban mért érté-
kekhez képest legfeljebb csak 15 %-kal térjiink el a kiké-
szitett kelme paramétereinek bedllitdsdn4l.

A relaxdldst kovetGen eldrogzitést ajanlanak. A hosszai-
ban felvdgott kelmét szegldncos hérogzitégépen, a cs6-
ben hagyott kelmét témlSkelme-hSrégzit6gépen vezetik
at. (Az utébbi technolégia most van kialakuléban.) En-
nek sorédn 4llithat6 be a kelme szélessége, teriileti stirdsé-
ge €s zsugoroddsi hajlama. Nem minden kelmetipusnal
van azonban erre sziikség, ez erGsen fiigg attdl is, hogy
milyen nyersanyagokat tartalmaz a kelme. A kis, 2-3 %
Lycra® tartalmd kelmék és a kétszinoldalas kelmék pél-
ddul altaldban nem igényelnek hérogzitést. Olyan ese-
tekben azonban, amikor viszonylag nagy a kelme Lycra®
tartalma, vagy sok szintetikus szdlasanyagot tartalmaz,
vagy ha szerkezeténél fogva erSs zsugoroddsi hajlamot
mutat, sziikség van az elérégzitésre. Ugyanez a helyzet
akkor is, ha a teriileti strdiséget vagy a nyilékonysdgot
csokkenteni akarjuk.

A hérogzitést 180-190 °C hémérsékleten, max. 90 ma-
sodperc hébehatdsi idével kell lefolytatni. A hérogzités
anndl hatdsosabb, minél tobb szintetikus szédlasanyagot
tartalmaz a kelme, hiszen ezek a szdlak maguk is

III. tablazat
Lycra® tartalmu korkotott kelmék kikészitési eljdrdsai

Szines fonalbol kétott kelme Nvers fonalbél kotitt kelme
1 2 3 4 A B C D
Gézbléses G6zbléses Mosis Mosds Oblités Oblités Gozoléses relaxdlds Felvégis
relaxdlds relaxdléds
Felvagas Felvigés Széritds cs6 for- Felvagds Fehérités (ha sziik- Fehérités (ha Felvagds Go6zolés
mdjdban séges) sziikséges)
Szdritds szeglan- Kalanderezés Szdritds Szinezés Szinezés Hérogzités Hérogzités
cos gépen
Hoérogzités Széritds cs6 forma- Felvagas Oblités Oblités
jaban
Kalanderezés Széritds Fehérités (ha sziik- Fehérités (ha
séges) sziikséges
Hérogzités Szinezés Szinezés
Szdritds szegldncos | Szritds szeglan-
gépen cos gépen
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hérogzithet6k. A természetes szédlasanyagok (pl. a pa-
mut) nem hérdgzithets, csupdn a kelmében 16v6 Lycra®
miatt lehet sziikség erre a miveletre.

A hérogzités dltaldban nem ad szézszézalékos ered-
ményt, a kelmében mindig marad valamelyes zsugorod4-
si hajlam. A hérogzités hatékonysdgit egy, a kelmébdl
kivett 20x20 cm-es kelmedarabon ellendrizhetjiik. Ha ezt
a relaxéldshoz hasonlé médon kezeljiik, ellendrizhetjiik
rajta, hogy milyen kelmeparaméterek alakulnak ki a
hérogzitést kovetSen. A vizsgélat el6tti dllapothoz képest
mérhet§ 5-10 %-os véltozds még elfogadhaté.

A hoérogzités ismételt végrehajtdsa (ha az elsének az
eredményét nem tartjdk kielégitének), dltaldban mar nem
javasolhaté. Ennek sordn a Lycra® kiszdmithatatlanul vi-
selkedik, a kelme tulajdonségait eredményesen nem lehet
befolyésolni. Egyszer kell h6rdgziteni, de akkor j6l!

Az ezt kovetS nedves kezeléshez (mosds, fehérités ill.
szinezés) a kelmét dltaldban ismét cs6 alakiira kell dssze-
varrni (kivéve, ha a hérogzités tomlé 4llapotban tortén-
hetett).

A nedves kezelések soran keriilni kell a klért, a kénsavat
és a telitetlen olajokat, zsirsavakat tartalmazé szereket,
illetve amelyekbdl ilyenek szabadulnak fel, mert ezek k-
rositjak a Lycra®-t. A fiistgdzok is a Lycra® elszinez8dé-
séhez vezethetnek.

A kikészitési folyamat tobbféle lehetSségét foglalja Gssze
a III. téblazat.

A TII. tdbldzat szerinti I, 2 és 3 mdveletsor olyan kel-
méknél alkalmazhatd, amelyek teriileti sirdsége relaxélt
dllapotban mdr megfelels. A 4 miveletsorban szerepld
hérogzités lehetdvé teszi a kelmeparaméterek ut6lagos
korrekcidjit. Az A jeld miveletsor nem ad médot a szé-
lesség és a teriileti stiriség befolydsoldsara, ezek a kelme
szerkezetét6l fiiggnek. A B miiveletsor nem teszi lehetG-
vé a zsugorodds €s a torésesség képzddésének kézben
tartdsdt a nedves kezelések sordn, a zsugorodds végsd
hérogzitésnél éllithaté be. A C és D miveletsor adja a
legjobb eredményt, mind a kelmeparaméterek, mind a t6-
résesség megsziintetése szempontjabdl.

A vegyszeres kezelések, amelyek a fogés, a kiilkép, a
mérettartds javitdsdra hasznélatosak, a Lycra® tartalmd
kelméknél is alkalmazhaték. Hasonléképpen alkalmaz-
haték a mechanikai kikészitési miveletek is (bolyhozds,
nyirds, perzselés, kalanderezés, préselés, dekatdlds, zsu-
goritds). Ezek sordn a kelmét legfeljebb 150 °C hémér-
sékletnek szabad kitenni, azt is a lehet legrovidebb ideig.

Konfekcionalas

A konfekciondlénak pontosan ismernie kell a kelme tu-
lajdonsagait, hogy ennek megfeleléen alakithassa ki az
alkalmazott technolégiat.

A terités sordn legfeljebb 50 lapot szabad egymadsra he-
lyezni, és a Lycra® tartalmi kelmébdl késziilt teritéket
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legaldbb 24 6rdn 4t pihentetni kell, hogy szabadon be-
zsugorodhasson és felvehesse végleges méreteit. A sza-
bést akkor kell elvégezni, amikor a kelme mir nem mo-
z0g.

A varrdshoz fiird6ruhdk, dzsekik esetében célszerd biz-
tonsdgi és overlock varratokat alkalmazni, a finomkon-
fekcionélds végezhetS hurokoltésd varratokkal. Altaldban
1-1,5 oltés/cm-rel sirdbb 6ltéseket kell beillitani, mint a
kevésbé rugalmas kelmék esetében.




