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Lee talalmanya
A kotogépet az angol William Lee taldlta fel 1589-
ben és célja a harisnyakotés gépesitése volt (1, 2.
Lee életérdl kevés és némileg ellentmonddsos adat
all rendelkezésre, de annyi bizonyos, hogy 1600-
ban tarsult George Brooke-kal és szerzodésik értel-
mében 22 évig kellett volna egyuttmikoddniiik a
Lee dltal feltaldlt gép gyastasaban. Lee 200, Brooke
500 fonttal szallt be a vallalkozasba. Brooke j6 kap-
csolatokkal rendelkezé ember volt, aki jelentSs ta-
masza lehetett volna Lee-nek, de 1603-ban hazadru-
las vadjaval elitélték és kivégezték.

A kiralyné (1. Erzsébet, 1558-1603) elutasitotta Lee
kérelmét talilmanya tdmogatdsira. Lee Calvertonbdl,
ahol eredetileg élt és dolgozott, 1608-ban Londonba
ment. Itt felvetette magat a Sz6vo Céhbe, azzal a cél-
lal, hogy selyemharisnydkat gyartson gépével. 2 font
belépési dijat fizetett és tovabbi 1 font megfizetésére
kételezte magdt, ha gépet dllit izembe. Mivel azon-
ban a cég kényveiben nincs nyoma annak, hogy ezt
az 1 fonfot kifizette volna, ugy tinik, nehézségei vol-
tak talailmanyanak elhelyezésében. Ebben kozrejatsz-
hatott az uralkodo (1. Jakab, 1603-1625) elutasité ma-
gatartdsa, a londoniak érdektelensége és Lee jaratlan-
sdga az Uzleti életben egyarant. 1612-ben tehdt el-
hagyta Londont és a franciaorszagi Rouenbe ment. Itt
Pierre de Caux-val kdzdsen alapitott villalatot, ahol
selyembol és gyapjubdl harisnyakat szandékoztak
gyartani a Lee altal hozott gépeken. Lee kilenc szak-
munkast telepitett at Franciaorszdgba és az iratok sze-
rint az tizem 1615-ben még mikodott, bar arrdl nem
sz6lnak a dokumentumok, hogy Lee még életében
nagyobb sikereket kényvelhetett volna el talilmanya-
val és annak hasznositasaval.

Lee taldlmanya a horgastii, valamint az ezen tOr-
ténd szemképzés volt, az Osszes ehhez sziikséges
és ma is ismert és hasznalt segédeszkozzel (hulla-
mositd platina, prés), és mindezek Osszessége: a
kétogép — azaz pontosabban, mai széhasznalatunk-
kal élve, a sikburkologép — Gse (1. abra).

A kétégépek tovabbi elterjedése
Egyes forrasok (pl. [3] ) szerint Lee 1610-ben hunyt el
Pirizsban. (Ennek ellentmond az a dokumentumokra
hivatkozo6 allitas [1], amely szerint 1612-ben még szer-
z6dést it ald de Caux-val. Ponting (2] szerint is Lee
1614-ben még életben volt.) Haldla utan a vele érke-
zett 9 szakmunkas ketté kivételével visszatért hazdjaba
és Lee gépeit, egy kivételével, visszaszallitottdk Angli-
aba. It testvére, James Lee, aki valoszintleg egyébként
is nagy segitségére volt a feltalalonak a konstrukcio ki-
vitelezésében, Londonban rendezett be izemet ezek-
kel a gépekkel, megalapitva ezzel a londoni harisnya-
ipart [3]. Nem sokkal késdbb azonban eladta ezeket a
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gépeket és 1620 kortil, sajat tervei alapjan, maga kez-
dett el gyartani ilyeneket, tobb szerkezeti és mikodés-
beli tokéletesitést is bevezetve az eredeti konstrukcio-
hoz képest. Ekkorra mar ismertté és népszertvé valtak
a kotogépek és James Lee nagy szamban készitette
6ket. Nemcsak szamos angol varosban jelentek meg,
hanem még Velencébe is eljutott egy példany. Ezt it
megprobiltik lemasolni, de a tiket nem tudtak elke-
sziteni hozza, ezeket Angliabol kellett meghozatniok.
Amikor a tikészlet elfogyott, a haszndlhatatlan gépet
visszavitték Anglidba és ott a vas értékén eladtak.
1670-bél szarmazé adat szerint (3] Velencében akkor
még mindig kész harisnydkat importdltak Angliabol.

Anglidban nagy titemben béviilt a gépi harisnya-
gyartias és a londoni harisnyaipari munkasok a 17.
szazadban mar megalapitottak szakszervezetiket is.
1657-ben Cromwell privilégiumot adott a londoni ha-
risnyakotcknek. Az 1660-as években megkezdodott a
gépek szamdnak rohamos emelkedése: mig 1660-ban
még csak 1000 db kortl volt, szamuk 1730-ra mintegy
8000-re, 1800-ra 20 ezerre, 1850-re pedig mdr 45 ezer-
re nétt, annak ellenére, hogy 1811-ben nagy szamban
estek aldozatul a gépromboloknak [4]. 1866-ban 150
ezerre becsiilik azoknak a szamat, akik a harisnya-
iparban dolgoztak Angliaban [5]. Ezek a gépek még
mind emberi erével — kézzel és labbal — mikodtetett
szerkezetek voltak, tulajdonképpen , kotdszéknek” ne-
vezhetnénk Gket. A gépi hajtasi berendezések elter-
jedése a 19. szazad utolsé évtizedeire tehetd.



Skoéciaban az 1680-as években jelent meg a Lee-
féle kotdgép [6).

Angliabdl tilos volt harisnyat exportilni Francia-
orszagba, ezért Colbert kezdeményezésére, William
Lee gépének mintdjara, Franciaorszdg sajit maga
rendezkedett be ilyen gépek készitésére [4, 7]. Eb-
ben nagy segitségiikre volt Jean-Claude Hindret
Angliabol kicsempészett preciz rajza a Lee-féle gép-
161, amely a berendezés elsd, 1656-bdl fennmaradt
dbrazoldsa. 1666-ban mar 200 ilyen gép mikodott a
Bois de Boulogne-ban létesitett kirdlyi izemben [4].

Németorszagha a 17. szazad elején, a hugenot-
tak kozvetitésével jutott el a harisnyagyartds. Berlin-
ben 1690-ben telepedett le el6szor egy harisnyaké-
szit6 csalad, 1716-ban pedig Weimarban egy nagy
hugenotta kolonia létesitett harisnyagyarté tizemet.
1724-ben ez az lizem mar 316 géppel dolgozott.
Hasonloképpen fejlédott a harisnyaipar Apolddban,
Wiirttenbergben, Szdszorszagban is [4].

Oroszorszagban a 18. szdzad elején mar lehetett
kotégép, sot tikészités is, mert I. Péter 1718-ban
rendeletet adott ki, amely megtiltotta a tdk kulfold-
6l torténé behozatalat. Szentpétervarott 1758-ban
alapitottak az elsé harisnyagyarat, itt sajit maguk al-
litottdk el6 a gépekhez sziikséges horgasttiket is [8].

Az eredeti Lee-féle konstrukcio a 17. szazad folya-
min szimos modositason, tokéletesitésen ment at, de
felépitését és mikodési elvét tekintve a kotégép so-
ka valtozatlan maradt. A kotéstechnika fejlédése a
18-19. szazadban gyorsult fel, majd a 20. szizadban
elérte jelenlegi igen magas muszaki szinvonalat.

A magyar koétéipar kezdetei

Bar az els6 kotégépet 1795-ben helyezték tizembe
Magyarorszagon [9], a magyar fogyasztokozonség
kotottaru-igényeit egészen a 19. szazad végéig a ha-
ziipar ill. az importélt aruk révén elégitették ki. Az
1867-es kiegyezés utan kibontakoz6 konjunktira
pozitiv hatassal volt az ipar fejlédésére is, amit az
1881. évi els6 és az 1890. évi masodik ipartamoga-
t6 torvény nagy mértékben segitett. Az altaluk biz-
tositott adémentességgel, kedvezményes hitelek
biztositdsaval, szubvenciok megitélésével timogat-
tak a fejlett technikdval rendelkez6, Magyarorsza-
gon addig még el6 nem dllitott termékek készitésé-
re berendezett gyarak létesitését. Mindezek kedve-
zOen hatottak a hazai textilipar kialakuldsara is.

Az els6 magyar kotottarugyarat 1885-ben
Leichtner Bend alapitotta Vacott (Els6 Magyar Szovo-
és Kotdgyar Rt.) [10]. Leichtner Szdszorszagban tanul-
ményozta a kétottarukat gyarto tizemeket és kilfoldi
szakiskolaba jart, majd amikor visszatért Magyaror-
szagra, magaval hozott néhiny kulfoldi munkast,
akikkel megkisérelte az ipardg hazai meghonositdsat.

El6szor Budapesten latott munkahoz és mikodésével
csakhamar felhivta magira a nagyiparosok és a kor-
many figyelmét. Nem konnyd indulds utin tzeme
néhiny év alatt megerésddott és a nagyobb lehetGsé-
gek kiakndzasa érdekében 1885-ben, févarosi nagy-
iparosok anyagi tamogatdsaval, Vacott megalapitotta
részvénytarsasagat. Termékeit bolyhozott kelmébdl
késziilt, meleg alsoruhazat, trikok és harisnydk ké-
pezték. A munkaer6t részben a szomszédos fegyhaz
biztositotta: induldskor a fegyintézet 100 elitéltet bo-
csdtott a gyar rendelkezésére a gyartashoz.

1894-ben Gyulan mar mikodott egy kis haris-
nyakoté tizem 36 fovel [11]. 1900-ban itt egy maso-
dik gyar is létesult (Els6 Gyulai Kotott €s Szovott
Ipardru-Gyar Rt.), 70 munkassal és 60 géppel, haris-
nydk készitésére. A gyulai gyar 1907-ben
Temesvirott lednyvillalatot alapitott és a kovetkezo
évben 150 harisnyakotégéppel ez a gydr is meg-
kezdte a termelését. A cég két gyaraban ekkor tobb
mint 800 ember dolgozott és ezzel a Monarchia leg-
nagyobb harisnyagyardava nétte ki magat.

1900-ban 12 ,gyar’-nak nevezett (20 fonél tobbet
foglalkoztatd) kotoiizem volt az orszagban; kozilik
7 dolgozott 50-100 munkdssal, ketté 200 munkdson
feluli létszammal, a foglalkoztatottak Osszlétszama
1292 volt. 1906-ban 24 gyarban 6sszesen 1984 koto-
gyiri munkast tartottak nyilvan az orszagban [11].

1889-ben alapitotta meg Cocron (Kokron) Jo-
zsef hodmezévasarhelyi tizemét, kotott alsdingek
gyartasdra [12]. Kezdetben csak néhany emberrel
dolgozott, akik kézzel kotottek. 1895-ben 2 kot6-
szovo széket” vasarolt, amelyek elvben megegyez-
tek a W. Lee altal szerkesztett kotégéppel; egyikiik
ma budapesti Textil- és Ruhaipari Mizeumban lat-
hat6 és ez az utébbi jelen tanulmanyunk tulajdon-
képpeni targya. A szép kiviteld, helyenként
intarziamintds, diszes csavarokkal szerelt, a vazon
kiviil is szamos fa alkatrészbdl allo gépet a rajta
lathato felirat szerint Josef Balzar készitette Boh-
Rothwaserben (6. dbra). A gépet a Textilmizeum
2002-ben restauraltatta.
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A Kokron lizemében hasznalt kétégép
mikodési elve

Mint emlitettik, Lee eredeti konstrukciéjarol
Hindret 1650-bél szarmazé rajza maradt fenn (2.
abra). Vannak azutdn késébbi abrizolasok is, pél-
daul a 18. szdzad kozepén megjelent Nagy Francia
Enciklopédiaban is, amelyek nagyon hasonl6 gép-
szerkezetet mutatnak (3.-5. dbra). Kokron gépe (6.
abra) lényegében ugyanilyen felépités.

A Lee altal feltaldlt és azota is hasznalt horgastin
a szemképzés a kovetkezoképpen folyik le (7. dbra):

Fel kell tételeznliink, hogy a ti szarin mar van
egy el6zdleg késziilt, Gn. régi szem (1). (Ha nincs,
a tin ,be kell kezdeni”, azaz valamilyen modon
egy fonalhurkot kell rajta elhelyezni.) A régi szem
és a tihorog kozé fonalat helyeznek és azt a td
szarara rahajlitjak (2). Ezt a fonalbullamot becsusz-
tatjak a tdhorog ald, majd a tdhorgot a prés (3) fe-
lalrél haté nyomasaval lezarjak, azaz a horog he-
gyét benyomjak a tlszdron e célbdl kialakitott va-
jatba. A lezart horogra felcsisztatjak a régi szemet,
majd addig mozgatjak azt tovabb el6re (mikdzben
a horog préselése mar megszinik), amig a szem le
nem bukik a tirdl (szemdtbuktatds) és fenn nem
akad a horogban 1évé fonalhullimon, ily médon
kialakitva abbdl az Gj szemet. Ezt a szemet azutdn
hétra csusztatjak a td szdrara, hogy eléje ismét fo-
nalat lehessen fektetni. Innen kezddédik a kovetke-
26 szemképzési ciklus.

A Lee-féle gépeken a tik szama tobbnyire 150-
t6l 600-ig terjedt. Eredetileg 1 hivelyk (25,4 mm)
szélességben 8 tit helyezett el (mai széhasznalatuk-
kal ez 8-as finomsagnak felelt meg), késébb késziil-
tek mads finomsagu gépek is. A Kokron tzemébdl
szarmazo6, tanulmanyunk targyat képezé gépen (6.
abra) huivelykenként szintén 8, a 15 hiivelyk mun-
kaszélességen Osszesen 120 td van.

A Lee-féle gépeken a tik egymdissal parhuzamo-
san, vizszintes sikban allnak ki a tdagybol, horguk-
kal a gép kezelgje felé. A tik kozott figgblegesen
helyezkednek el a platinak (8. dbra), amelyeknek
tobbféle szerepe is van:

e egyenként és fokozatosan lestllyedve csorik-
kel elvégzik az alattuk elhelyezett fonal rahajlitasat
az egymas melletti tik szdrara, kialakitva a fonalbdl
a fonalhullamot;

e miutdn a hullimositds minden tin befejezo-
dott, a platinak egyszerre el6re indulnak a tihorgok
iranydban. A fonalhullimot és a régi szemet elore
toljak, amig a fonalhullim be nem kertl a tdhorgok
ala, majd a préselést kovetden ratoljak a régi sze-
meket a tGhorgokra, egészen addig, amig azok dt
nem buknak a horgokon;

5. dbra




6. dbra. A Kokron-mithely gépe a Textilmiizeumban

e ezt kovetden hatra lendiilnek, kozrefogva tor-
kukkal az Gjonnan kialakult szemet, amelyet igy
visszahtznak a td szardra a kiindul6 helyzetig;

e ezutan ismét felemelkednek, hogy csorik ald
Gj fonalat lehessen befektetni a kovetkezd hullimo-
sitds céljara.

A platindknak eszerint részben egyenként kii-
l6n-kiilon stllyeds, részben egyiittes el6re-hatra
lengd, majd emelked6 mozgast kell végeznitk.
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A tihorgok lepréselését egy léc élével végzik,
amelyet a szemképzés megfelelé fazisiban lesiil-
lyesztenek és valamennyi egymas melletti ti horgat
egyszerre nyomjak le. Amikor a szemek mar biz-
tonsagosan tulnek a horgokon, a préselést meg-
szuntetik, azaz a préslécet felemelik, hogy a sze-
mek tovabb haladhassanak a horgokon, amig csak
le nem csusznak réluk.

A szemképzéshez hasznalt eszkozok tehdt: a
tik, a platindk és a prés. Lee zsenialitisa abban
allott, hogy a horgastli €s a rajta végzett szem-
képzés feltaldldsin tilmenSen megszerkesztette
azt a gépet, amely a szemképzé eszkozok e bo-
nyolult egyuttmikodtetésére alkalmas volt.
Felkin részletes és pontos leirast ad a gép muiko-
déséral [3].

A gépi kotésnek bizonyos fejlédési fokot kel-
lett mar elérnie ahhoz, hogy felismerjék: egyenle-
tesebb, szebb kelmét lehet ugy elddllitani, ha a
hullimositast megosztjdk. Ennél a moddszernél
el6szor csak minden masodik tikozbe stllyed le
egyenként platina (ezeket ebben az esetben hul-
lamosito platindknak nevezik), azaz két-két tdre
hullimositanak fonalat. Amikor ez az Osszes tin
befejezodott, a kozbensd, eddig le nem sillyesz-
tett platindkat egyszerre sullyesztik le (mikozben
a mar lent 1évé hulldmosité platindkat kissé meg-
emelik, hogy a fonalhullimokat fellazitsak) és igy
azok a két-két ti kozott egyenesen kifeszuls fo-
nalszakaszokbdl is kialakitjadk a fonalhullimokat.
Ezzel a két-két tire fektetett fonalat egy-egy szem
méretének megfeleléen megosztjak (innen a ne-
vik: oszt6 platindk), és mivel ez a muvelet a ta-
sor teljes szélességében egyszerre megy végbe,
biztosithaté, hogy a most mar minden tin kiala-
kul6é fonalhullimok egyforma méretiek lesznek,
biztositva ezzel az egyontetld szemszerkezetet. A
Kokron dltal 1895-ben tizembe helyezett gép mar
eszerint az elv szerint, azaz osztott hullimositas-
sal mikodott.

A Kokronéhoz hasonl6 elven mikodo gép rész-
letes leirdsat magyar nyelven — ismereteink szerint —
el6szor Monostori [13] adta, aki azonban maga is
német forrasmunkara [14] hivatkozik. A szemkép-
z6s lefolydsa a 9., a gép szerkezete a 10. dbran
lathato.

A 10. abran a b) mozzanatban a szerzé fonalveze-
tot (f) tintet fel, amely a fonalat a tisorra fekteti. Az
altalunk tanulmanyozott gépen ilyen nincs, a fonalat
kézzel kellett a tikre fektetni. A fonalvezetd alkalma-
zas mar egy fejlettebb gépkonstrukcié eredménye.

Az abran jol megfigyelheté a minden masodik
tire torténé hullamositds (¢) mozzanat), majd az
ezt kovetd osztas (d) mozzanat). Az f) mozzanat




mutatja a préselést; a prés a 8 jeld léc. Az abra bal-
oldaldan a szerz6 a kétféle platina felfliggesztését
szemlélteti.

A 10. 4brdn jol megfigyelheték a szemképzd
eszkozok: a td (1), az egymads takardsaban elhe-
lyezkedé hullimosité és oszté platindk (p, ill. p),
valamint a 77 jeld prés. A tik vizszintes irdinyban
allnak ki a tGagybol és kozottik fuggblegesen he-
lyezkednek el a platindk. Az oszté platindk fels6
végét a 3’ kereszttartoba agyaztik, amelyet a 3 ke-
retre erdsitettek. A platindk alsé vége egy fésd sze-
rien kiképzett kereszttartd nyilasaiba (k) illeszke-
dik, ez vezeti a platinakat fel-le mozgasukkor. A 3
keret a 9 karon kiképzett 3” csuklon fugg, amely a
10 rugd hatdsa ellenében az O forgaspont kortil
fel-le mozoghat.

A hulldmosité platinik mindegyikén hatrafelé
egy-egy szem nyulik ki, amelyhez az 5 kétkara
emel6 kapcsolodik. Ezzel emelhetSk és stillyeszt-
hetck ezek a platindk, mindegyik killon-kilén. Az
emeldk a gép két oldaldn elhelyezett, a 2 gorgok-
re tamaszkod6 1 6sszekotd karok kozott hizoédo
5’radra vannak felfizve, ez képezi a forgdstenge-
lytiket. A kétkara emelSk hatsé vége egy henger-
re (13) tamaszkodik, amelyen flrészfog alaku
emelGékek (74) sorakoznak egymas mellett, csa-
varmenet alakjaban elrendezve (11. dbra). A hen-
ger forgasakor az emel6ék az 5 emel6 vége ala
fordul és megemeli azt, mikozben az emel6 ma-
sik vége, a hozzd kapcsolt hullimosité platindval
egyltt lestillyed. Amint az emel6ék kifordult az 5
emel6 aldl, a szomszédos emel6ék kezdi emelni a
soron kovetkezd kétkard emeldt, ami a kovetke-
z6 hullamosité platinat sillyeszti le. Ily moédon
egyenként torténik meg a hullamosité platindk
stillyesztése és a tikre fektetett fonal fokozatos
hullamositdsa. A henger egy teljes kortulforditasa
— amit a kotd 1abité mozgatasaval végez — létre-
hozza a hullimositast a gép teljes szélességében,
példaul jobbrol balra. A kovetkez6 szemsor készi-
tésekor a hengert ellenkez6 irdnyban kell forgat-
ni (erre egy masik 14bit6 szolgdl) s ekkor a plati-
nak balrdl jobbra kovetik egymast a hullamositas
fazisaban.

A hullamositds befejezése utan a 3 keret ill. a 3’
kereszttartd, ennek révén az oszté platinak egytit-
tes lestllyesztésével elvégzik az osztast, azaz ek-
kor mar minden egyes td szaran kialakitjak a fo-
nalhullimot. Ezutdan meg kell kezdeni a fonalhul-
lamok behuzasat a tdGhorgokba és ezzel egyltt a
régi szemeknek a tihorgok felé torténd csusztatd-
sat. Ehhez a platindkat (most mir valamennyit
egyszerre) a tihorgok felé kell mozgatni. A 3 ke-
ret a 3”7 csuklo kortl billenthetd, vezetését a 4 pa-
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lydn haladé 2 gorgé biztositja, az 1 dsszekotd kar
révén. A keret mozgatasat az ffogantyd segitségé-
vel végzi a munkas.

A gép két végén egy-egy 18 kar talalhat6, ame-
lyekre a tdsorral parhuzamos ‘77 préslécet szerelik
fel. Ezt a 27 rugd ellenében szintén labitoval moz-
gatja a gépkezel6, amikor a fonalhullam mar a tG-
horogban van és a régi szemek felcstsztatasa elott
a horgot le kell zirni. Az elkésziilt kelmét az dbra
szerint a 32 hengerre tekercselik fel.

E {6 szerkezeti egységeken tdlmenden szamos
mozgashatarol6 €s bedllité szerkezet is taldlhato a
gépen, amelyek mind a szemképzés pontossagit, a
szemek egyformasagat hivatottak biztositani.

A gépen tehat négy labité van: a két szélsével
a hulldmosité platindkat mikodtetd 73 henger el6-
re ill. hatra forgatdsat kell végezni, a két belsé
labit6 pedig a platinakeret lestllyesztésére ill. a
prés mikodtetésére szolgal. A fonalnak a tdsorra
fektetését, tovabbd a platinakeret elGre-hitra len-
getését kézzel végezték. Elgondolhatjuk, milyen
gyakorlat kellett a kezek és labak jol 6sszehangolt
mozgatdsara, hogy a kelmeképzés minden szem-
sornal hibdtlanul menjen végbe. Sajnos nincsenek
adataink arra vonatkozélag, hogy Kokron munka-
sai milyen teljesitményt értek el ezeken a gépe-
ken. Mas forrasok [15] szerint azonban a XVIII.
szdzadi harisnyakoté gépen napi 12-13 6rai mun-
kdval 1,5-3 pdr, azaz heti 8-13 par pamut- ill.
gyapjuharisnya volt eléallithat6. Mivel Kokron gé-
pe lényegében ugyanolyan konstrukciéja volt,
mint a XVIII. szdzadbeli gépek, nem valdszing,
hogy munkdsai ennél lényegesen nagyobb teljesit-
ménnyel dolgozhattak volna.

Ha Osszehasonlitjuk Kokron gépét a Lee-féle
kotdégép korabbi dbrazoldsaival, azt latjuk, hogy a
mukodési elv semmit nem valtozott (eltekintve at-

tol, hogy a korai Lee-féle gépeken még nem volt
osztott hullamositds, vagyis minden platina a hul-
limosité platina szerepét toltotte be), a leglénye-
gesebb kiilonbség a hullimosité platinak sillyesz-
tésére szolgild szerkezetben van. A régebbi gépe-
ken nem a fentebb ismertetett, emelGékekkel ella-
tott hengert alkalmaztik, hanem egy, a platinak
stullyesztésére szolgdlo emeldSk alatt, a gépen ke-
resztirainyban végighaladé hiaromszog alakd ido-
mot (12. abra), amit egy nagy keréken atvetett ko-
téllel huztak at az emeldk alatt, szintén 1abito se-
gitségével.

A Kokron-gyar tovabbi sorsa
Erdemes réviden megemlékezni a Kokron-gyar fej-
16désérdl és tovabbi sorsardl [12].

Az 1889-ben alapitott kézmuipari muhely az
évek sordn szépen gyarapodott. Kokron 1891-ben
atépitette, 1896-ban pedig mar bdévitette hdzat,
ahol muhelye is volt. 1907-ben a gyapjumosis so-
ran keletkezett szennyviz elvezetésére kért és ka-
pott engedélyt a varosi tandcstol. Az 1895-ben be-
szerzett Lee-féle kotGgépek utin 1900-1910 ko-
zott tobb  tovabbi, - kilonféle tipusu kotégéppel
bévitette a termelését, kovetve a kotégépek terén
egyre gyorsulé muszaki fejlédést. 1909-ben mar
villamos motort is tizembe helyezett egyes gépei-
nek hajtasara. A szdzad elsé évtizedének végére
mar tobb mint 30 kiilonb6z6 kétdgépe €s szamos
varrogépe volt, amelyeket Németorszaghol és
Csehorszagbdl szerzett be. Munkasait sajat maga
tanitotta be, rendszeres tanoncképzést folytatott.
Uzemében atlagosan 20-25, esetenként 30 fot
foglalkoztatott, részben tanoncokat, részben szak-
és segédmunkdsokat. A létszam az eldéallitott ter-
mékek idényjellege miatt gyakran valtozott. Ter-
mékei nyaron vékony harisnydk, trikok, blazok,
ingek, alsészoknyik, télen meleg harisnydk, ko-
tott kabatok, kenddk, jégeralsok, kesztyik stb.
voltak. F6 terméke azonban mindvégig a harisnya
volt. Tobb kidllitason, tobbek kozott az 1896. évi
millenniumi kiallitison is sikerrel mutatkozott be
és tobb dijat is elnyert. Kokron Hodmezbévasarhe-
lyen jelentSs szerepet vallalt a kozéletben is, els6-
sorban az ipartestiiletben. Uzeme a varos fontos
ipari létesitményének szamitott.

Kokron Jozsef 1913-ban, meggyengtilt egészsé-
gi allapota miatt, fiatalabb fianak, Kokron Karoly-
nak adta at az izem irdnyitasat. Az I. vilighdabora
idején az tizem csokkentett létszammal mikodott,
de 1921-ben, amikor az addig hadifogsdgban volt
ifj. Kokron Jozsef is hazatért és csatlakozott a cég-
hez, az Gzemet mar mint Kokron jJozsef és Fiai
Kotszovottarugyar néven jegyezték be. Az alapito,




id. Kokron Jozsef 1923-ban hunyt el. A gyar
Kokron Karoly iranyitdsa alatt is szépen fejlodott
és megtartotta fontos szerepét mind a varos ipara-
ban, mind a magyar kotGiparban dltaldban.
Kokronék jelent6s fejlesztéseket hajtottak végre
lizemiikben. 1924-ben mar 60 gépik volt és sza-
mottevo érdekeltségeket szereztek az orszdg mds
kotottarugyaraiban is. Figyelemmel kisérték a
technika fejlodését és beruhdzasaikndl kovették is
azt. A harmincas évek elején vezették be Gj és na-
gyon hamar nagy népszertségre szert tett termé-
kiiket, a svajcisapkat, amelynek gyartastechnolo-
gidjat sajat maguk kisérletezték ki. A hédmezovi-
sarhelyi gyartelepet fokozatosan bévitették és 1é-
nyegében 1940-re kialakult a gyarnak az a forma-
ja, amit Hédmezévasarhely belvarosiban ma is
lathatunk. Nor-Coc markaneviik igen jol csengett
a hazai piacon, amit erételjes reklamtevékenység
tamogatott. A Kokron-csaldad a harmincas évek-
ben Aradon létesitett egy uj gyarat, 1937-ben
megvették a Kistarcsai Féstsfonodat, 1941-ben
pedig a szabadkai Fako Harisnya és Trikogydrat.
Ezeken kivill is szdmos érdekeltségiik, befekteté-
siik volt.

1944-ben, amikor a szovjet csapatok elérték Ma-
gyarorszagot, Kokronék Budapestre koltoztek és
azt tervezték, hogy a gydrat részben Szabadkdra,
részben a Kistarcsai Féstisfono tertiletére koltdztetik
at. Az attelepités megindult ugyan, néhiny gépet
elvittek, de a szovjet csapatok elérenyomuldsa mi-
att az Uzem Kkilritése végll is nem tortént meg.
Kokronék elhagytak az orszagot.

1945-ben felvetédott annak a lehetésége, hogy a
gyarat leszerelik és berendezését jovatételként a
Szovjetunidba szallitjak, de a varos vezetéinek ezt
sikeriilt kivédenitik. A céget az Elhagyott Javak Kor-
manybiztossiga bérbe adta. 1948. marcius 25-én a
gyarat allamositottak. . :

Az oOtvenes évek elején Dél-Magyarorszagon
kisérleteket kezdtek a gyapottermesztés megho-
nositdsara és Hodmezévasarhelyen gyapote-
grendlo tizemet épitettek fel. A kisérlet kudarcba
fulladt és a gyapotegrendld éptletét a Kokron-
gyar utddvallalata, a Hodmezévisarhelyi Kotott-
arugyar kapta meg, ahol 1956-ban kezdédott meg
a termelés. Emellett megtartottdk a viaroskozpont-
ban 1évé régi éptletet is. Az Gj épliletben akkor
igen modern, angol gyartmanyud kotégépeket
(cotton-gépeket) helyeztek tzembe, amelyeken
kivdalé minéségli gyapjui puléverek, kardiganok
gyartasat kezdték meg. A kovetkez6 években,
majd az un. textilipari rekonstrukcio keretében
(az 1970-es évtizedben) jelentSs korszerusitése-
ket hajtottak végre a gyartasi folyamat teljes ter-

jedelmében és a vallalat — ekkor mar Hodmezo-
vasdrbelyi Divat Kététtarugyar (HODIKOT) né-
ven — a magyar kotGipar egyik legnagyobb és
legkorszeribb vallalatavd nétte ki magat, amely-
nek termékei bel- és kulfoldon egyarant jol is-
mertté valtak.

A rendszervaltdst kovetd piaci atalakuldsok
megriztik a HODIKOT-6t is €s a hajdani szocialis-
ta nagyvallalat, a korabbi években végrehajtott fej-
lesztések anyagi terheivel sidjtva, nem tudott alkal-
mazkodni a szovjet piac megsziinéséhez és a bel-
foldi kereslet visszaeséséhez. A vallalat felszamolas
ala kerilt és tobb kisebb, részben kulfoldi érde- -
keltségl cégre bomlott szét. A volt Kokron-gyar
épiileteiben ma az Eurohod Textil Kft. mikodik €s
viszi tovabb a kotottaruk termelését, a volt
egrendl6 tizem épiileteiben pedig tobb kisebb ko-
tGipari cég dolgozik, koztik a Hodikot Rt., mint a
hajdani vallalat jogutodia.
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