A mikroszdmitégép alkalmazésa a kdt&ipari technoldgiai
és gyartmanyfejlesztési munkéban
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A kotott kelmék tervezése nemcesak esztétikai
tervezést jelent. Ahhoz, hogy egy kelmeszerkezet
meghatérozott tulajdonsigt legyen, meghatdro-
zott fizikai kovetelményeknek tegyen eleget és
mindezzel meghatérozott haszndlati tulajdonsdgo-
kat hordozzon, az sziikséges, hogy gyértastechno-
légiai paramétereit — legaldbb meglkozelitden —
eldre kiszamitsak, vagy az optimélis adatokat ki-
sérleti tton 4llapitsak meg.

A kelmetervezésnek ez a mérnoki médszere —
amit kelmeszerkesztésnek nevezhetiink — évtize-
dek 6ta foglalkoztatja a kutatékat és igen sok ta-
nulmény jelenik meg ebben a témakorben a leg-
kiilonbozobb textilipari szakfolybiratokban. Ezek
a munkak 4ltaldban két csoportra oszlanak: az
egyik elméleti megfontolésokbdl kiindulva vezeti
le képleteit, a mdsik kisérleti eredményekre té-
maszkodva hozza létre empirikus Osszefiiggéseit.
A gyakorlat szdmdra legjobban bevalt médszerek
azok, amelyeknél ez a két irdny egyesiil, azaz ahol
az elméleti alapokon nyugvé eredményeket gya-
korlati értékekkel moédositjik. Ennek nyilvan-
val6an az az oka, hogy akér a tisztdn elméletileveze-
téseket, akar pedig a csupan kisérleti eredményekre
tdmaszkodé moédszereket nézziik, a kutaték kény-
telenek elhanyagolésokat tenni, specidlis koriilmé-
nyeket figyelembe venni. A kisérleti eredmények
mindig meghatérozott kisérleti koriilmények ko-
zott érvényesek és dltaldnositdsuk Shatatlanul hi-
békat visz be a médszerbe. Mindezek eredménye-
ként a szémitdsok csak viszonylag korlatozott ko-
riillmények kozott adnak megbizhaté eredményt.
Ezért kell ,anyagéllandékkal”, ,,kelmeszerkezeti
konstansokkal’’ sth. kiegésziteni a képleteket, ame-
lyek megéllapitésa azonban mér szinte mindig csak
gyakorlati adatok, mérések alapjin torténbet.

A kelmeszerkesztési eljardsok ezért meglehetdsen
bonyolult szamitésok, sok szdmolési munkéval, és
a képletek ismeretén feliil gyakorlati adatokat tar-
talmazé tébldzatok, grafikonok, nomogramok
hasznélatét is szilkségessé teszik. Viszonylagos bo-
nyolultsiguk és hosszadalmas voltuk miatt nem is
terjedtek el az lizemi gyakorlatban olyan mérték-
ben, mint ahogy az kivanatos és lehetséges volna.
Ez anndl is inkdbb igy van, mert a fdradsdgos mun-
kéval kiszamitott eredmény a gyakorlatban dltald-
ban ritkén igazol6dik pontosan. Ezért a kotottéru-
gyhrak inkabb a prébagyartdsok sorozatét részesi-
tik elényben. Ez azonban id§- és anyagigényes,
azaz meglehetGsen koltséges munka, ami sok véilla-
latnél rAadasul csak a termels gépek kapacitdsénak
igénybevételével torténhet meg s igy a kisérletezést
a termelésirdnyit6k nem mindig nézik jé szemmel.

A célravezet6 médszer nyilvénvaléan az lehet,
ha a szédmitésokkal olyan irdnyértékeket hatéro-
zunk meg, amelyek a végleges bedllitésokat jol
megkozelitik és igy alkalmasak arra, hogy tdm-
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pontot adjanak az els6 kisérleti gydrtés koriilmé-
nyeinek meghatérozdsara. Ha igy a prébagydrtést
nem teljesen vaktédban, pusztédn a gyakorlati ta-
pasztalatokra épitve kezdjiik meg, bizonyos, hogy
kevesebb kisérlet, rovidebb id6 és kevesebb anyag
felhasznélésdval finomithatjuk a bedllitdst addig
a pontig, ami mér pontosan adja a kivint ered-
ményt. Kiilonosen akkor fontos ez, ha szélsGséges
kivédnalmaknak kell eleget tenni, vagy az iizem
gyakorlatdban még el6 nem fordult kelmeszerke-
zettel, nyersanyaggal, géppel kell a prébdkat le-
folytatni, amikor tehédt az lizemi szakembereknek
nines elég gyakorlati tapasztalatuk az adott tech-
nolégiat illetGen.

A mikroszdmitégépek elterjedésével lehetdség
nyilt arra, hogy az emlitett szdmitdsokat a kordbbi
médszerekhez képest jelentGsen meggyorsithassuk.
A téblézatok adatai, a kiilonboz6 anyag- és kelme-
szerkezeti 4lland6k a gép memoéridjdban térolha-
t6k, a bonyolult képletsorozatokat a gép pillanatok
alatt végigszdmolja. A legtobb id6t dltaldban a ki-
indulé adatok bebillentylizése és az eredmények
kifratdsa veszi igénybe, maga a szédmitds néhény
mésodperc alatt elkésziil. Végiil is a kelmetervezd
pér perenyi munkéval eljut ahhoz az eredményhez,
ami tdmpontot ad az els6 gépbedllitdshoz, és ami-
vel szédmitégép nélkiil esetleg érdkig kellene dol-
goznia. Ugyanakkor tobb véltozatot is kiprébélhat
a szdmitdsok sordn, kipréb4lhatja — legaldbbis el-
méletileg — bizonyos paraméterek valtozésénak
hatését, elére megéllapithatja, hogy a lehetséges
valtozék koziil melyik médositdsénak van a leg-
nagyobb hatdsa az eredményre, vagy melyik az,
aminek vAltozésit nyugodtan figyelmen Kkiviil
hagyhatja, Ggyis alig befolydsolja a végs6 adato-
kat. Bz rendkiviil nagy elény.

A kelmeszerkesztéssel foglalkozé b6séges — bér
nagyon szétszért — szakirodalmi anyag kit(inG
forrds ahhoz, hogy minden kotottdrugyar a sajét
gyakorlatdban eléfordulé kelmetipusokhoz Gssze-
allitsa azokat a mikroszamitogépes programokat,
amelyek ezt a munkét konnyitik. A kovetkez8kben
néhény ilyen mdédszert ismertetiink.

Programot készitettiink példéul a ldnchurkolt
charmeuse kelmél tervezésének elésegitésére. Ismere-
tes, hogy a charmeuse kotés meglehetdsen speciélis,
de nagyon gyakran alkalmazott kelmeszerkezet,
igen sokféle termék alapanyagét képezi (1. dbra).
Tervezési gyakorlatdban sokszor elSkeriil§ feladat
az, hogy a kész kelme meghatérozott terileti sfirfi-
ségfli legyen, és bizonyos kiindulé adatok ismereté-
ben az ehhez sziikséges kot6gépbedllitést kell meg-
4llapitani, figyelembe véve a kelmekikészités
soran bekovetkezd valtozésait is. A tervezés mod-
szere ismert, de meglehet6sen bonyolult szdmitést

igényel [1].
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1. dbra. L1 és alesd, L2 a fels létra fonala

A szdmitégépes program a kovetkezd adatok be-
kérésével kezdodik :
— & kivant teriileti slirliség,
— a felhasznélt nycrsanyag,
— a fonalfinomség,
— a gépfinomsdg és
— a miikod§ gépszdm.
A szédmitdsok eredményeként a gép kiirja az
aldbbi peraméterek értékét (2. dbra):

GEpbesLllitasy &
Fonalfinomsag  dtex
Gepfinomsag: E
Mokoda toszan: 2500
Sremsorsurieéq: 2.5
Szembhossz L1 2,05 0Wm
Szenhossz LE: S.15 nim
Hdaaolas Lik= 11532.5 mmsrack
Hdaaolas La: 151Q mmAsrackhk

Nuershelheg-3datok
Ter. S0rvszed:; 4.7 9:mW

A Rikészitett KRelme 3datai
Szenhossz L1 233 nm
Szemhossz L& S.O5 mm
SZEMSOrS IO SE.T /0N
Falcasorpseyg le/cm |
Ter, sUruseg:. 78 asmn

2. dbra

gépbedllitési adatok:
beillitandd szemsorsiirtiség,
beallitandé szemhossz 1étranként,
beéllitandd fonaladagolds 1étrdnként,
a nyers kelme teriileti sfirfisége,
a kikészitett kelmében mért szemhossz 16trdnként,
a kikészitett kelme véarhaté szemsor- és szempéloa-
stirlisége,
a kikészitett kelme teriileti sfirfiségének vérhatéd
értéke.
Léthat6, hogy a néhényperces munka minden
olyan fontos gépbedllitdsi adatot megad, ami az
elsd kisérlethez elegendd, és amibdl kiindulva — ha
egyaltaldn sziilkséges — finomitani lehet a bealli-

tést a kivint eredmény jobb megkozelitésére. Tud-
nunk kell ugyanis, hogy a szédmitéds programjdban
hasznélt képletek egy része statisztikai eredmén ye-
ken alapul, igy a kapott eredmények csak meg-
hatérozott valdszinliségi szinten érvényesek.

Egy mésik programunk a érikd jellegti ldncrend-
szert, kelmék szemhossz-szdmfitdsdra szolgdl. Erre a
célra szdmos képlet ismeretes kiilonbdz6 szerzéktsl
[1], [2], amelyek azonban tobbé-kevésbé eltérs
eredményeket adnak. A kelmetervezési munkéban
aklkor haszndlhaté fel ez a program, ha egy meglevs
kelme f6 adataibdl (szemsor- és szempéloastir(iség,
létrdk szdma, kotésméd, fonalfinomsdg, nyers-
anyag) & gyartéskor bedllitandé szemhosszt kell ki-
szdmitani ahhoz, hogy ezek a kelmejellemzdk rep-
rodukélhatdék legyvenek (3. dbra).

M okelme Jale 194 ~-3301
L1 to-sLdrts . _
fektetéseének nNagdsaqa ni=1l
Fonalfinomszag, P
dtex ) T1=3&
Anyaasirdseq
g e ' gl=1.14
Lo ¢l e istnd 3
fehtetesenek nagydsasa na=a
Fg?g;txnumbdg, il i
Rnusgslrdseénq
g e az=1.14
Szemsorslrdseq, .
lrsCm ; s =286.7
Szempélcasiirtizéa,
1/CH p =16
.-i . B
Szemhosszak mitLlimeterbeen:
KEplet L L2 L3 L4
D 1.9 2.4 (5 @
oo 2.2 2.9 @ 5}
H 1,58 2+117@ @
G 2.5 2.6 (5] (6]
GG 2.83 3.5 @ @
V) 1.68 G3.15 @ ©
uy 2.51 Q.Sl @ s}
F 1.8 &.81 @ (5]
FF 1,85 2.855 @ @
BT 2 2.6 © 5]
3. dbra

A kiindulé adatok beirdsa utdn a gép kifrja a
kiilonboz6 szerz8k képleteivel szdmitott szemhosz-
szakat (3. dbra), az ezekkel kiad6dé bedolgozdsi
ardnyokat, a kelme szamitott teriileti slir{iségét a
kiilonb6z8 szemhossz-szdmité képletek alapul véte-
lével, valamint a slirfiségi egyiitthatékat, amelyek
a szems{irliségi adatok és a szemhosszosszefiiggését
jellemzik, Mivel a teriileti sfir(iség a kelme egyik
legosszetettebb és legjellegzetesebb mérészdma, az
adott kelme tényleges és szdmitott teriileti sfirtisé-
gének osszehasonlitdséval megéllapithatjuk, hogy
az adott esethen melyik szemhossz-szamit6 képlet
tiitkrozi legjobban a tényleges kelmét.

Ez a program arra is hasznélhaté, hogy adott
teriileti sfiriségb8l és bedolgozdsi ardnyokbél ki-
indulva meghatérozza a tényleges szemhosszakat
és slirliségi egyiitthatkat (4. dbra).
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R lelme jele: 194-3301
Fomalfinoms49 az L1
Lletraban, dtex: T1=33
EEdolaozasi arand-
£Zsm az L1 lL&traban bl=3
Fonalrxnamsag az L2
Letraban, dtex: 2=G3
B;dnlgczasi arany-
STam az LEyLétfébaﬁ bas=
Jeruvlety s07r0seq,
= i » M=7R
Szremzorsdrlséa,
l/Lm: = E=g68.7
Szemp&lcaslrlseq,
7 T p=l6
Sremhosszak millimé&terben:
SR -
L2=Elb4
LS=0
Ld4=02
Srdséail eauitthatdk:
L LE L3 L4
ks cE .82 TE .78 6] @
(43 34.05 45.4 ? )
Kep 1934 3439 0 @
4. dbra

Harmadik programunk pamut interlock kelmék
bedllitast adatainak szdmitdsdra szolgdl egy angol
kutat6é médszerét felhasznalva [3]. A kiindulé ada-
tok kiilonb6z8k lehetnek és ennek megfelelGen a
program kiilonboz8 szolgaltatdsokat nytjt:

— a felhaszndlt fonal finomsdgébdl és a szemhossz-
bél kiindulva megadja a mosott, relaxélt kelme
szems(ir(iségi adatait és teriileti stirliségét,

— a szemsliriségi adatokbol kiszdmitja, hogy ilyen
adatok milyen finomsdgi pamutfonallal és
szemhosszal 4llithaték el6, és hogyan alakul
ekkor & kelme teriileti stiris sége,

— adott fonalfinomség, szemsors{irliség és tliszdm
esetén milyen szemhossz, kelmeszélesség, teriile-
ti slirtiség és szempélcasiirliség addédik ki, a
kelme mosott, relaxdlt 4llapotét feltételezve

(5. dbra),

Nm=7® ill, 14.2% tex fonal-
finomssq s

278 to ﬁc:t:bEnN .
2a=18/CmM SZE&mMEQV CERarQzedq
sZenmho
*umic—
nygito
adédi

e, O

5.dbra
— adott fonalfinomsdg mellett milyen szembosz-

szal, szemsor- és szempélcastirfiséggel ériink el
eldre megadott teriileti slir(iséget, valamint

346

— adott szemhossz és szemslirliségi adatok eseté-
ben a kelme milyen mértékii zsugorodédsara
szamithatunk a teljesen relaxélt allapot eléré-
séig.

A felsorolt példak jol illusztraljak, hogy a kelme—
szerkesztés nem konnyl munkéjit hogyan segiti
egy mikroszamitégép. Ilyen berendezés azonban
més technoldgiai munkékra is j6l haszndlbhato.
Készitettiink példdul programot a felvetdgépeken
alkalmazott tdresds fonalfékek (6. dbra) bedllitdsd-
nak szdmitisdra is, amely adott bedllitdshoz (7.
dabra) megadja a vérhaté fonalhtzderst (8. dbra).
Ez el6segiti a felvet6gép pontos beéllitdsat és ezzel
a felvetés mindGségének javitdsat. A program egyéb-
ként alkalmas mésféle gépek tarcsés fonalfékeinek
beéllitdsi szamitdsara is.

o

)

6. dbra

e

A méreteket milliméterben kérem

d=10mm

Xp =30 x7=32 X, =80

yy =50 yp =28 Y,=10
b/

7. dbra. a) A fonalfék vdz Zlata, a program d@ltal /ellzaamullt méretekkel. b) A
szdmitdyép dllal kirajzolt vdazlal a belkért adatokkal. Ez a rajz, ill. ezek az adatok
a valdsdgban esak « képernyln jelennek meg.
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8. dbra. A szdmitdgéy dltal kiirt adatok és a csapok bedllitd k méretardnyos

vdzlata, amely a bedllitds helyességének dllapitdsdhoz nyujl segitséget.

F a kimend fonalhuzderd, F @ a bemend fonalhiuzderd, pk a surléddsi tényezd

a csap és a fonal kizitt, yn a strldddsi tényezl a féktdresa és a fonal kizott, m1
ill. m2 a féktdresak timege, o1 ill. «2 a csapokon mért dtfogdsi szig.

Cikkszah: 194 -3561
A mnErések £z4ma 25 L
ELSiré&s 7O a.sme

H tomegayartas "
szérisa: 7 a9/ 2
BtiLaa: ’ 7.6 a/mt
Rz &dtlag eltérese .

az eléirgstéu: @.6 a-smne

B.8 A

Szérds: . 2.7 asm
Megbizhatézdai

hatérok y
9% s stat.bizt.: 1.1 go/m
99 % stat.bizt.: 1.5 g/m°
99.9% stat.bizt.: 2 a0
Elhanuagolhatd azr eltérés gz
eldirt €rték €5 az &tlag kazdtt.
Usezez suly: 366 kg

9. dbra

" "

Keészitettiink programot a terileti stiriiség ellen-
brzési munkdjdnak el6segitésére is. A program a
mért adatok betépldldsa utdn kiszdmitja és kifrja
az dtlagérték mellett annak meghizhatésdgi haté-
rait is kiilonboz6 statisztikai val6szinfiségek mel-
lett, és azt, hogy az adott esetben az dtlag az illetd
kelmére eldirt értéktdl statisztikailag eltérének
mindsitendd-e vagy sem (9. dbra). Hasonl6 program
természetesen més iizemi mérések kiértékelésére is
készithetd — a szdmitds moddszere lényegében
ugyanaz, csupéan a bekért és kiirt adatok valtoznak.

A mikroszamitégépek elterjedése a magyar kot6-
iparban viszonylag rovid iddre tekint vissza. Eze-
ket a gépeket sok helyen nagy tomegti adatok keze-
lésére, termelésprogramozdshoz, munkaiigyi szdmi-
tdsokhoz, festodei receptek szdmitdsahoz stb.
hasznaljak. Sok véllalat kiiszkodik azzal a koriil-
ménnyel, hogy ezek a gépek viszonylag kis tér-
kapacitdsuk ko vetkeztében mégis korldtozzdk a fel-
dolgozhaté adatok mennyiségét. A technolégiai és
gyartmanyfejlesztési munkdban ez nem okoz ne-
hézséget, erre a célra még a viszonylag kisebb — 16
vagy 48 kbyte-os — gépek is megfelelnek. Alkalma-
zasuk lehet§vé teszi a technolégusoknak és kelme-
tervezdknek, a mingségellendrzésben tevékenykeds
szakembereknek, hogy olyan szdmitdsokat is el-
végezzenek, amelyekkel ilyen gép hidnydban
tobbnyire nem foglalkoznak, minthogy ezeknek a
szémitdsoknak a lefolytatdsa 4ltaldban sok id&t
vesz igénybe. A szamitogép haszndlata tehdt meg-
konnyiti, pontosabbéd teszi a munkéjukat, ezzel
jérulva hozzé a gydrtményfejlesztési munka szin-
vonaldnak emeléséhez és a gyartds megbizhatésé-
génak javitdsédhoz.
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