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A cimben idézett cikk a kotéipar szempontjabol
rendkiviil fontos kérdést fejteget. A cikk alapvetd
megallapitdsai — kotéipari szemszogb6l nézve —
helytalloak és a pamutfonédipar szamara megszivle-
lend6k. Egy szempontbdol azonban feltétleniil kiegé-
szitésre szorulnak: bar a kotéipar sajatos -igényeinek
figyelembevételére szolit fel, figyelmen kiviil hagyja
a kotGipar egy el nem hanyagolhaté agat, amely
azonban a pamuttipusu fonalak irant kiilonlegesen
magas mindségi kovetelményeket tamaszt: a lanchur-
kolo ipart.

A lanchurkold gép a mesterséges selyemfonalak
széles koru elterjedésével parhuzamosan — és annak
hatasa alatt — oridasi mdszaki fejlédésen ment ke-
resztiil. A mesterséges selymekbol késziilt lanchur-
kolt kelmék nagy népszerliségre tettek szert, és a lanc-
hurkol6é gépek — kihasznalva a filamentfonalak nagy
egyenletességébdl és szakitoszilardsagabol adoédo elo-
nyoket — hatalmas teljesitmény(i, percenként 2000
fordulattal is jarathaté berendezésekké fejlédtek.
Amint azonban a szintetikus fonalakbdl készilt lanc-
hurkolt kelmék divatja alabbhagyott, sziikségessé valt,
hogy ezeken a gépeken az Ujbol teret hodité termé-
szetes szdlasanyagu fonalakat is feldolgozzdk. A val-
tds egyaltalan nem megy konnyen és még idealis
fonalellatas mellett is jelentés fordulatszam- és gép-
hatasfok-csokkentést tesz szilikségessé. A lanchurkolé
tizemekben — és ennek hatasara a szakirodalomban
— mintegy tiz éve &llandodan vissza-visszatéré téma
az, hogy milyen mindségi kovetelményeket kell ta-
masztani a lanchurkolé gépeken feldolgozandé font
fonalakkal szemben. Az a tény, hogy a téma &allando-
an visszatér, annak a jele, hogy az e téren folyo
vita még nincs lezarva.

A lanchurkolé gép viszonylag nagy mechanikai
megterhelést okoz a feldolgozott fonalakra nézve: egy-
részt egy meglehetésen szapora (1000/min fordulat-
szamnal atlagosan 58,6 Hz frekvenciaju) ismételt hu-
z6 igénybevételt [1], masrészt egy viszonylag erétel-
jes koptatast. Ezek a hatasok joval nagyobbak, mint
a vetiilékrendszerli kotogépek esetében, ezért a lanc-
hurkolé gépen feldolgozott fonalnak ezekkel szem-
ben sokkal ellendllébbnak kell lennie. A gyakorlati
tapasztalatok azt mutatjak, hogy a font fonalak lanc-
hurkolo gépen torténd feldolgozasanal a legtobb gon-
dot
— a piheképzodés,

— a fonalban eléforduld csomdk és vastagodasok,
— a vékony (gyenge) helyek és

— a linearis tomegegyenlGtlenség tal nagy értéke
okozza.

A piheképzédésre hajlamos fonalakbél a lanchurkolo
gép fonalterel6 elemeinél ‘és lyuktdinél fellépd sur-



l6das kovetkeztében igen erBsen megindul a kelléen
le nem kotott elemi szalak kihulldsa. Ez nagymér-
tékben szennyezi a gépet, de — ami ennéi is na-
gyobb baj — a_kornyezetben levsé t6bbi fonalat is.
A lanchurkold gépen 4altalaban egymas folott tobb
lancfonalsik huzodik. A fels6 fonalakboél kihullé pi-
he az alul elhelyezked6 fonalakra rakédik és ez ero-
sen zavarja a gép hibatlan mikodését. Ennek elke-
riilésére a két fonalsik kozé muiianyag foliat helyez-
nek, amely a lehullé szdlakat felfogja. Ez a meg-
oldas kétségteleniil javitja a helyzetet, de nem sziin-
teti meg a szemképzési helyre keriilé pihék okozta
hibakat. Ezen csak az segit, ha a gép Ontisztité Kki-
alakitasu tolokds tlikkel rendelkezik, ami azonban
csak egyes Ujabb konstrukeciéknal oldhaté meg. A fel-
vetés soran alkalmazott megtelel6 kenés is enyhit-
heti ezt a probléméat, de ismét megfeleld szerkezeti
kendberendezés meglétét feltételezi, amely nem egye-
zik meg a mesterséges selyemfonalak felvetésénél
bevalt kenéberendezéssel.

A fonodak ugy segithetik ennek a problémanak a
megoldasat, ha egyrészt megfeleld6 mindségli és szal-
hosszisagu nyersanyagokbo6l fonjak fonalaikat, mas-
részt a szokvanyos kotéfonalakhoz képest kissé na-
" gyobb sodrattényez6t (a = 110) alkalmaznak. Ez egy-
ben a kell6- szakitdszilardsag elérését is segiti. A sod-
ratszamnak azonban nem szabad tul magasnak lennie,
mert ha a fonal a felvet6gépen sodrédasi hajlamot
mutat, feldolgozasa rendkiviil nehézzé valik, esetleg
lehetetlenné is lesz.

A fonalban el6fordulé wastagoddsok — barmilyen
eredetliek legyenek is azok, tehat ide értjiik a koto-
zott csomoékat és a szilard szennyezddéseket is — az-
zal a kovetkezménnyel jarhatnak, hogy vagy fenn-
akadnak valamelyik rendezéfési fagain vagy a lyuk-

tikon, vagy pedig azzal, hogy beszorulnak a szem-'

képz6 eszkozok kozott kialakuld szik résbe. Mindkét
eset fonalszakadashoz vezet. Mig azonban az elgbbi
hibaforras csak durvdabb csomoék esetén fordul eld,
addig a vastagodasok beszoruldsa mar viszonylag Kkis
dtmérénovekedés esetén is bekovetkezhet. Vékassy egy
korabbi tanulméanyaban [2] kimutatta, hogy 22 E fi-
nomsagu lanchurkolé gépeken 16,7 tex (Nm 60) fi-

nomsagu fésult pamutfonal esetében 400°,-os fonal- -

vastagodasok viszonylag csekély szamu @ eléfordulasa
(100 km-en 11 db) is az egyszerre feldolgozott t6bb
ezer fonal kovetkeztében 100 m2-en 64,7 fonalszaka-
dast okoz, ami igen soknak szamit. (Osszehasonlita-
sul: j6 mindségl poliamid selyem feldolgozésa esetén
100 m2 kelmében 0...2 hiba fordul el!) A viszony-
lag sok fonalszakadds nemcsak a hibajavitas miatti
id6veszteség miatt baj, hanem azért is, mert a lanc-
hurkol6é gép szerkezeti adottsagai kovetkeztében min-
den megallds keresztcsikot okoz a kelmében. Ez a
legjobb esetben is leértékelt — de igen gyakran se-
lejtes! — késztermékhez vezet, ha lathaté helyre ke-
ril. A 100 m2-re es6 64,7 hiba egy 140 cm széles
kelmében azt jelenti, hogy &atlagosan 1,1 méterenként
fordul elé egy hiba, vagyis alig lehetne hibatlan
bluzt vagy hdléinget kiszabni az ilyen kelmébdl, de
még kisebb anyagsziikséglet(i fehérnemicikkek gyar-
tasakor is rendkiviil nagy a hibas ‘aru el6fordulasi
gyakorisaga. )

Még kényesebb a helyzet egy finomabb lanchur-
kolé gép esetében. A lanchurkold gépek legnagyobb
része hazankban — de ez mas orszagokban is igy
van — 28 E finomsagu, ami azt jelenti, hogy a tiik
egymastol valé tavolsiga 0,91 mm. A gyakorlati ta-
pasztalat azt mutatja, hogy fehérnemiigydrtas céljara
ehhez a gépfinomsdghoz 14,3 tex (Nm 70) finomsagu
— vagy ennél finomabb — fésiilt pamuttipusi fonal
felel meg abban az esetben, ha ezt a fonalat a felsd
létraba flzik és az alsé létraban mesterséges selyem-
fonalat alkalmaznak. A Vékdssy idézett tanulmanya-
ban ismertetett moédszert alkalmazva erre az esetre,
kimutathaté, hogy a ti és a lyuktd kozotti réshen
a fonalvastagsag 2,21-szerese, a td és a platina ko-
zOotti résben a fonalvastagsig 2,05-szorose fér el. Meg-
bizhatéan legfeljebb a fonalvastagsag kétszeresének
megfelel6 fonalszakaszok dolgozhaték fel. Az Uster

Classimat mindsitési rendszerben tehat az Al -+ Bl
<+ C1 -+ D1 hibatartalom értékét kellene mérvado-
nak tekinteni (ehhez tartozik a kétszeres fonalvas-
tagsag). * Amennyiben ennél nagyobb vastagodasok
fordulnak elé, tobbé-kevésbé bizonyosra veheté a fo-
nalszakadas bekovetkezése. Finomabb fonalak eseté-
ben természetesen mas a helyzet: minél finomabb a
fonal és igy minél kisebb az 4tmérSje, annal nagyobb
vastagodasok engedheték meg. Ezért kell — misza-
ki szempontbél — arra torekedniink, hogy a lanc-
hurkolé gépeken minél finomabb fonalakat dolgoz-
hassunk fel. g

A gyakorlatilag szamba joheté fonalfajtiknal még
az Otszoros fonaldtmérsji fonalszakaszok eldfordula-
sdt sem lehet teljesen kizdrni, kiilontsen akkor nem,
ha szem el6tt tartjuk, hogy a feldolgozott fonal arat
ésszerl korlatok kozott kell tartani. A Karl Mayer
gépgyar ajanlasa [3] alapjan olyan koévetelményt kell
tdmasztania a lanchurkol6é gépen feldolgozott pamut-
tipusu fonalakkal szemben, amely az Uster Classimat
mindsitési rendszerben az A4--B2+C3--D3 minésitést,
osszes hibatartalmat maximaéalja. A KonnyUipari M-
szaki Féiskola textiltechnologiai tanszéke a Habse-
lyem Kotottarugyar megbizédsabdl szamos fonalfajtaval
vizsgalatokat végzett e targyban [4] és arra a kovetkez-
tetésre jutott, hogy az A4 + B4 4+ C4 -+ D4 miné-
sitésti, Osszes hibatartalom maximdalidsa is elegendd,
de ennek viszonylag igen Kkis értéknek (max. 10/100
km!) kell lennie. (A vizsgalatok 14,3, 12,5 és 11,8 tex,
azaz Nm 70, Nm 80 és Nm 85 finomsagu, egyagu
fonalakra vonatkoztak.) A Habselyem Kotottarugyar

~ nagylizemi gyakorlati tapasztalatai azt mutatjdk, hogy

a 3. vastagsagfokozat sem hagyhatdé figyelmen kiviil,
A 3. vastagsagfokozatba tartozé hibak 6sszmennyisége
20...25, a 4. vastagsagfokozatba tartozoké max. 10 le-
het 100 km fonalon.

A fonalvastagodasok mellett amelyekbe, mint
emlitettlik, beleértettiik az okozott hibak szempont-
jabol ugyancsak ide tartozé noppokat is — nagy je-
lent6sége van a vékony helyek szamanak, minthogy
ezek egyuttal gyenge helyeket is jelentenek, és igy
fonalszakadast okozhatnak. A lanchurkolé gépeken
50...100 mN nagysagrendd fonalhuzo6 erék lépnek fel,
azonban — mint emlitettik — ismételt igénybevétel-
lel és koptatéhatéssal parosulva. Nyilvanvalé tehat,
hogy az egyszerd fonalszakitdsi vizsgalat eredményei
nem elég mérvaddk erre az esetre. A Konnydlipari
Miszaki Féiskola mar idézett vizsgalatai a kisérleti
fonalaknal 2000...3000 mN &tlagos szakitéer6t mu-
tattak ki, ami tehat sokszorosan meghaladja a lanc-
hurkol6é gépen bedllitott fonalhuzé erd nagysagat. A
vékony — gyenge — helyek szamat azonban feltét-
leniil korlatozni kell, annak érdekében, hogy a fonal-
szakadasok gyakorisiga®¥rfékelhet6 legyen.

A szakaddsi mytulds tekintetében a gyakorlati ta-
pasztalat legalabb 6%, értéket kovetel meg, aminek
betartasa altalaban nem okoz gondot.

A kelme . esztétikai értéke szempontjabél van el-
sésorban jelentésége a linedris toémegegyenlétlenség-
nek, amely azonban kozvetve természetesen a fonal
mechanikai tulajdonsigaival is osszefliggésben van.
A viszonylag finom szerkezetl lanchurkolt kelmékben
a kiilsg képet rendkiviil zavarhatjak a nagyobb mér-
vl egyenetlenségek, kiilondsen akkor, ha azok a szi-
nezékfelvételben is kiilonbségeket hoznak létre. A gya-
korlati tapasztalat szerint a 10,0...14,3 tex (Nm 70
...100) kozotti finomsagtartomanyban U==11...129%,
linearis tomegegyenlGtlenséget és erre vonatkozdlag
CV = 15,2...16,2%, varidciés egyiitthatét kell meg-
kovetelni.

Mindent ¢sszevetve, az a gyakorlati tapasztalatunk,
hogy a linedris tomegegyenlétlenség, annak varidciés
egytitthatdja, a szakitéer6 wvaridcids egyiitthatdja, az
1000 méterre esé vékony és vastag helyek, valamint
noppok szdma tekintetében az Uster-statisztikdak [5,
6] szerint olyan szintet kell megkovetelni a jé miné-
ségli lanchurkolé gépi feldolgozashoz, ami a vildg
termelésének mintegy 25...30%-dra jellemz8. Ez vi-
tathatatlanul igen szigord kévetelmény.

A kérdés marmost az, hogy ezeket a szigoru ké-
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vetelményeket a magyar fonoddk — és ezek kozott
a Pamutfonéipari Véallalat fonoddi — milyen mérték-
ben tudjik kielégiteni, illetve, hogy az ilyen magas
szinvonalon dolgozdé magyar fonodak készek-e a ha-
zai lanchurkold ipar elldtisat biztositani. Mint koté
szakember, nem érzem magam illetékesnek arra, hogy
fonodaink miuszaki szinvonalat mindsitsem. A fenti
gondolatokat inspirdalé cikk szerzdje kellé kritikaval
és hozzaértéssel megtette ezt.» A fonodai fejlesztések-
kel foglalkozd és az azt irdnyité szakembereknek fel-
tétlenlil meg kel szivlelnilik a szerzének azt a gondo-
latat, amely a fondipar és a kotdipar Osszehangolt
muszaki és gyartmanyfejlesztését szorgalmazza. A Kko-
téipar vitathatatlanul kozelebb 4all a fogyasztéhoz és
a divat kovetelményeihez, hiszen kozvetlen fogyasztéi
felhasznalasra kész terméket bocsat ki, A fonalgyar-
tas nem oncél, hanem a fonalakat feldolgozé ipar-
agak valasztéki és mindségi igényeit hivatott kielé-
giteni. A fonodak miuszaki fejlesztését és gyartmany-
fejlesztését egyarant ennek szolgalatiaba kell allita-
ni, és ezt a célt kell szolgania minden gazdasagi
osztonzésnek is.

Napjainkban, amikor a kotdipar hazai fonalellatisa
a -korabbiaknal jobban elétérbe Kkeriilt kovetelmény,
fonodainknak figyelembe kell vennilik azokat a sok
tekintetben specialis kivansagokat, amelyeket a koté-
ipar tamaszt. Az ipar iranyitdé szerveinek pedig ki
kell alakitaniuk azokat az 0sztonzé rendszereket, ame-
lyek ezt az iranyzatot elGsegitik és érvényesiilni en-
gedik.
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