Korszer(i lanchurkol$- és lénckiit()’gépek jelentbsége
és egyes szerkezeti megoldasaik™

LAZAR KAROLY okl gépészmérnok
Budapesti M(szaki Egyetem

Jél ismert jelenség a textilipari szakemberek kioré-
ben az a vetélkedés, ami az egyes textil-ipardgak kozott
folyik annak érdekében, hogy termékeikkel olyan terii-
letekre hatoljanak be, amelyeket addig valamely masik
textil-ipardg uralt. Ennek eredménye péld4ul az, hogy
szamos als6- és fels6ruhézati cikknél (néi és férfi fehér-

nemik, ingek, kabat-, kosztiim- és ruhaanyagok stb.), °

bizonyos miszaki célt szolgalé cikkeknél (szlirs, specia-
lis heveder stb.), gyégydszatban (sebk6tézé pédlya, mes-

terséges ér), agynemiiként (lepedd) stb. egyre kiterjed-

tebben alkalmaznak kétott és hurkolt kelméket szévetek
helyett. Ennek visszahatdsa, hogy a sz6vodék is készi-
tenek olyan termékeket, amelyek tulajdonsagaikban
— els6sorban rugalmassaguk tekintetében — a kotott
és hurkolt kelmékhez kézelednek. De betort a kot6-hur-
kol6 technoldgia a roévidaruiparba is: a lanckotSgépi
fliggbnyok felvették a versenyt a fonatolassal és bobi-
net-eljardssal késziilt fliggényodkkel; paszomény-jellegii
diszitépantok, kiilénb6z6 rendeltetésti haldk stb. késziil-
nek ujabban — és egyre szélesebb kérben — koté- vagy
hurkolégépeken.

Természetesen tulzottaknak tekinthet6k azok a né-
zetek, amelyek a kotott-hurkolt termékek , mindent el-
sOpré gybzelmét” josoljdk. A textilipar valamennyi aga
fejlédésben van és az egyre ujabb és tijabb nyersanya-
gok, az ujabb mintdzéberendezések, a tokéletesedd ki-
készitési eljardsok minden textilipari teriileten megte-
remtik annak a lehet6ségét, hogy sajatos termékeket ala-
kitsanak ki, amelyek egymas mellett létezhetnek  és
egyarant megfeleléen kielégithetik a fogyasztéi igénye-
ket.

Az egymds teriletére valo behatolds azonban nem-
csak a textilipar egyes dgain beliil figyelhets meg, ha-
nem a koét6-hurkoléiparon beliil, az egyes alapvetd gép-
tipusok altal képviselt technolégiai teriiletek kézott is.
Ennek legszembetlinébb példaja a sikhurkolégépek ki-
szoruldsa a harisnyagyartés teriiletérsl. Mivel ilyen ké-
rilmények kozott a sikhurkolégépeket gyarté lizemek-
nek — fennmaraddsuk érdekében — mas alkalmazasi
teriiletet kellett keresniok gépeik szdméra, kialakult a
sikhurkolégépek és a sikkotégépek kozotti verseny. De
nemcsak a sikhurkolégépekkel igyekeznek olyan termé-
keket késziteni, amelyek a sikkot6gépek termékeihez
hasonléak, hanem forditva is: a sikhurkolégép legfon-
tosabb elényét, a teljes idomozas lehetbségét a sikkots-
gépre is atviszik. A sikkotott kelmék karakterét kor-
kétbgépen, s6t ldnckoétégépen késziilt kelméknél is uts-
nozzék. Azonos karakterti kelméket lehet elGallitani
lanckotéssel, korkotéssel és korhurkoléssal is.

A kiilonboz6 technolégidkkal késziilt textilanyagok
egyméssal val6 helyettesithet6ségét tobbféle szempont
alapjdn kell elddnteni. A Kot6-Hurkolé Szakemberek
Nemzetkozi Szovetségének 1966. évi kongresszusan a
Német Demokratikus Koztarsasag szakemberei. ismer-
tették Osszehasonlité vizsgalataik eredményét ebbdl a
témakorbél. Azonos célra szolgald hasonlé jellegl, kozel
megegyezd négyzetmétersﬁlyﬁq’ 8halbsl késziilt felsé-
ruhézati gyapjuszovetet, ill. k6t6tt kelméket vizsgaltak
meg tobbféle szempontbol. Az 1. tibl4zatban Gsszefog-
laljuk a vizsgdlat eredményeit. Az egyes tulajdonsag-
jellemz6knek a szovetnél taldlt értékét 100-nak véve,
ehhez viszonyitva adjuk meg az 6sszehasonlitidsban sze-
replé kétféle lanckoststt kelme, ill. a korkotott kelme
megfelelé adatait. (A vizsgalt szévet vaszonko6tést volt.
A kétféle lancrendszerd kotott kelme koziil az egyik
harom, a masik négy létraval késziilt, mindketténél a
nyitottszemii zsindrfektetéseket és a bélels fektetéseket
kombindltdk. A koérkoétstt kelme tn. svéjei piké kotés-
sel késziilt.)

* A ‘bolgdr Textilipari Tudomédnyos Egyesiilet Varnaban
megtartott Textilkonferencidjén elhangzott elBadas.
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1. tabldzat
Lénckotott Kor-
Vizsgélt tulajdonsag | Szovet kelme kotott
——————————| kelme
4 16trés| 3 1étras
LégateresztSképesség 100] | 160 260 260
Hé4tereszt8képesség 100 78 75 65
Rugalmasség 5 f4-
rasztési ciklus utan 100 140 138 120
Maradé alakvaltozés
5 farasztési ciklus
utén ...l 100 |72 76 82
Gyftirédésfeloldédas . | 100 | [102 96 76
Méretvaltozas 10 mo-
sés utéan hossz-
irdnyban ........ 100 250 250 200
Méretvaltozas 10 mo-
sés utén kereszt-
iranyban ........ 100 125 50 250
Anyag- és feldolgozési
koltség .......... 100 | 108 105 108
A feldolgozési koltség
az anyag- és feldol-
gozési koltségek
szézalékaban S 121 21| 2]
Négyzetmétersily 7 ’
(g/m2) ...... ... | [210 236 ] 230 | 250

Az 1. tdblazatbol lathaték azok az értékek, ame-
lyek azillet6 tulajdonsdg szempontjibdl a legkedvez8bb-
nek mindsithet6k. Ennek alapjan lathat6, hogy

a szovet

a 4 létras lanckotott kelme
a 3 létras lanckotott kelme 2 szempontbdl,
a korkotott kelme 2 szempontbol

mutatta a legkedvezébb tulajdonsdgokat. Itt azonban
meg kell jegyezniink, hogy a vizsgalt textilidk eltérd
négyzetmétersilya némileg eltorzitja az eredményeket.
Meégis, levonhatjuk azt a kovetkeztetést, hogy — els6-
sorban a 4 létras lanckotstt kelme szdmos tulajdonsag-
jellemz6 tekintetében mélté versenytarsa a szoveteknek
a felséruhdzati anyagok terén, és olyan hasznalati tulaj-
donsdgokban mutatott kedvez6bb értékeket, amelyek ép-
pen azilyen jellegi cikkeknél igen értékesek (rugalmas-
sag, kisebb maradé alakvaltozas, gylir6désfelold6das).

Béar a lanchurkolt kelmékre vonatkozélag hasonld
Osszehasonlitds eredményei nem 4llnak rendelkezé-
sliinkre, a gyakorlat azt mutatja, hogy szédmos teriileten
igen kedvez$ tulajdonsigokkal rendelkeznek ezek is. Ez
magyarazza széles kori felhasznaldsukat példaul a férfi
és néi fehérnemik, munkaképenyek, s6t ujabban agy-
nemuanyagok céljéra. ’

Az elmondottak kell6képpen indokoljidk azt a fej-
16dést, amit az utébbi 10—15 év alatt a lancrendszerd
kelmék gyartdsaban megfigyelhetiink. A lanchurkold-
gépeket és lanckiotégépeket gyartd cégek egyre tjabb és
Ujabb konstrukeciékkal jelennek meg és ezek az ujabb
tipusok rendre feliilmuljak elédjeiket teljesitmény, min-
tazoképesség, lizembizfonsag és termékiik egyenletessége
tekintetében.

Az aldbbiakban az jabb konstrukciéknak a f6bb
jellegzetességeit és azokat a tényezdket targyaljuk, ame-
lyek a vazolt fejlodést lehet6vé tették.

4 szempontbdl,
4 szempontbdl,

A tehetetlenségi erdk csokkentése

A léncrendszerd koét6- és hurkolégépek teljesitmé-
nyét elsésorban fordulatszdmuk hatdrozza meg. Ahhoz



azonban, hogy a gépek nagyobb fordulatszammal mfi-
kddhessenek, szdmos problémat kell megoldani, s ezek
egyik legfontosabbika a tehetetlenségi er6k megnéveke-
dése.

A tehetetlenségi eré nagysaga az alkatrész sdlyatél,
méreteitél és sulypontjédnak gyorsuldsatél fiigg. Ahhoz
tehat, hogy a tehetetlenségi erét csokkentsiik, e harom
tényez6 valamelyikét — vagy egyidejlileg tobbet is —
csokkenteni kell. .

Els6sorban & tehetetlenségi er8k csokkentésével le-
het a csapok, gorgék, csapagyak terhelését csokkenteni
és ezzel élettartamukat megnévelni, de ugyancsak a te-
hetetlenségi er6k csokkentése teszi lehetévé, hogy vi-
szonylag gyengébb — azaz kisebb, vékonyabb — alkat-
részeket alkalmazzanak, ami viszont megint csak kisebb
tehetetlenségi er6khoz vezet.

Ez a magyarazata annak, hogy a gyorsjaratd gépe-
ken mindinkdbb a kéonnyitett alkatrészek alkalmazdsdra
torekednek, amelyek konnylfémotviozetbdl késziilnek,
és ahol lehet, lyukat, attoréseket tartalmaznak. Léatha-
tunk példdkat a méretek csokkentésére is, ahol azt a
szerkezet miikddése lehetové teszi.

A legérdekesebb kérdés azonban a gyorsuldsok csék~
kentése, mert ez a szemképzd eszk06zok mozgatasara és
egyluttmikodésére is kihat.

A gyorsuldasok mérséklésének két méddja van:

1. a mozg6 alkatrészek elmozdulasédnak csokkentése,

2. az elmozdulas-idé fuggvénygorbe megfelelé ala-
kitésa.
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Az 1. dbran példaképpen egy lanckotégép tlimozga-
sanak diagramjit mutatjuk be, ahol folytonos vonallal a
régebbi gépek nagyobb, szaggatott vonallal pedig a kor-
szer(i gépek kisebb elmozdulasahoz tartozé sebesség-, ill.
gyorsulas-lefolyast szemléltetjiik. (Az dbran t az id6t, s
az elmozduléast, v a sebességet, a pedig a gyorsulast je-
lenti.)) A példaként szereplsé esetben a korszer(i gépek
szinuszos sebesség- és koszinuszos gyorsulas-lefolyasa
eredményeként fele akkora elmozdulas (s) hatasara a
sebesség-maximum és a gyorsulds-maximum is felére
csokken. ”

Ez a felismerés vezetett példdul oda, hogy egyes
lancrendszer( gépeken mar nemcesak a létra végez a tii-
sor sikjara merdleges lengé mozgést, hanem a tagy is

leng — fugglbleges irdnyt mozgisa mellett —, mégpedigr

pontosan a létra mozgasiranyaval szemben.

Ha azonban nincs lehetdség az elmozdulasok csok-
kentésére, akkor is elérhetjik a gyorsulds mérsékls-
dését, megfelelébb alakti mozgasdiagram kialakitasaval.
A 2. dbran ismét lanckotégép tlagymozgasat mutatjuk
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be. A kiilonbség itt a folytonos és a szaggatott vonallal
rajzolt esetek kozott az, hogy az el6bbinél koszinusz-
fliggvény szerint valtozik a gyorsulds, az utébbinal szi-
nusz-fliggvény szerint. Egyébként teljesen azonos koriil-
ményeket feltételezve, pusztin e kiilonbséghél adddik,
hogy a koszinusz fliggvény szerinti gyorsulasndal a
gyorsulds-maximum Kkisebb, mint szinusz goérbe sze-
rinti gyorsuléds esetében. Hatranyos viszont a koszinusz-
gorbe szerinti gyorsuldsndl a gyorsulds-érték helyenként
ugréasszerd valtozasa is, ami a tehetetlenségi erd ugyan-
ilyen jellegd, azaz intenziven dinamikus valtozasat idé-
zi eld,

A 2. dbra azt is mutatja, hogy a tliagy szinusz-fiigg-
vény szerinti gyorsulassal torténé folyamatos mozgéasa-
ndal a gyorsuléds irdnya tdbbszor valtozik, mint a koszi-
nusz-fliggvény szerinti gyorsulds esetében. Ez azzal jar,
hogy a tehetetlenségi erd irdnya is hasonldé értelemben
véltozik, s igy példaul a huzott rudak nyomaés ala keriil-
nek, az addig fellilr6l lefelé nyomott csapok: igénybevé-
tele alulrdl felfelé valt at, a biitykos tarcsakon futd gor-
g6k terhelése megsziinik, ill. az addig terheletlen masik
gorgd veszi 4t az erbhatast stb. A gépalkatrészek igény-
bevétele — s igy élettartamuk — szempontjabél az ilyen
valtakozo iranyu terhelés rendkiviil kedvezétlen és ezért
lehet6ség szerint keriilendd. A géptervezdk a koszinusz-
fliggvény szerinti gyorsuldst részesitik elényben, mert
itt viszont kevesebb irdnyvaltas fordul eld, és a gyorsu-
las-maximum abszolut értéke is ebben az esetben ki-
sebb.

A gépekben keletkezb dsszes tehetetlenségi erdk ere-
dGje gerjeszti végs6 fokon a géprezgéseket. A rezgések
cstkkentése érdekében tehat arra kell torekedni, hogy
minél kevesebb és kisebb olyan tehetetlenségi erd ke-
letkezzék, amely kiegyensuilyozatlan, azaz amellyel
szemben masik, ugyanolyan toérvényszertségek szerint
valtozd, de ellenkezs iranyd erd nem 1ép fel. Tobbek ko-
zott ezt a célt szolgdlja a kéttlagyas lanckstSgépeknél
az a konstrukeid, amelynél a két tagy valtakozé emel-
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ked§-siillyed6 mozgasat részben ellentétes mozgassa
alakitottdk At. A régebbi megoldésokndl az egyik ti-
agyon teljesen lezajlott a szemképzés, amikor a masik
tidgy emelkedni kezdett, azaz az egyik ti4gy mozgasa-
nak idején a masik nyugalomban volt (3.a. abra). Az at-
alakitott konstrukciénal a tlidgyak csaknem &llanddan
ellentétes iranyu mozgasban vannak (3.b. 4bra), ami je-
lent6sen hozzajarul a rezgéscsokkentéshez. A mozgis-
diagramok alakja a gyorsuldsok szempontjabél is ked-
vezben alakithaték ki.
Forgattyas hajtas

A lancrendszeri koté-hurkolégépek fejlédésében
szinte forradalmi valtozast hozott a biutykds tarcsdk
mellozése és forgattys hajtassal valé helyettesitése.

A forgattyis hajtdson alapulé mechanizmusok eld-
nyeit a biitykos tarcsds mechanizmusokkal szemben a
kovetkezOkben foglalhatjuk Ossze:

1. Kikiisz6bolik a gyorsuldsok ugrasszerd valtoza-
sat, igy a tehetetlenségi erék id6beli lefoly4sat dtmene-
tesebbé, ,kiméletesebbé” teszik.

2. Nem fordulhat el6, hogy szerelési pontatlansig
vagy beallitasi hiba kévetkeztében a gorgd idénként el-
valik a tarcsa feliiletétdl, aminek kovetkeztében az 0j-
béli érintkezéskor iitédés, dinamikus igénybevétel és
zaj keletkezik, és a szemképzésben is pontatlansigok
fordulhatnak el6.

3. A gylriis excentereket gordiillécsapagyakként le-
het kialakitani, ami kis ellendllast és sima jarast ered-
ményez.

E mechanizmusoknak azonban az a hatranyuk, hogy
bonyolultabbak, tobb tagbél dllnak, mint a bilitykos tar-
csés mechanizmusok, & tobb csatlakozoé csukléd tobb hiba-
forrast jelent és igen pontos gyartast igényel. E bonyo-
lultsag oka az, hogy itt a szemképzésnek megtelel6 moz-
gasdiagramokat az egyszerd szinuszgérbe megfelel$ tor-
zitdsaval kell elérni, amihez t6bb lengd tagra van szik-
ség. A lengb és a még bonyolultabb palyadn mozgé alkat-
részek tehetetlenségi ereje konstrukeiés problémakat is
felvet. Mégis, az egyre Ujabb és Gjabb ilyen szerkezetek
azt bizonyitjdk, hogy a gép tokéletesebb €és gyorsabb
miikddése megéri e konstrukeids nehézségeket.

Tokéletesitett tiikonstrukeié

A lanckotdgépeken alkalmazott kanalas tk bizo-
nyos koriilmények kozott jelentésen gatoljak a nagyobb
fordulatszam elérését. A tlkandl nyitasat és zardsat a
t(in levé hurokszemnek kell elvégeznie, tehat a td moz-
ghsa soran a kanal tehetetlenségi ereje a fonalat terheli.
Masrészrdl viszont a kanal a becsukdédésakor racsapd-
dik a horogra, mégpedig minél nagyobb sebességgel, an-
nal nagyobb erdvel terhelve mind a horgot, mind magét
a kanalat,

0
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A kanalat tehetetlenségi ereje egyrészt a mozgésa-
kor bektvetkezd gyorsuldstél fligg, masrészt maganak
a kanalnak a kialakitdsatél — ezen beliil elsésorban
hosszatél és sulyatél. E tényezék koziil a hossz a don-
tébb, mert ez kihat a sulyra is.

A kanal mozgastérvényeit — és igy gyorsulasat is —,
a tl mozgasénak iddbeli lefolyasan kiviil a tliszar és a
kanal forméja hatirozza meg. A kotdgépgyarnak arra
kell torekednie, hogy a gépen lehetbleg minél rovidebb
kanala tlre legyen sziikség, masfel6l viszont bizonyos
tavolsagnak kell lennie a nyitott kanal alsé pontja és a
horog elsé pontja kozott (4.a. dbra), hogy a tlre fekte-
tend6 fonalak biztonsédgosan erre a teriiletre keriiljenek.

Csipkekészité lanckotégépeken a létrak egyik cso-
portja a fonalat rafekteti a tli kanaldara, de ezek a 1ét-
rak a td horog fel6li oldaldn csak egy tliosztdsnyit moz-
dulnak el. Mint az 5. 4bra mutatja, egy ilyen létraban
levd lyuktd (I) a belé f{izott f1 fonalat az £1—f"’1 hely-
zeteken at az £’1 helyzetbe viszi. Ez a fonal a tit az 4
pontban kulesolja at. Ha a széban forgé fonalat a leg-
szélsének tekintjiik, akkor A pont az a hely, ameddig a
ti kanaldnak legaldbb le kell nytlnia.

A csipkekészitésnél szokédsos mintidzédshoz a 1étrak
mésik csoportja Un. béleléfektetést vagy vakfektetést
végez, azaz elmarad a td horga fel6li oldalon az oldal-
mozgas: a lyuktd ugyanabban a tlikézben lendiil vissza
az alaphelyzetbe, ahol belendiilt a tiik kozé. Egy ilyen
lyuktit az 5. dbran II-vel jeloltlink, Ez fir fonalat az

helyzeten &t az £'11f’11 helyzetbe viszi, ekézben az a B
pontban torik meg a minta szerinti tlin. B pont magas-
sagi helyzete attdél fligg, hogy hany tlosztasnyit mozdult
el a lyuktd a II/1 és II/2 helyzet kozott. A tt tehat ugy
kell méretezni, hogy B pont legmagasabb eléfordulé
helyzete is még biztonsagosan tlin legyen.

A tlik maximalis emelkedését a lyuktik furatdnak
palyéja, ill. ennek helyzete hatdrozza meg. Ezt — bizo-
nyos szerkezeti adottsagok kovetkeztében — nem lehet
nagyon a bordas lemez fels6é szélének kozelébe vinni.

A t0 hossza és a nyitott kanal alsé pontja kozti ta-
volsag tehat kotott. Mivel azonban a kandlra — azaz a
4. 4brén a-val jelolt szakaszra — ilyen kotéseknél leg-
feljebb két fonalat fektetnek, és fektetésiiknél a létra
kis ugrast végez, a-nak nem kell nagynak lennie. Hogy
a viszonylag hosszu tl ellenére rovid kanalat lehessen
alkalmazni, a horog alsé pontjat vitték lejjebb, azaz
hosszitott horgu tiit alkalmaznak (Karl Mayér-féle sza-
badalom).

Egyiitemii dobmozgas

A létra oldalirdnyld mozgisdt — a mintanak meg-
feieléen — kiilonbozd magassiagu tagokbol dsszeallitott
lanccal programozzak., A lancot az Un. mintdzodobra
fektetik €és e dob mozgatasaval tovabbitjak. Nagy min-
taelemeknél a mintdzolanc igen hosszG lehet, és sok
létra esetén a nagyszamu lincnak igen nagy sulya van,
amellett igen sok helyet is foglal, A lanctagok el8alli-
tasa is koltséges. ‘

A régi tipusu gépeken szakaszos lancmozgast alkal-
maztak. Minden szemképzési periédushoz két lanctag
volt sziikséges €s a szemképzési miivelet megfeleld sza-
kaszaban tovabbitottak a lancot. A kodzbensd idében a
lanc allt. Ez a szakaszos — két Gitembdl 4116 — mozgis
dinamikailag kedvezbtlen, kiilontsen hosszi és stulyos
ldncrendszerek esetén, ezért jelentGs akadalyt jelentett
a gépgyorsitas el6tt. 3

A lanchurkolégépeken mar régebben attértek a ha-
romiitemd lancmozgatasra, amelynél minden szemkép-
zési ciklushoz 3 lanctag szilikséges. Ez lehetévé tette a
dob folyamatos forgatdsat, s ezzel a gép nagyobb sebes-
ségét. Ez a megoldés azzal az elénnyel is jar, hogy lehe-
téséget nydjt a nagyobb td elétti — a horoggal ellentétes
oldalon lezajlé — fektetések iddbeli megosztdsara, ami
a gép nyugodtabb jarasat segiti el6. E mébdszer hatranya
azonban, hogy még tobb lanctagot igényel. A sziikséges
lanctagok szamanak minimalisra csokkentése érdeké-
ben kifejlesztették az egylitem( lancmozgatast. Az 1 tii-
osztasnyi horog fel6li fektetést nem kell feltétleniil a
lanccal végeztetni, hanem erre megfeleléen kialakitott
1épesos tarcsa is alkalmas. A lancodsszedllitassal megha-
tarozott fektetés tehat csak a tl elé — a horoggal ellen-
tétes oldalra — korlatozhaté.



6. dbra

A 6. dbra erre alkalmas mechanizmust mutat. A td
el6tti fektetést az I dobra fektetett lanccal érjik el.
Ilyenkor a 2 himba — amelynek goérgbje a lancot tapo-
gatja — a 4 csukld korul fordul el. A horog fel6li olda-
lon torténd fektetést az 5 1épesds tarcsaval 1étesitik. Ezt
a 6 kétkard emeld gorgbje tapogatja és az emeld elmoz-
duldsakor a 7 kar a 8 forgaspont koriil fordul el. A 2
himba ekkor — a 3 gorgd, mint forgaspont koril — két-
kart emel6ként mozog €és a 1épesbs tarcsa altal meghata-
rozott mozgast a 9 1étranak tovabbitja.

Ennél az elrendezésnél mind a lancdob, mind a 1ép-
csbs tarcsa viszonylag lassti folyamatos mozgast végez-
het, el6segitve a gép nyugodt jarasat, azonkiviil szem-
képzési ciklusonként csak 1 lanctagra van sziikség min-
den létranal.

Ugyancsak a lanctagok szaménak csékkentését szol-
galjak azok a megoldasok, amelyeknél a kis mintaele-
md, tehat kevés lanctagot igényl6 fektetést végzd 1étrik
(alap-létrak) mozgatisat kiilonvalasztjdk a kifejezetten
mintazast végzo 1étrakétol.

Tokéletesitett fonaladagolds

A kelme egyenletessége érdekében feltétleniil gon-
doskodni kell olyan berendezésrol, amely a szemképzés-
hez mindenkor sziikséges fonalmennyiséget a tlikhoz
adagolja. A szemképzés kozben a fonaligény t6bbszor
is valtozik. A fonaligények pozitiv és negativ irdnyban
egyarant jelentkeznek, ami azt jelenti, hogy egy résziik
visszatériil.

Ered6ként azonban mindenképpen pozitiv fonal-
igénynek kell keletkeznie, s ez a tulajdonképpeni fonal-
fogyasztas, azaz a bedolgozddas.

A helyesen tervezett és bedllitott lanchengerféknek,
ill. fonaladagolénak csak a bedolgozdédassal megegyezb
mennyiségl fonalat szabad — és kell — utdnaengednie,
a visszatériilé fonaligényeket mas szervnek kell ideigle-
nesen kielégitenie, olyannak, amely a késébb felszaba-
dulé fonalat vissza is tudja htzni. Erre legalkalmasab-
bak.a rugbds visszahuzékarok.

A lanchurkolo- és lanckotogépeken lanchengerfé-
kekkel és fonaladagolokkal egyarant talalkoztunk. Ezek
a kovetkez6képpen esoportosithatdk:

1. Lanchengerfékek

a) egyszerl kotélfék (a kotelet Gjabban €ékszij he-
lyettesitheti),

b) nyitofékek.

2. Fonaladagoldk ¢

a) szemképzési fonaligényt érzékels és az adagoldst
aszerint valtoztaté — n. szabalyozdés — adagoldk,

b) atlagos fonalmennyiséget szolgdltaté — Gn. pozi-
tiv — fonaladagoldk, .

¢) kombinalt adagolok.

Az egyszeri kotélfék £6 hatranya, hogy a fonal fe-
sziiltsége a lanchenger teltségének fliggvénye, mivel a
hengert maga a fonal forgatja. Ha ezt a hatranyt ki akar-
juk kiiszobolni, gondoskodni kell a fékterhelés fokoza-
tos esdkkentésérdl, ami azonban — szubjektiv elem 1é-
vén — sohasem megbizhatd. Igy ezt a fékezést csak Kis-
méretl lanchengereknél lehet alkalmazni, és ott, ahol a
fonalfesziiltség valtozdsa nem rontja a kelme tulajdon-

sagait (példdul csipke-lanckotégépek mintdzéfonalai
esetében).

A nyitéfék miikodési elve az, hogy amikor a fonal
feszliltsége bizonyos értéket feliilmdl, a fékezés megszii-
nik, tehat a fonal huzderejének nem kell a féktarcsianal
fellépd surlédast is legy6znie, hanem csak a rugderdket,
a lanchenger tehetetlenségét és a csapsurlédédsokat. Ez
jelent6s elény az egyszerl kotélfékkel szemben.

Az a hatrany azonban itt is fennall, hogy a ldnchen-
ger tehetetlensége befolydsolja a fonalfesziiltséget, il-
letve ennek kompenzaldsa csak szubjektiv &llitasokkal
lehetséges.

Egyfajta nyitéfék vazlatat a 7. abran mutatjuk be.
Amikor pozitiv fonaligény 1ép fel, azaz az a4bran nem
szerepl$ tl és az 1 rud kozotti fonalszakasz révidiil, az
1 rud lebillen, mikézben megfesziti a 2 rugét. A fonal-
ban a rugé pillanatanyi R huzderejétél fiiggs Fs erd ke-

7. dbra

letkezik, amely tehat egyre fokozodik. Ekdzben az 1 rad-
dal Gsszekapesolt 3 kar felemelkedik, és amikor vége x
tavolsagot megtett, hozzaér a 4 villdhoz. Ha a fonaligény
tovabb tart, a 3 kar mér a 4 villat is emeli, azonban ez-
zel egylitt az 5 rugd is megfesziil. A fonal htizéerejét te-
hat most mar a 2 és 5 rugé ereje egyiitt adja.

Az 5 rugé- feladata tulajdonképpen a 6 féktaresira
fektetett fékszij terhelése, azaz a féksurldédés (S) 1étre-
hozésa. Ha a 4 villa felemeli a rugé felsé végét, ezzel a
fékszijra hatd erét csokkenti, azaz nyitja a féket. A lanc-
henger ekkor mozdul meg és a fonalban a rugberék, a
lanchenger tehetetlensége és a csapsirléddsok altal meg-
hatarozott erd ébred.

A visszatérul6 fonaligényeket az I rud mozgésaval
kell kiegyenliteni, tehat az x tavolsadgot ugy kell bedlli-
tani, hogy a viszonylag kisebb mértékd visszatériilé fo-
nalsziikségleteknél még ne lazuljon meg a fék. A 2 rugé-
nak lagynak kell lennie, hogy ne keltsen tal nagy fesziilt-
séget a fonalakban.

Az ismertetett nyitéfék mikodési diagramjat a 8a.
abra mutatja. Ez a diagram tulajdonképpen a nyomaté-
kok valtozésat szemlélteti az id6 fiiggvényében. A dia-
gramon vastag folytonos vonallal a hajté-, szaggatott
vonallal az ellendllas-nyomaték idébeli valtozasat abra-
zoltuk. Az I. szakaszban a hajtényomaték a 2 rugé meg-
fesziilésének filiggvényében valtozik, a II. szakaszban
ehhez hozzidadédik az 5 rugétol szarmazod erd is. A fé-
kezényomaték az I. szakaszban allandé, csak a II. sza-
kaszban kezd csokkenni, ahogy az 5 rugétdl szdrmazéd
huzéerd csokken a fékszijban. Amikor az S surlédders-
nek a lanchenger tengelyére redukalt nyomatéka a fo-
naleré nyomatékaval megegyezik — a II. szakasz vé-
gén —, a lanchenger megmozdul. Ett6] a pillanattél kezd-
ve azonban mér nem a nyugvésbeli, hanem a mozgésbeli
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8. dbra

surlodast kell legyodznie, tehat a fékezé nyomaték ugras-
szerlien csokken, és a hajté nyomatéknal kisebbé valik.
Az igy keletkez6 pozitiv nyomaték gyorsitja a lanchen-
gert. Ennek forgasa kozben azonban a fonal utdnaada-
golodik, kovetkezésképp az 1 rid — a 2 rugd hatésa alatt
— ismét felemelkedik, siillyed a 4 villa és az 5 rugé altal
kifejtett hizéers megnodvekszik a fékszijban. Igy a fé-
kez6 nyomaték ismét novekedni kezd. A III. szakaszban
a hajt6 és a fékezd nyomaték kiillonbsége egyre csokken,
a szakasz végén egyenlévé vilnak, azaz a lanchenger
gyorsuldsa megsz(inik. A IV. szakaszban mar a fékez6
nyomaték nagyobb, tehat megkezdddik a henger lassu-
lasa. K6zben azonban a fékszij ismét teljesen rafesziil a
féktarcsara, mert a 3 kar annyira lesiillyed, hogy mar
nem tartja felemelve a 4 villat. Az 5 rugé hatésa az 1
ridra megsziinik, a fonalban ébredé erét megint csak a
2 rugé hatdrozza meg. Ugyanekkor a fékez6 nyomaték
megint allandé értéket vesz fel (V. szakasz). Az V. sza-
kasz addig tart, amig a ldnchenger lendiiletét a féksurlo-
das és a csapsurlédasok teljesen fel nem emésztik —
ekkor a lanchenger forgdsa megsz(nik, és a fékezd nyo-
matékot a tovdbbiakban a nyugvasbeli siirlédasi tényezd
hatarozza meg (VI. szakasz).

Az 1. és a 11, szakasz Osszideje a holtidé, a III. IV. és
V. szakasz egyiittes id6tartama pedig a fonal-utdnenge-
dési id6. A visszatériilé fonaligényeket a II. szakasz be-
fejezése el6tt kell kielégiteni, igy kell bedllitani a szer-
kezetet. A 8b, 4bran a fonalsebesség valtozasat mutatjuk
be az id6 fliggvényében, ahogy azt a 8a. dbran lathaté
nyomatéki diagram meghatarozza.

A szabdlyozés fonaladagolok jellegzetessége, hogy a
lanchenger forgatasat nem a fonalak hftizéereje végzi,
hanem segédenergiat alkalmaznak erre a célra. Ha a fo-
naligény fellép, a megfelels fonalszakasz megrovidiil, el-
mozdit egy rudazatot; amely a segédenergia-kapcsol6t
miikoédteti. A fonal hiizéereje tehat fiiggetlen a lanchen-
ger teltségét6l, ami igen nagy elény.

A 9. dbra egy ilyen fonaladagolét szemléltet. A segéd-
energiat hidraulikus motor (HM) szolgaltatja. A segéd-

9. dbra
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energia-kapcsol6 tulajdonképpen egy szelep (T), amelyet
az olajaramlés Gtjaban helyeznek el.

A mikodési diagramot a 10a. abra mutatja. Fel-
téve, hogy az I rud elmozdulasakor a T szelep tolattya-
ja azonnal megnyitja az olajaramlas utjat, a fonaligény
fellépésének pillanatdban a hajtényomaték emelkedni
kezd, egyrészt — és f6leg — a motor nyomatékanak no-
vekedése fliggvényében, masrészt — kismértékben — a
fonal huzéerejének névekedése miatt, hiszen a fonal és
a szelep kozott elhelyezked6 rudazat rugékkal van ter-
helve, amelyek a fonalra is erét fejtenek ki. Amint a
hajtonyomaték legy6zi a nyugvéasbeli sdrlédasokat, a
lanchenger megindul. A ldnchengert gyorsité nyomaték
abbol szarmazik, hogy a mozgéasbeli sirlodéas kisebb, mint
a nyugvasbeli, tehat a hajtényomaték egyre csékken a
szelep fokozatos zdrdédasa és a rugderdk csékkenése ko-
vetkeztében, majd a hajté- és fékez8 nyomatékok egyen-
stilya utdn az utébbi valik nagyobba: a ldnchenger las-
sulni kezd, végiil lendiiletét a sirlédasok felemésztik és
megall.

A mikodési diagramnak (10a. dbra) megfeleld fo-
nalsebesség-valtozasi diagramot a 10b. &bran mutat-
juk be.

Pozitiv fonaladagolék. Ennél az adagolé-fajtandl a
lanchenger mindig 4llandé keriileti sebességgel forog és
a bedolgozasnak megfelelé fonalmennyiséget biztositja.
Az ettdl eltéré pillanatnyi fonaligényeket rugéd terhe-
1ést kiegyenlit6 karral kell kielégiteni, illetve a felsza-
badulé fonalmennyiséget ennek Kkell visszahtiznia. A
lanchenger 4llandé keriileti sebességét — az 4tmérdval-
tozas fliggvényében — fordulatszdmszabdalyozassal bizto-
sitjak. A pozitiv fonaladagolék igen megbizhatéan gon-
doskodnak a bedolgozédas allandé értéken tartasardl s
ezzel a kelme egyenletességérél, azonban héatranyuk,
hogy ha a mintédban jelentds eltéré bedolgozédast sza-
kaszok valtjak egymast — példaul plisszé-kétéseknél —,
akkor a kiegyenlité karral biztosithaté fonaltartalék
esetleg nem elegendd. Ilyen esetekben ezért kiilonleges
megoldéashoz kell folyamodni. Erre szolgdlnak a kombi-
nalt adagolok.

A kombindlt adagolék a lanchengert allando forgas-
ban tartjak, mégpedig olyan keriileti sebességgel, amely
a mintdban eléfordulé legkisebb bedolgozbédasu rész fo-
nalfogyasztasnak megfelel. A nagyobb fonaligényeket
esetenként megndvekeds lanchenger-fordulatszammal
elégitik ki. A lanchenger folytonos forgasa elényds, mert
a kiegészit6 adagolasokndl kisebb fordulatszam-kiilonb-
ségeket kell eléallitani, mintha 4116 lanchengert kellene
felgyorsitani.

A szabdlyozott kiegészité adagolasnal a pillanatnyi
fonaligényt érzékeli a berendezés, és a ldnchenger fordu-
latszamat annak megfeleléen noéveli meg. Ez torténhet
példaul bolygdkerekes hajtomi alkalmazédsdval, amely-
nél a napkerék fordulatszamat megfeleld fékszerkezet a
fonaligénynek megfelel6en allitja be, s ezzel a hajtomii
attételi viszonyait médositja.

A vezérelt kiegészité adagolasnal a jarulékos fonal-
mennyiséget a mintdban el6fordulé nagy fektetéseknél
adagoljak. Létranként egy-egy vezérlglancot allitanak
6ssze ugyanolyan alaku tagokbdl, mint amilyenbél a
mintaz6lancot szokés, azonban itt csak kétféle lanctag-



magassag fordul eld: az egyik a normal adagolasnak fe-
lel meg, a masik a megnovelt adagolasnak. A mintdban
eléfordul nagyobb fektetéseknél a vezérlélancban a na-
gyobb lanctagot helyezik el. Az ezt letapogaté kar a lanc-
henger hajtémivében — megfelels fogaskerékcesoport be-
kapcsolasaval — megvaltoztatja a hajtas attételét, s ezzel
a lanchenger fordulatszamat.

Pozitiv kelmehuizds

A kelme egyenletessége szempontjabol nagy jelen-
téségli az allandéan azonos mértékd kelmehtzds. A ré-
gebbi gépeken a kelme huzédsat és feltekercselését sz-
szevonték, ez azonban nehézségeket tamasztott a kelme-
henger egyre ndvekvé dtmérdje miatt. A korszerd meg-
oldasnal kettévéalasztjak ezt a két funkciét s igy konnyen
megoldhaté az allandé sebességli huzas, illetve felteker-
cselés. A feltekercselés sebességének allanddsagat a leg-
elényosebben a kelmehenger keriileti ‘dorzshajtasaval
lehet megoldani, mert a masik szokasos eljaras, amikor
a kelmehenger tengelyét surléd6 tengelykapcsoldn at
hajtjak, szakaszos forgast eredményez.

Ujabb mintdzdsok
A fentiekben ismertetett mechanikai tokéletesité-

seken kiviil jelent6s szerepe van a lancrendszeri gépek
terjedésében annak, hogy az utébbi id6kben sikeriilt

mintazasi modszereiket tokéletesiteni és Gjabbal kiegé-
sziteni. A lanchurkolégépek esetében els6sorban a minta
szerint valogatott fonalak fesziiltségeltérésén alapulé —
an. Swan—Warp mintdk jelentenek Gjat. Ezzel a méd-
szerrel — a lanchurkolt mintdk korében — egészen Uj-
szer(i hatdsok érhetdk el. De régebben ismert mintazasi
madszereket — elsésorban a présmintazast — is tokéle-
tesitették az utobbi idékben, hogy a nagyobb fordulat-
szamu gépeken is megbizhatdéan alkalmazhaték legye-
nek. A lanckotégépekkel kapesolatban is ez a cél vezette
a tervezbket, mikor Uj megoldasokat kerestek pl. a pliiss-
kotések kivitelezésére. A soklétras lanckotégépek meg-
jelenése alapvetd valtozasokat hozott e géptipus minta-
zasdban és lehetévé tette rajtuk csipkefliggényok, bro-
katjelleg anyagok stb. eléallitasat.

Osszefoglalas

A fentiekben azokat a tényezéket targyaltuk, ame-
lyek lehetévé tették a lancrendszerd koté- és hurkold-
gépek teljesitményének novelését és mintdzasi lehet6-
ségeinek kiterjesztését. Ezek a megoldasok vezettek oda,
hogy a lancrendszerd gépek egyre szélesebb korben ter-
jednek el és mind tébb olyan kelmetipus el6allitasara
alkalmasak, amelyeket kordbban mas technolégiaval al-
litottak el8. Bizonyos, hogy e gépesoport elétt még nagy
lehetéségek allnak és szamos meglepetéssel fognak szol-
gdlni az ipar szakemberei és a fogyasztok szamara.



