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A TEXTIMA-NUWUB géphajtasti sikkotégép

LAZAR KAROLY, okl gépészmérnok
Budapesti Mtiszaki Egyetem Textiltechnol6gia és Konnyiiipari Tanszék

1. Bevezetés

A keletnémet TEXTIMA-gyar NUWUB tipusjel-
zési onkapesolo sikkotogépe valtozatos mintadk és
félszabalyos idomdarabok készitésére alkalmas. Két
munkaegységet magaban foglalé kiilonleges lakatrend-
szere, 6 tllosztasra Kiterjedd tliagyvaltasi képessége, a
szemben levs tlidgyak kozotti szemétakasztas lehet6-
sége, a harom lépésben megvaldsithaté szaporitds és
az egylépesds fogyasztas — a gép f6 jellemvonédsai —
igen kiterjedt alkalmazési teriiletet biztositanak sza-
mara. Pulloverek, kardiganok stb. minden alkatrésze
(cleje, hata, ujja) félszabalyos idomdarabok formaja-
ban elkészithetd. Ezenkiviil természetesen végaru is
készithetd rajta, s ebben az esetben — mint majd latni
fogiuk — sokkal szélesebb a mintdzasi lehetdségek

Magyarorszagon a Rdakospalotai Koétsttarugyarban
kére. mint idomozasnal.

7 db NUWUB tipust gép mukédik. A kezdeti nehézsé-
gek utan, amelyek a beéllitdsnal és bedolgozdsndl je-
lentkeztek, ma mar kielégitéen miikodnek.

A gyar 160 cm hosszu tliaggyal késziti a gépeket,
finomsaguk 5, 6, 7, 8, 10, 12. A naiunk felallitott gépek
10-es finomséaguak.

2. A tik mozgatdsa és az ezzel ka.pcsolafos kérdések
2.1 A tik, platindk és mozgatdisuk

A gépben rivid- és hosszuldbu, szematakasztasra
is alkalmas kivitelt: tiiket alkalmaznak. Minden thoz
egy-egy platina tartozik (1. &bra). E platindk nyole-
téle kiképzéssel késziilnek (2. dbra). A platinalabak
nagyséaga szerint talalunk rovid (I—IV. jeld) és hosszi-
labd platindkat (V—VIIL jeld).. A platindknak a tiivel
érintkez6 végiikkel (t) ellentétes oldalon két dguk is
van, amelyek révidek vagy hosszGak lehetnek, kiilon-
féle varidcidkban. (A 2. adbran a platina als6, f pe-
dig a fels6 agat jelvli) A platindkat vagy a lébuknél,
vagy valamelyik &guknal fogva lehet mozgatni. Azt,
hogy a hosszi- és rovidlabu tiket, illetve a kiilonbozé
platindkat milyen rendszer szerint rakjék be, azt a ki-
vant minta és az idomozds beosztisa egylittesen ha-
tarozza meg.

A tlket, illetve a. platindkat a 3. dbran vazolt la-
katrendszer munodtetl

A tlk és platindk nyugalmi helyzetikben az &bran
lathatok. Mintazéas és idomozés nélkiili sima egy- vagy
kétszinoldalas kotésnél a platindknak mozgatéd szerepiik

Platina

nincs, csak megakadalyozzak, hogy a tik alaphelyze-
tiik ald cstsszanak. Ilyenkor a tildbak mindkét tagy-
ban és mindkét munkaegységnél az A4, illetve B jell
lakatrészek mentén emelkednek fel és a C, D, illetve E .
jeéla stillyeszté lakatrészek mentén térnek vissza alap-
helyzetiikkbe. A tlikre kozvetleniil tehat az I. lakatsor
lakatrészei hatnak. Az emelé lakatrészek két fokozat-
ban kiemelhet6k. Az elsé6 fokozatban elvesztik hata-
sukat a rovidlabu tikre és csak a hosszuldblakat moz-
gatjdk, a masodik fokozat a teljes Ulzemen kivili
allapot.

A platindk alaphelyzetiikben Ugy helyezkednek el,
hogy lédbuk az F lakatrészek hatasvonaldban van. (A
1I. lakatsor tagjai a platinaldabakra hatnak.) Az F és H
jell részek a lakathdz sikjaban két fokozatban besiily-
lyeszthet6k, a G rész rogzitett. Amennyiben az F és H
részek bekapcsolt helyzettiek, azaz a platinalabak ut-
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1. munkaegység

2. munkaegység

/A

Il

I

.

jaba kerlilnek, a lakathiz végighaladisakor feltoljak
a platindkat, azok pedig maguk el6tt toljdk a tiiket. A
platina felsé vége csak akkor taldlkozik a hozza tar-
tozé tGvel, ha a laba; mar a G rész mentén emelkedik.
A tliemels lakatokra ekkor. nincs sziikség, kikapcsolt
helyzetbe kell hozni: A tisiillyeszté lakatrészek mii-
kodésére sziikség van, mert a platinalakatokhoz siily-
lyesztélakat nem tartozik.:A platindk azaltal térnek
vissza alaphelyzetiikbe, hogy a siillyedé tiik maguk
clétt toljak dket, majd a J jell részek terelik le a pla-
tinaldbakat az alapvomalra.. .

A III. lakatsor a platinadgakra hat, mégpedig csak
a hosszuiakra. Mindegyik lakatrésznek harom helyzete
van. Alsé allasukban-a hosszu alsé 4ggal rendelkezé
platindkra hatnak, kozépsd. alldsukBan a hosszu felsé
aguhakra, legfelsé helyzetliikben pedig elkeriilik a pla-
tinadgakat. Ha ezek a lakatrészek lizemben vannak,
akkor a hozzajuk tartozé platinaldb-lakat F részét ki
kell emelni a ldbak hatdsvonaldbél. Ugyanis a meg-
felels. K jelld platinaag-lakat segitségével toljuk fel a
platinidt abba a magassagba ,ahol mar a G jeli lakat-

" rész a platinaldbra hatni tud.

A tlivalogatas tehat a kovetkezd mddokon torténhet:

1. A tilakatok (I) emelé lakatrészei két fokozat-
ban kiiktathatdk, s igy kiilon lehet vélasztani a hosszu-
és rovidlabu tiket. : ;

2. A platinalédb-lakatok (II) emeld részei — a me-
reven beépitett G rész kivételével — szintén két foko-
zatban kiemelhet6k, ami a hosszi- és rovidlaba plati-
rnak elkiilonitését teszi lehetévé.

3, A platinadg-lakatok (III) azzal, hogy vagy a
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fels6, vagy az alsé hosszt platinadgra hatnak, szintén
valogatasi lehet6séget biztositanak. .« -

Ez a t0bbszords valogatasi lehetség egyrészt az
idomozashoz, masrészt a mintazashoz sziikséges (lasd
a 2.2 és 2.3 pontban).

A B, illetve H részek kikapcsolasa feltartott szem-
képzést tesz lehetdvé.

A gép szemben levd tx’iégyai kozott szematadéast is
lehet végezni (l4sd a 2.4 pontot), ehhez az 4y, B,, E,

illetve 4,5, B, és E’ lakatrészek megfelelé kapcsolasa
szlikséges.

2.2 Idomozds

A gép legérdekesebb jellemvonasa az a méd, ahogy
az idomozéast végzi. Az idomozas rendszere félszabdlyos
idomdarabok el8allitasat teszi lehet6évé, amelyek a ki-
vant alakot lépcsdzetesen szélesedve, illetve keske-
nyedve kozelitik meg. A 4. dbran egy ruhadarab ujja
alakjanak megkozelitését mutatjuk be. Az 4bran szag-
gatott vonal jel6li a szabasrajz altal kivant alakot, foly-
tonos vonal pedig az elérhetd 1épcsés megkozelitést.
Ennek az idomnak az eldallitisa a kovetkezdképpen
torténik, ha feltételezziik, hogy — a szegélyrész kivé-
telével — sima kétszinoldalas kotéssel, mintazat nélkiil

készil.

Az a szakaszon a kezdd tlibeosztas: 2 hosszi- és 1
rovidlabd ti valtakozik, a két tlidgyban eltolva, ugy,
hogy ha a tdlakatokat a hosszilldbi tik miikodtetésére
kapcsoljak, akkor 2/2 kotési bordds szégély késziil. A
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tliket tehat kozvetleniil mozgatjak, a IL és IIL. lakat-
sor kikapesolt helyzetd.

A szegély befejezése utan az a szakaszon eddig
nem mikddtetett tliket is be kell iktatni és miikodtetni
kell a b szakasz tliit is. A b szakaszon rovidlabu tiiket
alkalmaznak. Mind az a, mind a b részen olyan plati-
nakat kell berakni, amelyeknek r6vid labuk van és
mindkét dguk hosszu. A tlilakatokat teljesen kikap-
csoljak, helyettiik a platindkra haté II. és III. lakatsor
tagjait kapcsoljak be., A K lakatokat a fels6é platina-
agak magassagaba allitjak. Ily moddon ezek a laka-
tok minden, a széban forgdé szakaszon levs platinat
— illetve azok labat — a G lakatrészek utjaba emel-
rek. Az F részek kikapcsolt helyzetiek.

A megfelel6 hosszisagu rész megkotése utan be
kell iktatni a ¢ szakaszon levé tliket is. Ezeket a tiliket
olyan hosszulabu platindk mozgatjdk, amelyeknek
alsé dga hossziu, a felsé pedig rovid. Mozgatasukat az
alsé 4g magassagaba allitott platinadg-lakatok végzik,
a fentebb leirt médon. A tiknek itt is rovidlibiaknak
kell lennitk. Minthogy az e és b szakaszok platinainak
az alsé szara is hosszi, ezek is mozogni fognak, mig az
21626 szakaszban, amikor a K lakatok a fels6 platina-
4dgakra voltak hatassal, a ¢ szakasz platinai mozdulat-
lanok maradtak.

A d szakaszon rovidldbi tilket és hosszuldbu, de
rovid alsé- és fels6dgit platindkat kell alkalmazni. Ami-
kor a kotés ide ér, akkor a platindkra haté II. és III.
lakatsort Kkikapecsoljak és az I. ttlilakatsort kapcsoljak
be, mégoedig ugy, hogy mind a rovid-, mind a hossza-
labu tiket mozgassa. Igy valamennyi td mozogni fog.

Elérkezve az els6 fogyasztas helyére, ki kell iktatni
a ¢ és d részen, a tik leejtik a rajtuk levs szemeket.
tuk Tev6é szemeket. A tlilakatokat kikapesoljdk és a II.
lakatsort kapcsoljak be tgy, hogy a hosszalabu plati-
nakra hasson. A lakathdz egy oda-vissza-me-
netet végez ezzel a beallitdssal, fonalvezet§ nélkiil. Igy
a ¢ és d részen a tdk leejtik a rajtuk levd szemeket,
a tobbi t0 mozdulatlan marad. Ezutin a lakatrendszert
agy kapcsoljdk, hogy az a és b szakaszon levd tlket
mozgassa csak, vagyis a felsé platinadgaknil fogva
mozgatjak oGket.

Az idomdarab utolsé részletének megkotése utan
eivdlasztosor Késziil, amely a b szakaszon a szemek le-
dobasaval, valamint a 2/2 szegélykotésre valé atallas-
sal parosul.

A lépesSk kialakitasat tehat bizonyos tlik csopor-
tos tzembehelyezésével, illetve szemledobéssal Ossze-
kapesolt csoportos kiiktatdsaval érjik el.

A szaporitdsndl az uUjonnan tizembe helyez8dd
tiikon cs6kotésli sor és bekezd8sor késziil. Ezt Ggy ér-
ilik el, hogy az egyik irdnyi menetnél — rendszerint
akkor, amikor a lakathéz jobbrél balfelé halad — az
el6l haladé munkaegység csak a hatsé tliagy tdit sza-
poritja. a héatul haladé munkaegység pedig még nem
szaporit. hanem csak az elézéleg is miikddésben volt
tliket miikodteti. A maésik iranyd menetnél az elol
haladé munkaegység csak a mellsé tlket szaporitja és
az imént lzembe helyezett hatsé tliket nem mozgatja,
a hatul jové munkaegység azonban mar valamennyi
tit mikodteti. beleértve az ujonnan szaporitott tlket
is. Az ezutéan kovetkezs lakathazmenetnél mar mindkét
munkaegységnél dolgoznak az Ujonnan bekapesolt
szakasz tai.

Az idomozassal kapcsolatban fentebb elmondot-
takbdl az alabbi kovetkeztetéseket vonhatjuk le:

1. A tdk valamennyi és a platinédk hdarom fajtajat
vettilk igénybe az idomozashoz, illetve a szegély
elkészitéséhez. Minthogy az egyes szakaszokon alkal-
mazand6 ti- és platinafajtak kotottek, ez erdsen kor-
latozza a tlivalogatassal megvalésithaté mintézas le-
het6ségét. Ha igényesebb mintat akarunk elSallitani, le
kell mondanunk az idomozésrol, vagy legaldbbis egyes
1épesdkrol,

2. Az idomdarab belsejében fogyasztiasra nincs le-
hetdség, ezért pl. V alakii nyakkivagis készitése —
akar megkozelit§ alakban is — nem lehetséges. Ezért
a gép elsésorban pullover stb. ujjanak és hatanak, eset-
leg mellény vagy mas, el6l nyilé ruhadarab fél eleje-
darabjainak készitésére alkalmas.
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4. abra

2.3 Mintdzds tivalogatdssal

A tdvalogatas elve lényegében megegyezik az ido-
mozassal kapesolatban ismertetett elvvel. A megfeleld
csoportositasban elhelyezett, kiilonféle lab- és aghosz-
szusagl platindk, illetve tdk lehet6vé teszik a bizo-
nyos csoportok szerinti tivdlogatast.

A tlvalogatast feltartott szemképzéssel, szinmin-
tazéssal (csikozas, fed&ionalas kotés), domborminta-
zassal (szemképzéssziineteltetés) szemdatadassal és val-
tott mintdk készitésével lehet pdrositani.

2.4 Szemdtakasztds

A szeméatakasztds f6 célja ezen a gépen nem a
mintdzds — bar ahhoz is kétségteleniil felhasznalhaté
—, hanem a 2/2-es szegély kotésérdl a sima egyszin-
oldalas kotésre valé attérés. A mintiazas céljdbdl be-
allitott szematakasztas az idomozas lehet6ségét korla-
tozza, mert kilonleges platina- és tliberakast igényel.

A szemétakasztds megvaldsitasdhoz sziikséges kii-
lonleges kivitelii tlik némileg eltérnek ugyan szerke-
zeti kialakitasukban a régebbi tipusu, szemétakasztasra
alkalmas gépek tdit6l, de az atadds maga elvileg azo-
nos moédon torténik.
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A szematakasztashoz a mellsé tdagyat ugy kell el-
tolni, hogy a két -tlidgyban elhelyezkedé tik felemel-
kedésiikkor pontosan egymas miellett csuszhassanak el,
mégpedig azon az oldalon, amelyik a tin ennek meg-
felel6 modon van kiképezve.

Az 1. munkaegységnél (3. dbra) a mells6é tGagybol
a hatsoba lehet szemet atadni. E miiveietnél mind az
ataddé, mind az atvevé tat a tilakat kézvetlenll moz-
gatja. Az Aatadé tinek a rendesnél magasabbra kell
emelkednie, ezért az E lakatrész leslillyesztésével
(szaggatott vonallal jelolt helyzet) utat engediink a ti-
lébaknak, hogy az E és L lakatrészek kozott haladhas-
sanak el, Ezzel egyliitt e lakatrészek megfeleld kialaki-
téasaval bizonyos ,kivarast” is elérink, azaz az atadé
td hosszabb ideig tartézkodik felsd helyzetében, mint
rendes szemképzésnél. Az atakasztis masodik fazisa-
ban ‘— amikor az atadé td slillyedése révén kibtjik a
szembdl — a tit az M lakatrész mozgatja.

Az atvev ilit az A), és B| lakatrészek kiiktatd-

saval az A’M rész 1épesbs kiképzése vezeti. A 1épcséd
,,pihendjénél” éri el az atvevs tli az atadét. Az &tvevé
14 fels6 nyugalmi helyzetének vége felé kezd el az at-
ado tl el6szor lassan, majd nagyobb sebességgel siily-
lyedni, az L, majd az M lakatrész hatdsdra. Az atvevé
tit Dy, rész siillyeszti, mert Dy, a szaggatott vonal-
lal jelzett helyzetében van. '

2.5 Mintdzas nyitott kanalas feltartott szemképzés-
sel

Mindkét munkaegység B jelli lakatrészei két foko-
zaban besiillyeszthetok a lakallemez sikjaba. Ez esok=-
kentett tllemelést eredményez, amivel akar tébbszoros
feltartast is el lehet érni. A két fokozati. kapcsolas le-
hetévé teszi a rovid- és hosszuldbu tlk egylittes vagy
kiilonvalasztott mozgatasat.

3. Mintdzéberendezések

A gép mintézasi lehetdségei koziil a tlvalogatasos
mintazasokat, a szematakasztdsos mintazast és a fel-
“tartott szemképzéssel torténé mintazast mar emlitettiik.
A kovetkezékben a tobbi, a lakatrendszertsl fiiggetlen
berendezést 1génylé mintazas lehetdségeirdl szolunk.

3.1 Thdgyvalts berendezés

A gép hats6é tliagya a mellséhoz képest legfeljebb
6 tdosztasnyival eltolhaté. A kozvetlen mozgatast vég-
z6 lépesOs taresa kiképzése olyan, hogy a tlagy szélsé
helyzetét meghatdrozé kiinduld Aallasbol elére forogva
2 tlosztasonként, hatrafelé fordulva pedig 1 tlioszta-
sonként mozditja el a tlagyat.

A tGagy eltoldsdnak mértékét a kivant mintanak
1negfeleléen a kozponti kapesoldmi allitja be.

3.2 Fonalvezetb-valto berendezés

A- gépen hat fonalvezet6ét alkalmaznak, amelyek
hérom sinen futnak; minden sin két kiil6nallé palyéat
biztosit egy-egy fonalvezet§ szdmara. A sinek elhelye-
zése olyan, hogy a frnalvezetdék hatulrél nyulnak a tiik
£61é s igy a gép a mellsé tiiagy fel6l kénnyen hozzafér-
heté marad. A kiilénleges fonalvezets-valté berendezés
soropkénti csikozast is lehetévé tesz.

Topogatokat rozgats taresa

A fonalvezet6k alkalmasak feddfonalas kétés meg-
valdsitasara is, mert rendelkeznek az ehhez sziikséges
ives nyilassal, az egyszerd fonalvezeti-nyilas mellett.

4. Kozponti kapesolémii

A gép kiilonbo6zé mintazéd, fogyaszté-szaporitd, va-
lamint egyéb tevékenységét a lyukasztott kartyakkal
makodd kapesoléomu irdanyitja.

A kartyakat mozgatd négyoldalu kartyahasab csak
szakaszos forgé mozgast végez, lengé mozgast nem. A

_ tapogaté mozgast a tapogatd tik végzik. A hasab elbre

és hatra egy vagy két negyedfordulatot tehet, amit a
kartya megfelelé lyukasztasaval lehet beallitani.

A forgatoszerkezet kinematikai vazlatat az 5. abra:
mutatja be.

A motor allal kozvetve hajtott (1) tengely lanchaj-
tassal forgatja a (2) tengelyt. Utobbira van erésitve a (3)
forgatovilla, amelynek két csapja van: a (4) hosszabb,
az (5) pedig rovidebb. A (6—7) fogaskerékattétel révén
forgatja a (2) tengely a (8)-t. A (8) tengelyen a (3)-hoz
hasonlé (9) forgatévilla helyezkedik el, egy hosszabb
(10) ¢és egy rovidebb (11) csappal. Mindkét forgatdvilla
csapiai a (12) tengelyre sikléretesszel feler6sitett (13)
kapcsolotaresa homlokfeliileteibe mart keresztirdnyu
hornyokba csuszhatnak be. A Kkapcsolotércsa helyze-

 tét6l fligg, hogy a (3) vagy (9) forgatdvilla, ill. ezek hosz-

szabb vagy roévidebb csapja csiszik-e be az egyik ho-
ronyba. Ha a (3) villa hosszabb csapja kapcsolédik a
kapesolétaresaval, akkor ez. a kapesolat épp a (12) ten-
gely 90°-nyi elforduldsanak tartama alatt 4ll fenn, te-
hét az e tengelyre erdsitett (14) kdrtyahasab negyed for-
dulatot tesz a szaggatott nyil 4ltal jelzett irdnyban. Ha
ugyanezt a villat a kapcsolotaresa annyira megkozeliti,
hogy mar nemecsak a hosszabb, hanem a révidebb csap
is kapesolddni tud a horonnyal, akkor a hosszabb csap’
hatasdra tortént 90°-nyi elfordulast a révidebb csap ré-
vén ujabb negyed fordulat koveti, vagyis a kartyahasab
végeredményben fél fordulatot tesz, ugyancsak a szag-
gatott nyil irdnyaban. Amennyiben a kapcsoldtarcsa a
{9) forgat6villat kozeliti meg az elébb leirt médon, ak-
kor a 90, ill. 180°-os hasdbelfordulds a folytonos nyil
irényaban kidvetkezik be.

A kapcesoldtaresénak a (12) tengelyen vald elestsz-

"tatésat a (15) biitykos tarcsa végzi a (16) tengelyre sze-

relt (17) kar révén. Az ebbdl kialld (19) csap a kapesolé-
téresa palastjan korilfuté horonyba illeszkedik. A biity-
kos taresa minden fordulatidnal a (16) tengelyre szerelt
(18) gorgét felemeli és a (17) kar altal a kapesolétaresat
baloldali szélsé helyzetébe tolja, vagyis ugy, hogy ha a
tarcsa ott maradna, akkor a (9) forgatovilla mindkét
csapja kapcsolodhatna vele. Amint azonban a biitykos
tarcsa tovabb fordul, a (20) rugd huzdhatisa, amely a
(21) rGdon és a (16) tengelyre szerelt (22) kulisszas ka-
ron at érvényesiil, a kapecsolétaresa jobbra tolédik. Ezt
a mozgéasat a (21) rudra haté (23) utkoéz6kar hatarolja.
Fnnek az iitkdzAnek négy lépcsbéje van, a kapesoldtar-
csa négy helyzetének megfeleléen. Ha a (21) radon Kki-
képzett litkozéfeliilet (24) 2z UtkozOkar legmagasabb
1épcsdjével keril szembe, akkor a kapcsol6tarcsa meg-
marad baloldali szélsé helyzetében. Ha az eggyel ala-
csonyabb 1épeséfokon tamaszkodik fel, akkor a kap-
csolGtaresa ugy all be, hogy a (9) forgatévilldnak csak a
hosszabb csapja kapcsolédhat vele, a révidebb mar
nem. A (3) forgatovilla hatésa ala a 3. ill. 4. (legalacso-
nyabb) lépcsének vald litkozés kovetkeztében keril a
kapesolétaresa,

A (23) iitkozokar megfeleld helyzetét a kirtya meg-
felel6 lyukasztasaval allitjak be.

A lyukasztott kértyat a kapcsolomiiben elhelyezett
tapogatétiik tapogatjak le. Ezek vizszintesen helyezked-
nek el (6. abra, 1), négy sorban. Mozgatasukat a (2) ke-
ret és a (3) rugd végzi. Ha az €l6z6 tapogatasnal a vizs-
24lt t a kartyan lyukkal taldlkozott, tehat baloldali
széls6é helyzetében volt, akkor a raerdsitett (4) allito--
e¢viird a (2) keret mellé keriilt annak bal szélsé helyze-
tében, tehat a kerei jobbra mozgisakor az allitégyldrd
révén a tapogatétiit is jobbra télja (folytonos vonald -
nyil). Jobboldali holtpontjaban a keret vissza indul és
ekkor a (3) nyomérugd hatdsara — amelynek egyik
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A lamella felemelkedését kels,
atvinni a megfelel6é lakatrészre, vagy
mas Kkapcsolando alkatrészre. A la-
mella emelkedése kozben elforditja
a felette levd (21) emel6t, ez a (22)
tengelyre van raerésitve és elfordu-
lasakor a tengelyt is elforditja. Meg-
felel6 kinematikai lanc segitségével
tovabbithatjuk a tengely elfordula-
sat a kivant kapcsoldsi helyre.

A (21) emel6hoz nemecsak egyet-
len lamella tartozhat, hanem toébb
is. Az egyes lamellak alatti (11)
csapok Kiilénboz6 magassagra van-
nak beallitva, tehat a hozzajuk tar-

5 tozo lamellat kiilonbozé mértékben
- emelik fel. Igy — masik lamellaval
> — mikodietve — a (21) emeld mas-

T e
—

mas szoggel fordul el, ami kiillonbo6zé

Jacquard - karlya '
i"\: N PLVSRI torgl

' "____m_;

6. abra

vége az (5) mozdulatlan alkatrészhez, masik vége pedig
a tapogatotlire erésitett (6) allitégylrihéz fesziill — a ta-
pogatotid koveti, (a szaggatott vonald nyil irdnyaban.)

A tapogatoétd (7) és (8) csapja fogja kozre a (9) la-
ruellat. A lamellak a felsG végliknél levd kulisszan at
vannak felfuzve a (10) tengelyre. (A lamelldak 4 sorban
helyezkednek el — a 4 sor tapogatétlinek megfeleléen).
Ha a tapogatotii balfelé tolodva a kartyan lyukkal ta-
lalkozik, akkor az altala mozgatott lamellat olyan hely-
zelbe allitja, hogy az az alaita levé 11 emeldcsappal
épp szembe kertll, tehét ha az emel6esap felfelé mozog,
a lamellaval érintkezve azt is felemeli. Ha azonban a
tapogatoti a kartyén fallal talalkozik, akkor nem tud
annyira balra tolédni, hogy a lamella az emel6csappal
szembe keriiljon: az emelkedé emeldcsap elkeriili a la-
mellat és az alsé helyzetében marad. )

A (11) emelécsapokat hordozé (12) lap mozgatasat
biitykds mechanizmus végzi.

Lakathoz’

“Keéz: forqutikar

7. abra

/

< N
Kapcsoloma bajtusa

kapcsolasokat tesz lehetévé, pl. mas-
mas lakatbeallitast, vagy a kartya-
hasab mas-mds iranyd és mértéki
elforditasat.

A lakatkapcsolasokat ugy végzi
a gép, hogy a (21) tengelyre {itk6z6-
kart szerelnek. A holtpontja felé ko-
zeled6 lakathaz megfelel6 része az
AUitkdzének iitkozik, s ez valtja ki az
illeté kapcsolast. E kapcsolasokkal
mindig a kovetkezé lakathazmenet-
nél sziikséges beallitasokat végez-
zuk el.

A kartyahasab nyugalomban
sosem lehet, tehat ha tobb loketen at
ugyanazzal a beallitassal kell koétni,
akikor t6bb azonos kartyat kell alkal-
mazni, mégpedig legkevesebb kett6t.
Ezeket a hasab &llandé oda-vissza
forgatasaval kell a tapogaté tiik elé dllitani. Azt, hogy
hany loketen at tartson ez az allapot, golyds szamldlé-
szerkezettel allitjuk be.

A szamléloszerkezetben kis és nagyv golydkat lehet
eihelyezni, a minta alteal megkcvetelt sorrendben. A
golydkat fogazott tarcsa tovabbitja. A golydok a fogak
kozott helyezkednek el. A tarcsa alatt csap van, amely
ha a tarcsa nagy golyét visz f6lé, lenyomaddik, de ere-
deti helyzetében marad, ha kis golyéval keriil szembe.
Ha a csap lenyornédik, akkor egy karrendszer az 5. &ab-
ra (21) rudjét Ggy akasztja meg a korabban ismertetett
mezgasaban, hogy az a (13) kapcsolétarcsat a (9) forga-
tovilla hosszabb csapidnak hatasteriiletére allitja. En-
nek kovetkeziében -a hasab 90°-kal elfordul a folytonos
vonalud nyil iranyaban. A (23) ltkoz6nek természetesen
nem szabad Ugy &llnia, hogy ezt megakaddlyozza, tehat
nem keriilhet a legmagasabb lépcséje a (21) rud titko-
z6teriilete elé.

[TTT

5. Hajtomi
Jengetykapesolovat - cgypeepitet!

szitdresa A gép hajtéomiive lan-

cos-kulisszas megoldasu.

Vazlatat a 7. abra mutatja.

A motor (1) t6bbszoros

—r ékszij-, ill. lanchajtassal

| forgatja a (2) hajté lanc-

| kereket. Ez és a szabadon

futé (3) lanckerék vezeti a

\ (4) gall-ldncot, amelyre

| g6rgbt (5) szereltek. A gorgd

kulisszdba (6) illeszkedik

és ennél fogva mozgatja a
lakathazat.

A lakathaz nagy to-~
mege igen nagy tehetetlen-
seégl erét képvisel g gorgé-
nek a lanckerekek men-
tén valé haladasakor. Itt
ugyanis — és ezen belil is
kiilonésen a  holtpontok
kornyezetében — igen nagy
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gyorsulds 1ép fel.” Hogy ez az erdhatas a lancot talsa-
gosan meg ne terhelje, a kerekeket ellendarab (7, 8)
veszi koriil, amely a csapnak tamasztékul szolgal a for-
dulokban.

A motor kétféle fordulatszammal (névlegesen
500/perc. vagy 1000/perc) jarhat. A fordulatszdmvaltoz-
tatas elektromos uton toérténik. Normadlis izemben a na-
gyobb fordulatszamot kapcsoljak be, ekkor a ldnc se-
bessége 0,79 m/s. Ugyanennyi a lakathdz haladasi se-
bessége is a kotési szakaszon. A lakathaz kb. 21 loke-
tet végez percenként.

Kényesebb miveletek (szematakasztas, szaporités,
szemledobds, elvalasztosor) tartamdra a motort a Xi-
sebb fordulatszammal jaratjak.

A motor elektromagneses muikodtetést surlodo ten-
gelykapcsolé kozbeiktatasaval hajtja a hajté lanckere-
ket és az egyéb mozgéd alkatrészeket.

A gépel beallitdsndl, javitasoknal kézierdvel is le-
het mozgatni. :

6. Kisegité berendezések

6.1 Kelmehtuzé szerkezet

A kelme allandé és egyenletes feszitésérdl pozitiv
miikodési huzoszerkezet gondoskodik. A kelmét recés
gumibevonati hengerek kozé vezetik. Az dllandé mér-
ték( huzast a mozgatast végzd kilinesmiinél alkalma-
zott silyok biztositjak és a huzas mértéke ezek cseré-
jével valtoztathaté.

Olyan kelmerészeknél, amelyeknél a kelmegyara-
podas sebessége a normalishoz képest kisebb, vagy
éppen zérus, a jacquard-kartyan alkalmazott megfelel6
lyukasztassal el lehet érni, hogy a két kilinesmi Kkozil
csak az egyik mikodjon és igy csokkentett kelmehu-

zast végez. Ilyen eset van pl. az elvalasztésor készité-

sénél, szematakasztasndl, szemledobasnal stb.

6.2 Szélfeszité ‘szerkezet

Az alkalmazott szélfeszitG szerkezetek biztositjak.
hogy a széls6é szempalcak fliggélegesen helyezkedjenek
el. Ez lehet6vé teszi a biztonsagos szemadatakasztast.

A szélességtarto alkalmazdsaval azt is biztosithat-
juk, hogy a csoportosan mikodésbe 1épo tlikrél leke-
riil6 kelmerész minél elébb huzast kapjon.

6.3 Orszerkezetek

Hibatlan kelme készitésének biztositasara, vala-
mint azért, hogy tobb gépet bizhassanak egy kezelére,
a gépet Orszerkezetekkel latjak el, amelyek hiba ese-
tén a gépet megallitjak.

A gépen elhelyezheté 12 cséve mindegyikéhez tar-
tozik szakadaskor miikodésbe 1ép6é fonaldr és ecsomo-
fogé. A fonal szakaddsakor visszahtizd rugd — amely
minden sikkotégépen megtalalhaté — felesapédik. Ezt
az elmozdulast hasznaljuk fel — megfelels segédszer-
kezet révén — a motor dramkorének megszakitasara
és a tengelykapcsolé egyidejd kioldasara. Ugyanehhez
a segédszerkezethez kapcsolédik a csomofogo is.

A lakathazzal egy lemezbdl késziilt érzékelé mozog
egylitt, amelynek hegye a két tlagy kozé nyulik be,
anélkiil azonban, hogy a késziild kelmehez — normalis
koriilmények kozott — hozzéérne. Ha a kelme valahol
felcsomoésodik, ebbe a csomoéba beleakad az érzékeld,
forgaspontja koriil elbillen és eletromos kapcsolassal
megallitja a gépet.

6.4 Szemuvisszatario szerkezet

. A csoportos szaporitasnal gondoskodni kell arrol,
hogy az uUjonnan beiktatcott tikon képz6ds elsé sorok
lehtizas hianyaban fel ne csomosodjanak. Ennek meg-
oldasara a lakathazzal munkaegységenként egy-egy kés
mozog. A kés két vége hegyben végzidik és kozéppontja
koriil elbillenhet Ugy, hogy mindkét iranyd menetnél
az emelkedd tik elé nyul, visszatartva a rajtuk levd
szemeket. Ezzel a megoldassal elérhetd, hogy a gépen
kénnyen be is lehet kezdeni. A kések atforditasarol
a holtpontoknal Gtkozék gondoskodnak.




