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A ,,Favorit* lanchurkolégép

LAZAR KAROLY gépészmérnok,
Budapesti Miiszaki Egyetem Konnytiipari Tanszék

‘Bevezetés

A lanchurkoldogépek  klasszikusnak tekinthetd
‘konstrukciéjanal a szemképzé eszkozoket (tliagy, létra,
prés, platinadgy) alakos tarcsapar mozgatja. A legré-
gibb gépeknél az alakos tarcsara a mozgatékart rugd
feszitette ra. Ahogy azonban mind nagyobb fordulat-
szamra torekedtek, mas megoldést kellett keresni, mert
nagy fordulatszimndal a goérgbs kar tehetetlenségénél
fogva biztosan elvalik a tarcsatél, ami pontatlan miks-
dést eredményez és a szemképzést akar lehetetlenné is
‘teheti. Azonkiviil a rugd gyakori megfeszitése és vissza-
engedése felesleges energiapazarlédst is jelentett. A f6-
tengelyre tehat tarcsapart szereltek (egy Un. pozitiv és
egy masik, Un. negativ alaka tarcsat) és a két tarcsa
mindegyikére egy-egy, kozos villds karra szerelt gérgé
tamaszkodik. Az alakos tarcsds mozgatisndl a szem-
képzb eszkoz sebesség- és gyorsuldsviszonyai, valamint
palyaja tetszélegesen alakithaté ki, csak megfelel pro-
fila vezérlétaresat kell késziteni. Am épp ez a szabad-
sadg bizonyult mdas szempontbél hatranyosnak. Igy
ugyanis a szemképzés folyamatdnak szem el6tt tarta-
sival f6leg a szemképzs eszkozok palyajara voltak te-
"Kkintettel és ez mozgasukban szakaszossagot, nagy gyor-
sulasokat és lassuldsokat eredményezett. Nagy fordulat-
szdmnal ennek elkeriilhetetlen kovetkezménye az ala-
kos tarcsdk és a gorgdk nagy igénybevétele, mert az
egész karrendszer és a szemképzd eszkoz sulya elméle-
tileg csak vonalon, de gyakorlatilag is igen kis feliile-
ten addédik at. Fenn4ll tovabba annak a veszélye, hogy
egyes csapok -— engedve a tomeger6knek — elmoz-
dulnak. Ez4altal a gérgd mar nem tudja egészen ponto-
san kovetni a tércsa profiljat, ami a szemképzés miné-
ségére erbsen kihat, azonkiviil nagy fordulatszdmnal —
600/perc felett — erds tlitésszeri zoérejek rontjak a mun-
kakériilményeket. Az {itkézések a gorgdt is és az ala-
kos tarcsat is rendkiviil nagymértékben karositjdk. A
mozgatokar és ezen keresztiil az illet6 szemképzé esz-
koz pontos vezérlése ezzel a megoldassal kb. 700—800/
perc fordulatszamig biztosithato. .

A lanchurkolt kelmék eldallitdsi koltsége viszony-
lag nagy a készités folyamatédnak (csévélés, felvetés,
kézi beflizés és maga a hurkolds) adottsadgai miatt. Mar
eddig is torekedtek ennek csékkentésére. Mivel a csé-
vélés, felvetés és kézi beflizés munkafolyamatainak
megszabott korlatai vannak, amelyeket nagyrészt mar
elértek, a lanchurkolds koltségesokkentése a lanchur-
kolégépek teljesitményének noveléséhez kapcsolodik.
Ezért egyre inkabb igyekeznek a gépszerkeszték a for-
dulatszamot 800/perc f61é is emelni.

A fentebb felsorolt tényezék mind megmagyaraz-
- zak azt a torekvést, ami az utébbi években a lanchur-
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kolégép-gyartasban uralkodéva valt, hogy tudniillik a
szemképz6 eszkozok mozgatasanak feladatat ne alakos
tarcsa lassa el, hanem valamilyen mas mechanizmus,
ami a vazolt hatranyokat kikiisz6boli. A szerkeszt6k
erre a célra a forgattyls mechanizmust taldltdk legal-
kalmasabbnak. Az €lsé ilyen szerkezetli gépet az angol
Courtaulds Ltd. cég hozta forgalomba 1945-ben, ez az
un. ,FNF” gép, amely — a kiadott prospektus szerint
— ma mar 1200/perc lizemi fordulatszammal is késziil.
Mi egy maésik konstrukeiét importaltunk, a Német De-
mokratikus Koztarsasagbol a Wirth gyar ,Favorit“ ti-
pusu gépét, amely kivald fonal és tokéletes beallitas
mellett, megfelels légallapoti kérnyezetben percenként
1000 szemsort képes elGallitani. A Habselyem Kotott-
arugyéarban feldllitott gépek 800—850/perc fordulat-
szdémmal jarnak és igen tetszet6s és j6 minéségl kel-
mét készitenek.

A régebbi tipusu, alakos taresas vezérlési lanchur-
kolégépektél a ,,Favorit”-gép igen sok eltérést mutat
egyrészt a nagy fordulatszam, masrészt a kiilonleges
mechanizmus alkalmazésa miatt. Ebben a cikkben rovi-
den vazoljuk ezeket a jellegzetességeket, amelyek — a
szakmai szemponton tul — érdekes gépészeti problé-
makat is felvetnek.

Szemképzés

i Egész eredeti médon oldottak meg a szemképzést
Mig a régebbi tipust lanchurkolégépeken a létra a td-
sor sikjaval parhuzamosan és arra merélegesen is mo-
zog, a ,Favorit”’-gépen csak a tlisorral parhuzamos
mezgasa maradt meg, ezzel szemben a tiik azok, ame-
lyek szarukkal parhuzamos mozgésuk mellett a lyuktik
kozott elére-hdtra is lengenek. A tlidgy palyaja ily mé-
d9n az 1. dbra szerinti nyolcas alaku. A tdagy és e
létra e kiilonleges mozgéasaval a szemképzés a kovet-
kezéképpen zajlik le:

A 2. dbran bemutatott alapidllasbél indulva a td a
platinatorok mdogott felemelkedik, mialatt a 1étrak egy-
maéssal ellentétes irdnyban eltolédva fonalkeresztet ké-
peznek. A tli nyolcas alakil paly4jan a kelme felé kezd
kitérni allandé emelkedése kézben és mintegy hatara
veszi a fonalkeresztet (3. &dbra). Amikor a tdi legma-
gasabb helyzetét eléri, a 1étrak elvégzik maéasodik oldal-
mozgasukat s a most keletkezd -fonalkereszt a ti horog
teldli oldalan létesiil. A ti ett6l kezdve siillyed. de eré-
teljesen mozog héatrafelé is, a prés irdnydban, misltal a
fonalkereszt koériilhurkolja a szarat, majd becsuszik a
horogba. A prés ekkor mar elére tart, a platina pedig
megindult hatrafelé. A 4. dbra a préselés pillanatat ab-
razolja: a tliagy és a prés viszonylagos mozgéasa sorar
a prés elérte a tdk tollat és annak végét benyomta a
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tiiszaron levé vajatba. A prés és a tldgy ettél kezdve
parhuzamosan halad, sebességiik is koriilbeliil azonos.
A préselés igen erdteljes és hatésara a tliszar erdsen
meggérbiil. A platina allandéan Latsé holtpontja felé
tart, mikozben egyre emeli a régi szemet a i szaran.
Amikor a régi szem a lepréselt tiitoll alsé végéhez ér
és felesuszik ra, a prés mozgasa annyira lelassul, hogy
a nala nagyobb sebességgel mozgé tl elhagyja: a pré-
selés fokozatosan megsziinik és a tliszar visszahajlik
eredeti helyzetébe. A prés ezutan — elérve mellsé holt-
pontjat — azonnal vissza is indul, a ti pedig tovabb
siillyed elére lendiilése kdzben, mindaddig, amig hegye
a platina hatanak legfels6 pontja ald nem ér, amikor is
a régi szem lecsGszik a tiitollrél és a horogban levéd,
imént adagolt fonalkereszten fennakad. A t(i elére len-
diilése ekkor megsziinik: elérte mellsé holtpontjat és
hatrafelé indul mindvégig a platina torka alatt ma-
radva, ugyanakkor a platinadgy elére tolodik. Igy az
Ujonnan kialakult szem behtzodik a platina 6blébe és
Ujra bedll az alaphelyzet:

A szemképzé eszkozok mozgatdsa

A szemképz8 eszkozok mozgidsat az 5. dbran vazolt
hajtémi 1étesiti. A gép fétengelye mentén négy ilyen
mechanizmus-csoport helyezkedik el. A hajtémivek
olajjal feltoltott, zart szekrényekben helyezkednek el,
tehat a csapagyakat és vezetékeket szérd olajozés keni
és hiti. — Az 1 f6tengelyt mind a négy hatjomiinél
konyokforgattyaval képezték ki. Az ehhez a forgattyu-
hoz kapcsolédd karrendszer a 2 prést mozgatja a nyil-
lal jelzett irdnyban. A fétengelyen e forgattyun kiviil
két fogaskerék is van: a 3 jelli a 4 cs6tengelyre ékelt
5 fogaskereket hajtia 2:1 gyorsité &atétellel, a 6 jell
pedig a 7 tengelyre ékelt 8 fogaskereket 1:1 attétellel.
A 4 cs6tengely a 7 tengelyre van huzva. A 8 fogaske-
rékhez kapesolédik a 9 tengelyre ékelt 10 jeld fogaske-
rék is, a koztiik levd attétel szintén 1:1. A 7 tengelyen
kialakitott konyokforgattyG a 12 platinadgyat mozgatd
mechanizmus vezetétagja. A 13 tldgy a 14 vezet6hii-
velyben fel-le mozgé 15 rudhoz van erdsitve, amelyet
a 9 tengely végforgattydjadhoz kapcsolédé hajtékar moz-
gat. Maga a 14 vezetShiively a 4 csétengelyre ékelt 11
gylirlis excenterrel létesitett lengé mozgdst végez. A
két vezetbtag fordulatszamardnyabol kovetkezik, hogy
egy fétengelyfordulat (azaz egy szemképzési peri6dus)
alatt a vezet6hiively két lengést végez: egyet a tlidgy
als6, egyet pedig fels6 helyzetében. Igy jon létre az 1.
abran bemutatott nyolcas alaku pélya.

A hajtémiivet jobban szemiigyre véve Kkitlinik, hogy
a prés és a platinadgy sulya nem terheli magat a
mechanizmus vezetStagjat, a forgattyut, mert ezt az
erét az egyenesbevezetd agy veszi fel. A vezetStag altal
kifejtend6 nyomatéknak tehat csak a tehetetlenségi
erét és a surlodasi erdket kell legy6znie, ami jelentGs
tehermentesitést jelent.

Erdemes 6sszehasonlitdst tenni egy régebbi tipusy,
pl. Schneider & Reuthner gyartmanyd és a ,Favorit“-
gép szemképzé eszkozeinek ut-fétengelyforduléds-dia-
gramja kozott. A 6. abrara tekintve nyomban szembe-
tinik, hogy a ,Favorit’-gépen — a régebbi tipusu gé-

pekkel ellentétben — a szemképzé eszkozok nem vesz—
tegelnek a holtpontjukban és a holtpontok ko6zott sin-
csenek sehol nyugalomban, Ezazegyik legfébb tényezé,.
ami e hajtasnak el6nyt biztosit az alakos tarcsas vezér-
léssel szemben. Nem kell ugyanis mozdulatlan tomege-
ket nagyon roévid idé alatt elég nagy sebességli moz-
gasra kényszeriteni, nem 1lépnek fel tehat tdl nagy to-
megerdk. Az, hogy a létrédk a ,Favorit”’-gépen nem vé-
geznek lengé mozgdast, a hajtds kisebb erdsziikségletét
eredményezi. A két létra egylittes tehetetlenségi nyo-
matéka nagyobb, mint a tlagyé, elényosebb tehat az:
utébbit lengetni. Ez anndl is inkdbb fennall, mert a ti-
agy alland$ lengémozgésban van, a régi gépeken pedig:
a létrat csak rovid ideig, de akkor nagy sebességgel —
kovetkezésképp nagy gyorsuldssal is — kell mozgatni.
Figyelemre mélté a tlinek a préssel csaknem azonos
irdnyl mozgdsa a préselés idGszakidban. A régebbi ti-
pusu gépeken a prés nagy sebességgel nyomédik a csak:
fliggbleges mozgast végzd tlinek. A tlire nézve ez az
igénybevétel igen tekintélyes, mert a présnyomdas mint-
egy 80 kg-ra tehetd; egy-egy tlire tehat kb. 40 g erd
hat {itésszerien. A ,Favorit’-gépen a td és a prés
szinte Osszesimul, a présnyomés fokozatosan érvényesiil
4s ez a tiit sokkal kevéshé veszi igénybe. El6nyos az is,.
hogy a tlinek nem kell végigestisznia a prés el6tt, ha-

‘yem siilyedése — ami tgyis egész kismértékl ezen a

szakaszon — Ugy megy végbe, hogy a prés a tdtollnak
mindig ugyanazon pontjat érinti. E kismértékd siillye-
dés a platina egyidejli hatrafelé mozgésaval egyiitt
clegendd ahhoz, hogy a régi szem felestsszon a toll alsé
végére. A t és a prés ilyen viszonylagos mozgéisa az.
egyik leglényegesebb UGjitds és nagyban hozzajarul a
fordulatszam novelhetGségéhez.

A létraknak a tsorral parhuzamos irdnyd mozgé~

T felfsié Schneider & Heutnner-gép —————
_» Favorit™- gép
______ - NS &

6. abra
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sat mintazétarcsa vezérli, amelyen a mintdnak megfele-
16en lépcsézetes profilt alakitanak ki. A sFavorit’-geé-
pek els6sorban charmeuse el6allitasara késziilnek, mert
ebbél a kelmetipusbél van a legnagyobb sziikséglet vi-
lagszerte, de lamé is készithetd rajtuk, azonban ilyen-
kor csak kb. 500/perc fordulatszammal jarathaték. Mas
kotésfajta ezen a kiilonleges gépen — bar elvileg meg-
valésithaté — nem gazdasdgos.

Léancfonaladagolds

A lanchurkolégép-gy4rtds orok probléméja a ki-
elégité lancfonaladagolas megoldasa. Ezen mulik
ugyanis, hogy a kelme nem lesz-e csfkozott. (Ez a csi-
kozottsag abbél ered, hogy ha nem sikeriil biztositani
az allandé fonalfesziiltséget, akkor a képz6d6 szemek
nem lesznek egyforma nagyok, ami a slirtiség ingado-
zasdban mutatkozik meg s ez a kelmében — sajnos —
jol lathaté.) Kétféle lancfonaladagoldsi rendszer terjedt
ela régebbi tipusd lanchurkolégépeken: az 1n, negativ
adagolasndl maguk a lancfonalak forgatjak a hengert,
a pozitiv adagolasnil a lancfesziiltség - elére beallitott
mértékének megfelelden kiilon hajtémii végzi ezt. A
negativ adagolas hatranya nyilvdnvals. A lancfesziiltség
nem allandé, mert a lanchenger tehetetlenségénél fogva
meg-megszalad s e megszaladis mértéke nem egyforma.
Ezenkiviil, ahogy fogy a fonal a lanchengerrél, annak
tehetetlenségi nyomatéka véltozik, ami valtozé jarulé-
kos fonalfesziiltségben nyilvidnul meg. Ez utébbi jelen-
ség kikiiszobslhetd, ha a lanchenger fogyéasaval &ssz-
hangban a fonalfesziiltséget beallité rugd el6fesziilisé-
gén véltoztatunk, de ez a szubjektiv megoldas nem Kki-
elégité. Automata fékberendezéseket ez ideig még nem
alkalmaztak lanchurkolégépeken. A pozitiv lancfonal-
adagolds megsziinteti ezt a fogyatékossigot, de a lanc-
hengermegszaladds ellen ez sem véd kielégitéen. Ezt a
nehézséget csak Ugy lehet &thidalni, hogy a lianchen-
gert nem szakaszosan miikddtetjiik, hanem folyamato-
san forgatjuk. Erre kiilondsen alkalmasak a gyorsja-
ratu gépek, mint amilyen a ,,Favorit”’-gép is.

A Favorit”-gépen alkalmazott rendkiviil szelle-
mes és igen meghbizhatéan miikédé adagoldszerkezet
mas Kkivitelben, de elvileg azonos megoldasban szer-
szamgépek hajtémiiveként mar régebben ismert (Lauff-
Thoma folyadékhajtémd). Elvi vazlata a 7. abran 14t-
hat6. Az 1 hdzban golydscsapagy helyezkedik el, ennek
belsé gvilr{jéhez nyomédnak a 2 forgérész furataibél
sugdrirdnyban kidllé 3 dugattyik. A 2 forgérész a csa-
pagyban kiilpontosan helyezkedik el. Kézepében ten-
gelyirdnyu furat van, hogy ré tudjuk huzni a mozdu-
latlan 4 magra, amelyet az 5 elosztépersely vesz koril.
A magban két olajvezeték van: a 6 jeliiben a 30 att
nyomasu olaj, a 7-ben a munkat végzett, nyomdsat
vesztett olaj dramlik. A nyomoévezetékbsl az olaj csak
azok mogé a dugattyik mogé juthat, amelyek éppen
kifelé tolédnak, vagyis a felsG félkeriilet mentén elhe-
lyezked6k mogé. A masik félkeriileten levék befelé to-

9. dbra

lédnak a forgérész mozgisa kozben, ezek kiszoritjak
maguk moégiil az olajat a 7 vezetékbe. — A nyomott
oldalon a dugattyukra tehat 30 att nyom&s hat, amely
Gket kifelé szoritja. A dugattytk P erével timaszkod-
nak a golydscsapagy belss gytriijére, azonban a forgé-
rész kiilpontos elhelyezkedése miatt P erd hatasvonala
a tdmadott feliilet normalisaval hegyesszoget zar be és
igy két Osszetevére bonthaté: a normélis irdnyaba esd
N és az arra meré6leges, érintSirdnya T komponensre.
A T erék nyomatékot fejtenek ki a csapéagy tengelyére,
tehat elforditjak azt. De nyomatékuk van a forgdrész
tengelyére is, igy azt is elmozditjak. A forgoérész tenge-
lyére kifejtett nyomaték maganak a T erének és a kar-
janak a szorzata. Mindkét tényez6 valtozik az elfordu-
1as fliggvényében (8. dbra). Azon a helyen, ahol a fura-
tot a ki- és bedml6vezetéket elvalaszté fal elfedi, eré
egyéltalan nem ébred, tehdt nyomték sem. A forgorész
keriiletén elhelyezett dugattytk szdmat dgy kell meg-
vélasztani, hogy az ereds nyomaték minél kevésbé in-
gadozzék, tehat amint egy dugattytnal T nullava va-
lik, egy madsiknal épp akkor lépjen fel. Ez péaratlan
szdmu ‘dugattytval és a ki- és beémlévezetéket elvi-
laszté fal megfeleld vastagsagaval érhets el. A , Favorit«-
gépen hét dugattyut alkalmaztak, az elvélaszt6 fal vas-
tagsdga 2 «,=25,72°-nak felel meg. Az eredd nyomaték
valtozdsat az elfordulés fliggvényében a 9. 4bra mu-
tatja. A folyadékhajtomii kereszt- és hosszmetszetét a
10. abran lathatjuk. Amint lathaté, két sor dugattyt
helyezkedik el a forgérészben, mindkét sor kupfeliile-
ten. A kupfeliileten valg elhelyezéssel biztositjak, hogy
a dugattyik sajat tengelyiik koriil forgé mozgast vé-
gezzenek és igy mintegy legordiiljenek a csapagygydrd
Yelsé feliiletén, ami kedvezébb kopési viszonyokat te-
‘emt. Hogy azonban a fellép8 tengelyiranyd erdt ki-
egyensulyozzdk, két sor dugattytra van sziikség, ame-
\yek egymassal szembe forditott kupfeliileteken helyez-
kednek el. A forgérészhez kapesolédik az a tengely (1),
amely csigahajtdssal a l4nchengernek adja 4t a forgo-
rész mozgasat.

Hogy a lanchengerhajtém( melyik pillanatban 1ép-
jen mikédésbe és mennyi idére, tehat hogy mikor és
mennyi ldncfonalat adagoljon, azt a lancfesziiltség sza-
balyozza. A léncfesziiltség az iranyitéridhoz kapcsol’éd’é
karrendszer révén tolattydra hat, amely elmozduldsa-
val a folyadékhajtém(ibél kidramlé — munkéat vég’ze’tt
— olaj utjat nyitja, illetve zarja. Ha az olaj dramlasat
megakadalyozza, akkor a hajtémii megéll, mert a fu-
ratukban befelé t0l6d6 dugattyik az olajat nem tugi—
jdk kiszorftani masuk méeiil, tehat itt is nyomads 1ép
fel, mégpedig sziikségszerfien akkona, hogy a nyo-
moévezeték fel6li oldalon keletkezd nyomatékkal egyen-
sulyt tartson. Amint ez az ellennyomaték fellép, a for-
gorész megdll, tehat a lanchenger is.

A gépen alkalmazott két lanchengert természete-
sen egymastél fliggetleniil kell tudni mozgatni, ezérp
mindkettéhoz kilon hajtémi{ és szabalyozé tolattyu
tartozik. i 5
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Az olajnyoméast a két hajtémihoz fogaskerék-
szivattyi biztositja, amelynek folyadékszallitasa 10
liter/perec, teljesitményigénye pedig 1,1 kW. p

A szabalyoz6 tolattyd és a hajtomi egyszerd Ki-
alakitdsa és pontos Kkidolgozasa teszi lehet6vé, hogy
percenként 2000 impulzust képesek felvenni. Kapcso-
lasukat és a szabalyozd tolattyu vazlatos metszetét a
11. dbra mutatja.

A kelme hiuzdsa és feltekercselése

A kelme egyenletes mérték({i htzasa is igen fon-
tos kovetelmény és az egyenletes lancfonaladagolas
mellett a csikozottsagmentes kelmeképzés elengedhe-
tetlen feltétele. A ,Favorit’-gépen alkalmazott meg-
oldas nem uj: a f6tengelyr6l hajtott, recés gumibevo-
nati hengeren vetik at a kelmét, amely igy allandé
mértékii huzdsnak van kitéve. A szemsorsiiriiség — a
lancadagolassal 6sszhangban — szintén a kelmehtizés-
tél flugg. A kelmehtizé henger fordulatszamat a f£6-
tengely és a huzohenger kozé iktatott Norton-hajto-
miivel lehet bedllitani. A gépen alkalmazott skdla
szemsorstiriség-adatai azonban csak tajékoztaté jel-
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legliek, mert a stiriséget még mas bedllitasi értékek
is befolyasoljak. (Fordulatszam, lancfonalfesziiltség
stb. j
)A kelme feltekercselése a huizéhengert6l gall-lanc-
cal és kozbeiktatott strlédé tengelykapesoléval hajtott
hengerre torténik, ami nem tér el lényegesen a mas
gépeken is hasznalatos megoldastol.

Kisegité berendezések

Figyelemre méité a gép alapozasa. Kiilondsen eme-
leten valé elhelyezésnél lényeges, hogy a gép rezgéseit
az épiilet ne vehesse at. Ezért ilyen esetben a gép-
ldbak ald rugdbetétes talpat célszer(i helyezni.

A, Favorit”-gép — mint a lanchurkolégépek &alta-
laban — biztonséagi berendezésekben nem bévelkedik.
Az alkalmazott szerkezetek megakadalyozzak, hogy a
lancfonaladagolast mukddtetd fogaskerékszivattyt
meginditdsa nélkil a hajtéomotort be lehessen kap-
csolni; hogy a hibajavitdskor esetleg felemelt mellsd
létra visszaengedése el6tt a gépet meg lehessen indi-
tani. Ha a lancfonalfesziiltség valami oknal fogva tul-
sagosan megnd, az iranyitéorad mozgashataroldja az
aramkort megszakitja és a gép megdll. Balesetmegel6-
zés szempontjdbdl lényeges, hogy a motorhajtds csak
akkor kapcsolhaté be. ha a kézikerék tengelyén 1évd
fogaskerék és a fétengelyen alkalmazott fogaskerék
nem kapesolédik. Igy mikodés kozben a kézikerék
mozdulatlan. — A fonalszakadaskor vagy tlitoréskor
mikodésbe 1ép6 Orszerkezet problémajat a szerkesz-
téknek nem sikeriilt megoldaniok.

A gépen alkalmazott kétpofas rugéds fék a motor
kikapcsoldsaval egyidejlileg 1ép mikodésbe és koriil-
beliil egy fétengely-fordulat alatt megallitja a gépet.
Ezt az teszi lehet6vé, hogy a megfelelé tomegkiegyen-
sulyozas kovetkeztében az egész rendszer tehetetlen-
ségi nyomatéka viszonylag nem tul nagy.

A, Favorit’-gép teljesitményigénye tekintélyes:
hajtémotorja tartés Uzemben kb. 2 kW-ot vesz fel,
szemben a régebbi gépek atlag 0,6 kW teljesitmény-
sziikségletével. Annak érdekében, hogy a gép minél
hamarabb elérje lizemi fordulatszamat az inditaskor,
nagy inditényomatékot szolgaltats, 3.6 kW teljesit-
ményl, haromfazisi csuszégyliris motort épitettek be.
amelynek fordulatszama elGtétellendllasokkal szaba-
lyozhaté, ugyhogy a lanchurkologép teljesitménye kb.
450 sor’/perc als6 és 1000 sor/perc felsé hatar kozott
allithaté be. '

*

A Habselyem Kotottarugyarban feldllitott ,,Favo-
rit"-gépek jol bevéaltak. Nagyobb javitisra csak az
egyik, kb. mastél éve milkodé gépnél volt sziikség,
ahol a fogaskerékszivattyu golydscsapagyat kellett ki-
cserélni. A rajtuk késziilt kelme tetszets kiilsejd,
szemei egyenletesek. A slirliség ingadozdsabdl szar-
maz6 csikozottsdg csak inditaskor észlelhetd, annal a
néhany szemsornal, amig a gép még nem érte el lizemi
fordulatszamat. Az a nézet, amely szerint a horgas tik
ilyen nagy ismétléd6é igénybevételt nem birnak el,
ezeknél a gépeknél nem igazolédott, aminek elsésor-
ban a tli és a prés kiilonleges viszonylagos mozgasa a
magyardzata. A gépek gazdasidgossdga fokozédni fog,
amint megfeleld lanchengeremels szerkezet lehet6vé
teszi, hogy a felvetett lancfonalhosszisagot megnovel-
jék. Most ugyanis kb. 4500 m fonalat vetnek fel 60
den. finomsdgu viszkéz miselyembsl, amivel atércsas
lanchengerek karimadtméréje altal megszabott lehe-
t6séget nem hasznaljdk ki, de az Osszedllitott lanc-
hengert igy is 6t embernek kell beemelnie nagy sulya
miatt. — A gyar dolgozéi maris bevezettek egy uji-
tast a gépen, ami a lancfonalak bef(izését konnyiti
meg.
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