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A 2015. november 12-19. kozoétt Mila-
noéban megrendezett Nemzetkdzi Textilgép
Kiallitas (ITMA) 1691 kiallitéja 48 orszagbol
érkezett. A kiallitast 147 orszagbol tobb mint
123 ezer szakember latogatta meg.

A 2015. évi ITMA koézponti témajaként a
fenntarthatésagot, a rendelkezésre all6 for-
rasok iranti felelésségérzetet, a kornyezetba-
rat technologiakat jelolték meg. A textiliak
gyartasara, feldolgozasara szolgal6 legkiilon-
félébb gépek mellett mint Gjdonsagot vezették be ez al-
kalommal a szalasanyagokkal és fonalakkal kapcsolatos
fejlesztések bemutatasat is, hiszen ezeknek is jelentés
szerepe van a fenntarthato fejlédésben.

A textilgépgyartas altalanos helyzete

Az ITMA kiallitasokat szervez6 CEMATEX (Comité
Européen des Constructeurs de Machines Textiles, azaz
Textilgépgyartok Eurdpai Bizottsaga) elndokének nyilat-
kozata szerint a jelenlegi eurdpai altalanos gazdasagi
helyzet minden iparag szamara jelentés kihivast jelent,
ez aldl a textil- és ruhazati ipar sem kivétel. Ez hatassal
van az europai textilgépgyartasra is. Eurépaban ennek
igen régi és nagy hagyomanya van és az europai textil-
gyartas tekintélye most is vitathatatlanul nagy. A fenn-
tarthatéosag igénye erételiesen Oszténzi a hatékony
energia- és vizfelhasznalasi technolégiakra iranyulé ku-
tatas-fejlesztési munkat és az innovativ textilgyartasi
technologidk bevezetését. Az eurdpai textilgépgyartas
szempontijabodl elényds a mulszaki textilidk, ezen belil
kulonodsen az autdiparban és az épitéiparban felhasz-
nalt textilanyagok iranti nagy igény.

Az eurdpai cégek altal végzett rendkiviil erételjes
kutatas-fejlesztési munka és az ennek eredményeként
megielend rendkiviil magas muiszaki szinvonalu, kivald
mindségll gépek és berendezések még mindig elényt biz-
tosit Eurépa szamara a viszonylag olcsébb bér(i azsiai
orszagok gépgyartasaval szemben. Ehhez jarul az euré-
pai cégek kitliné szervizszolgalata és rugalmassaga. A
novekvé bérkoltségek az automatizalas fokozasat 0sz-
tonzik.

A fejlett eurdpai orszagokban fennallé6 magas bér-
és szallitasi koltségek miatt az eurdpai gépek kevésbé
vonzoknak latszanak, mint az olcsébb azsiai gépek. En-
nek ellensulyozasara végeznek az eurépai gyarak erétel-
jes kutatas-fejlesztési tevékenységet és fejlesztenek ki
igen magas muszaki szinvonalu gépeket, kiilonos fi-
gyelmet forditva a ,,z61d” technolégiakra.

Kotégépek az ITMA-n

Az ITMA 1650 kiallitéja koéztil 185 volt érdekelt a
kotégépek és tartozékaik korében, akik 24 orszagot
képviseltek. Kozottilk — nem meglepé modon — az olasz
cégek voltak a legtobben (44), ezeket Kina és Németor-
szag kovette 31-31 kiallitoval. A torok kiallitok 14-en, a
tajvaniak 13-an voltak.

A kotéstechnologia, a kotottarugyartas terén ha-
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talmas fejlédést tapasztalhattunk. A bemu-
tatott gépek két oridsi csarnokot toltottek
meg és a nagynevd, jol ismert kiallitok 6n-
magukban is igen nagy kiallitasi tertilete-
ket béreltek és sok gépet mutattak be.

A fenntarthat6 fejlédés iranti igény a
kotégépfejlesztésekben is megnyilvanul. Ezt
szolgalja gépek tomegének lehetéség szerin-
ti csékkentése, ami részben anyagmegtaka-
ritast, részben a mozgatott tdmegek ener-
giaigényének csokkentését eredményezi. Ebben jelentés
szerepet jatszanak példaul a szénszal erdsitésu
kompozitokbol készuilt alkatrészek, amelyek azonos te-
herbiras mellett sokkal kénnyebbek, mint a
fémalkatrészek. A gépek jobb kihasznalasat, hatasfoka-
nak javitasat érik el a karbantartasi idé csdokkentésével,
amit egyebek ko6zott az alkatrészek élettartamanak né-
velésével lehet elérni. Ezt szolgalja példaul a kenési
rendszerek tokéletesitése. Az egybekotott termékek
gyartasa igen tekintélyes anyag- és munka-
megtakaritast és a gyartasi idé csokkentését eredmé-
nyezi. A kiallitason minderre szamos példat lehetett lat-
ni.

Sikkotégépek

A sikkotégépek fejlesztésében a hangsuly a szerke-
zeti és a szinmintazas, a valtozatos kotésszerkezetek
eléallitasanak, az egybekotott termékek gyartasi leheté-
ségeinek minél szélesebb Kkiterjesztése, a vezérléstechni-
ka minél magasabb szintre emelése, a kifogastalan kel-
memindség biztositasa és — természetesen — a gép Uze-
meltetésének gazdasagossaga, szem el6tt tartva az
energiatakarékossag kovetelményét is.

A legnagyobb érdeklédést e téren természetesen a
két legnagyobb, legismertebb gépgyar, a Stoll és a
Shima Seiki fejlesztései keltették. Mindkét gépgyar fej-
lesztési tevékenységének kozpontjaban az egybekotott
ruhadarabok gyartasanak mind magasabb szinvonalra
emelése all.

A Stoll cég egyik legujabb fejlesztése a CMS ADF
32 Wtipusu gép, amely szévetszertl tulajdonsagu kelme
gyartasara alkalmas (erre utal a W). Ezt ugy érik el,

STOLL

Stoll CMS ADF 32 W sikkétdgép, intarzia hatdsu inverz
fedéfonalas kétésii mintaval
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hogy a kétszinoldalas kelme
belsejébe szemsoronként vetii-
lékfonalat fektetnek be, ami
/ gatolja a kelme szemsor iranyu
nyulasat. Ezt a technikat az
egybekotdtt ruhadarabok ese-
tében is alkalmazzak, és jol
hasznosithaté muszaki fel-
hasznalasu kelmék gyartasara
is. Szukség esetén a vetulék-
fonal elasztanfonal is lehet, ez
esetben javitja a kelme ke-

| T . resztiranyu rugalmassagat.
Ikat hatdsu mintazat Ezt hasznaljak ki példaul
(Stoll) egészségligyi harisnyak gyar-

tasanal.

Az ADF rovidités az Autarkic Direct Feed, azaz
Jfaggetlen, egyedileg vezérelt fonalvezeték” kifejezésre
utal. Ez azt fejezi ki, hogy a szokasos megoldassal
szemben, amikor a fonalvezetéket a lakathaz mozgatja
és a fonalat a gép egyik végén elhelyezett fonaladagolo-
kon at vezetik a fonalvezetékhoz, itt a csévékrél lefejtett
és szabalyozott mennyiségli fonal koézvetlenil jut el a
takhoz, a két fuggetlentil mozgatott, kengyellel 6ssze
nem ko6tott (Gn. nyitott) lakathaz kozott futd, egyedileg
hajtott — azaz nem a lakathaz altal mozgatott — fonalve-
zetén at. A fonalvezeték fel-le is mozgathatok. Ez a
megoldas kisebb és egyenletesebb fonalfesztiltséget
eredményez. A tipusjelzésben a 32 (vagy 16) szam a gé-
pen alkalmazott fonalvezet6k szamat jelzi.

A gép a kulonleges fonalvezeté-mozgatas révén ,in-
verz” fed6fonalas kotésre is alkalmas, azaz fed6fonalas
kotés esetén az alap- és a fedéfonal szerepét, helyzetét
minta szerint cserélgetni lehet, intarzia vagy un. ikat!
hatast érve el.

A kotottarugyarak jol kihasznalhatjak a cég PPS
jelzésu termelésiranyité rendszerét is.

A Shima Seiki 1995-ben mutatta be elsé olyan gé-
pét, amelyen egy darabban készult egy teljes ruhada-
rab, minimalis hulladékképzédés és minimalis
utanmegmunkalas (konfekcionalas) igénye mellett. Ez a
WholeGarment néven ismertté valt technika azéta ha-
talmas és sikeres palyat futott be.

A cég fejlesztési iranyait igy foglalta 6ssze: 1) a sik-
kotégépek idomozo képességének fejlesztése; 2) az egybe-
kotott (WholeGarment) termékek gyartasanak minél ma-
gasabb szintre emelése; 3) késziilékek beépitése a kotott
kelmeszerkezetbe; 4) Ujfajta kotésszerkezetek kifejleszté-
se; 5) a sikkotés sza-
mara ujfajta anyagok
(pl. fémszalak) feldol-
gozasi lehetéségeinek
kidolgozasa; 6) a gyar-
tasi program sokolda-
lasaganak fenntartasa
mind a gépfinomsa-
gok, mind a munka-
szélességek tekinteté-
ben; 7) a sikkotégépek
alkalmazasi teruletei-
nek bévitése.

E szempontok fi-

A Shima Seiki SDS-One Apex3
kelmetervezé rendszer képernydje

1 Az ikat az egyik legésibb textilszinezd technika, amely
fonalkétegek tobbszinll batikolasan alapul. Az igy szinezett fo-
nalakat dolgozzak fel textilia (hagyomanyos eljarasban szoévet)
készitésére, amely jellegzetes, elmosodott mintazatot mutat.

gyelembe vételével a cég nagy
hangsulyt fektet a ruhazati termeé-
kek mellett a sikkotégépen eldal-
lithatd muszaki és egészségigyi
textiliak fejlesztésére. Térbeli ido-
mozasra alkalmas gépein térd-,
koényok- és csukloszoritok, egés-
zséglgyi harisnyak (az utébbiak
akar otujjas kivitelben, ,labtyd”
formaban is), cipéfelsérészek,
alakra kotétt butorhuzatok stb.
készitheték. Legujabb fejlesztési
iranyuk érzékelék bekotése a kel-
meszerkezetbe, aminek révén pél-
daul allapotos nék szamara olyan
kotott pant is készithetd, amelybe
érzékelOket épitenek be és ezekkel
folyamatosan monitorozza a méh
mukodését és a magzat fejlédését.

A kiallitason bemutattak az Uj MACH2XS tipusu
gépet. A 4 tGiaggyal felszerelt és a Shima Seiki altal mar
korabban kifejlesztett, osztott tolokaju tolokas tukkel
mtkoédé gépen olyan egybekotdtt ruhadarabok készithe-
ték, amelyek nagyon pontosan kovetik a test alakjat,
fokozott kényelmet és eleganciat biztositva. A gép lakat-
haza viszonylag nagy, max. 1,6 m/s sebességgel halad
(szemben a szokasos 1,2-1,3 m/s lakathaz-sebessé-
gekkel), ami nagyon elényds termelési sebességet ered-
ményez. Ehhez jarul a lakathaz visszafordulasi idejének
jelentés mértéki csokkentése is. A split stitch technika
révén elkertilheték az tres lakathaz-menetek. A gépen 1
kot6 és 2 szematakaszté munkaegység van.

A gép 8-15 E finomsagban készull, de L tipusu
(hosszitott horga) tdi lehetévé teszik a termelési sebes-
ség novelését. Ha példaul egy 12 E finomsaga MACH2X
gépen 120 ttvel kell elkésziteni egy eldirt szélességu ko-
tott lapot a szokvanyos tiikkel, akkor a lakathaznak 10
huivelyk hosszii szakaszon kell mozognia (120 tt, 12
ti/htvelyk). Ha ehelyett 15L (azaz 15 E finomsagu, de
L tipusu, azaz hosszitott horgu tiikkel dolgozd) gépen
készitik el ugyanezt a szélességli lapot, akkor csak 8
htivelyknyi lakathaz-l6ketre van sztikség (120 tt1, 15
ta/huvelyk), vagyis nagyobb termelési sebesség érhetd
el anélkil, hogy ez a kelme karakterében megmutat-
koznék, mert a 18 E tipusu tik ugyanolyan méretu
szemeket készitenek, mint a szokvanyos 15 E finomsa-
gu ta.

Az SRY-LP tipusu gép Uj valtozata vettilékfonal be-
fektetésére alkalmas és ezzel szovet jellegli kelmék ké-
szitését teszi lehetévé.

A kiallitason bemutattak
az SDS-One Apex3 informa-
ciétechnologiai rendszert,
amely a mintatervezéstél a
teljes gyartasi folyamaton at a
készaru értékesitéséig koveti
a terméket. Mintatervezéskor
rendkivil szemléletesen jele-
nik meg a képernyén a kelme
szerkezete.

E két cégen kivil tobb
mas kiallité is bemutatta sik-
kotégépeit. Figyelemre mélto
volt példaul a Steiger Taurus
2.170 XP tipusu, tolokas tuk-
kel mukoédé gépe és az ehhez
tartoz6 Model+ modelltervezé

Egy darabban
kététt ruha
(Shima Seiki)

Formara kétott cipéfelso-
rész, ahogy a kétégéprol
lekertil (Matsuya)
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rendszer. Ezen kiviil bemutattak
az Antares 3.130 és a Libra 3.130
tipusu gépet is. Az elébbi 2 mun-
kaegységgel és 32 fuggdblegesen is
mozgathaté fonalvezetével rendel-
kezik és els6sorban intarzia min-
tak készitésére szolgal. A Libra gép
szin- és szerkezeti jacquard-
mintas, teljesen idomozott lapok
kotését teszi lehetévé.

A Ningbo Cixing cég SF3-52
tipust gépén épp formara kotott
cipéfelsérész keészitését lathattuk.
Hasonld, de jacquard-mintas ter-
mék kotésére volt beallitva a japan
Matsuya gépgyar Super-NJ 212 ti-

Inverz feddfonalas pusu gépe is. (Itt megjegyezzuk,
mintdzdsu ruha hogy ennek a gyarnak Magyaror-
(Pai Lung) szagon kesztyUkotégépei mukod-

nek, de a kapott felvilagositas sze-
rint ilyen gépeket ma mar nem gyartanak.)

A Pai Lung cég is gyart sikkétégépeket, ezek kozott
a legfigyelemreméltébb a PLF-IP 132 tipusu, ,inverz” fe-
défonalas jacquard-kotésmintazasra alkalmas valtozat.
A cégnek gallérkotoégépei is vannak.

Fontos tudni, hogy példaul a sportruhazatairél hi-
res Adidas cég igen nagy jelentéséget tulajdonit a kotott
felsérészi futocipéi fejlesztésének, amelyek kozott a
sikkotégépen késztlé valtozatok (Adizero Primeknit) na-
gyon fontos helyet foglalnak el, versenytarsai a Nike
Flyknit cipdinek, amelyek felsérésze szintén kotéstech-
nologiaval, sikk6té- vagy raschel-gépen készul.

A Harry Lucas gépgyar FSM-1K-1s tipusu, 2 mun-
kaegységes gépén a szokvanyos fonalakon kivil tivegfo-
nalakbol, fémhuzalokbo6l kotott mtiszaki textiliak (szala-
gok, csovek) is eléallithatok.

Korkotogépek
Nagy atmeéréjii kérkétégépek

A nagy atméréji korkotdgépek jelentésége igen
nagy. A végaruként értékesitett ill. feldolgozott kotott
kelmék legnagyobb része ezeken a képeken készil. En-
nek megfeleléen igen sokféle valtozatban készilnek,
mind méreteik (gépatmérd), mind finomsaguk, mind
mintazo képességltik, mind teljesitménytik, mind alkal-
mazasi lehetdségeik szerint. Az ITMA kiallitason is sza-
mos kulonbozé tipussal és alkalmazasi példaval talal-
kozhattunk. Viszonylag sok kiallité jelent is meg ilyen
gépekkel.

A legnagyobb Ujdonsagot vitathatatlanul a Mayer
& Cie. gépgyar Spinit gépe jelentette, amelynek cséve-

Spinit kérkotégép (Mayer & Cie.)
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Spinit fonofej

Haromhengeres nytjtom{i  Foné fivoka — Korkotdgép
elszivassal munkaegysé
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A Spinit kérkétégép fonofejének vazlata

Elfonal Erzékel§
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tarté allvinyan nem a szokasos fonalakat, hanem
eléfonal-csévéket helyeznek el, a végfonas magan a ko-
tégépen torténik. Ezzel az 6tlettel mar négy évvel ezeldtt,
a 2011-ben tartott ITMA-n is talalkoztunk, ott mutatta
be a cég elsé probalkozasainak eredményét — a mostani
kiallitason bemutatott Spinit 3.0 E tipus ennek tovabb-
fejlesztett, tokéletesitett valtozata. A gép 30” atmérdju,
28 E finomsagu, 90 munkaegységgel készilt egy tihen-
geres gép, névleges maximalis fordulatszama 25/min.
Az elététként alkalmazhato eléfonal Nm 1-1,5 finomsa-
gu, ebbdl — a munkaegységenként alkalmazott fonéfejek
beallitasatol figgéen — Nm 36-100 finomsagu fonal ke-
rul a tikhéz. A sima egyszinoldalas nyers kelme tertileti
stirusége elvileg 80-200, gyakorlatilag 100-180 g/m?2
kozott allithaté be. A gép elsésorban 100 % pamutbol
készult fésult vagy nyujtott fonal feldolgozasara alkal-
mas.

A gépen minden munkaegységnél mikodik egy ,fo-
nogép”. Az eléfonalat egy haromhengeres nyujté fino-
mitja, az igy elvékonyitott szalfolyamot ezutan hamis
sodrattal latjak el és igy vezetik a tiikhoz. Végul is tehat
sodratlan fonalbdl késziil a kelme. A nyujtomu el6tt és a
fonalnak a tikhoz vezetése el6tt egy-egy érzékelé mu-
kodik, ami az esetleg bekertilé szennyezé anyagok vagy
szalcsomok esetén azonnal megindit egy elszivo beren-
dezést ezek eltavolitasara, anélktil, hogy emiatt a gépet
le kellene allitani. Azaltal, hogy a kelme sodratlan fo-
nalbdl készil, sokkal puhabb, teltebb a fogasa, és nem
lép fel az egyszinoldalas vettilékrendszeri kelmékre jel-
lemz6 elcsavarodas sem. Mindez jelentés mindségjavu-
last jelent.

Azaltal, hogy elé6fonalbdl dolgoznak, megtakarithato
a gyurtsfonas és a csévélés energiaigényes és koltséges
muvelete, valamint az ezekkel jaré hulladékképzodés.
Nincs sztikség a fonal kenésére sem. A 14 géppel végzett
lUzemi kisérletek azt mutattak, hogy a hagyomanyos
technoloégiai 1épcsékkel készult kelméhez képest mint-
egy 35 % energiamegtakaritas érhet6 el (beleértve a lég-
kondicionalas és a vilagitas koltségeit is) és a hagyoma-
nyos eljarasnal keletkezé 1,24 % CO2 képzédéssel
szemben itt ez az érték csak 0,81 %. Mindemellett a
gyartas 75 %-kal kisebb helyet igényel. A szamitasok
szerint az ezzel az eljarassal készult kész kelme gyartasi
koltsége mintegy 20 %-kal kisebb, mint a hagyomanyos
eljarassal gyartott, hasonlo

paraméterekkel rendelkezd
kelméeé.
Szakérték véleménye

szerint a Spinit gépen alapu-
16 gyartast olyan koétédében
érdemes bevezetni, amely
sajat fonodaval rendelkezik.
Magatol értetédik, hogy
a Mayer & Cie. ezen kivil
mas gépeket is kiallitott.
Nagy sikert koényvel el a

a tii és a platina
egymassal ellentétesen
mozog
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Matrachuzat kelmék (Mayer & Cie.)

cég a Relanit technikaval mikédé egy tiagyas gépeivel.
A Relanit technika azon alapul, hogy szematbuktatas-
kor nem csak a ta stllyed, hanem a szematbuktaté pla-
tina is emelkedik, igy egymashoz viszonyitott ellentétes
mozgasuk megroviditi a szemképzés muveletét. Ennek
folytan keskenyebb lakatrendszerre van sziikség, azaz a
tashenger kertilete mentén tobb lakategység helyezhet6
el, ez nagyobb teljesitményti gépet eredményez. Ehhez
jarul, hogy a gép a kiméletesebb szemképzés miatt a
szokasosnal nagyobb kertileti sebességgel is mukodtet-
het6. A cég szerint a Relanit tipust gépek 30 %-kal ke-
vesebb energiat fogyasztanak, mint a hasonlé hagyo-
manyos gépek.

A kiallitason szereplé Relanit 3.2 HS tipusu gépen
fedéfonalas kotésben alkalmaztak elasztanfonalat, ami
Ujdonsagnak szamit, a masik, Relanit 3.2 R tipusu gé-
pet szincsikoz6 berendezéssel lattak el.

Ugyancsak szerepelt a kiallitason a sokoldalu D4-
2.2 1 tipusu bordas korkotégép, amely ktilonlegesen
nagy teljesitményét az atméré-huvelykenként 4,4 mun-
kaegységének koszonheti. Ez azt jelenti, hogy egy 30”
atméréju gépen 132 munkaegység van. Maximalis for-
dulatszama 34 /min. Interlock kotésti kelmék készitésé-
re is atallithatd, ez esetben 2,2 munkaegység/atmérdé-
huvelyk valtozatban muikodik. Elasztanfonal tartalmu
kelmék és Uireges kelme eléallitasara is alkalmas.

A kiallitason lathaté volt a cég OVJA 1.6 EM HS ti-
pusu gépe is, amely mintas matrachuzatok készitésére
szolgal.

A Terrot cég szintén foglalkozik azzal a gondolat-
tal, hogy korkotott kelmét kozvetlentil eléfonalbol lehes-
sen koétni. A 2011. évi ITMA kiallitason az erre szolgalo
gépe is lathaté volt, most azonban nem mutattak be Uj-
ra. Bemutattak viszont azt a Corizon elnevezésti készii-
léket, amelyet az ilyen gépekre szannak és amely — tajé-
koztatasuk szerint — minden géptipusukra felszerelhet6.
Itt azonban - ellentétben a Mayer & Cie. megoldasaval —
a kotégép tiiihez nem tiszta pamutfonalat vezetnek, ha-
nem egy pamuttal vagy valamilyen szintetikus szalakkal
burkolt filament- (mag-) fonalat. A burkolas a Corizon
egységgel magan a kétégépen torténik.

A kiallitott korkotégépek kozott megtalalhaté volt
az UCC594M tipusu matrachuzat-k6tégép, valamint az
UCC548E3 tipusu
két thagyas gép,
amelynek jellegze-
tessége a tOstar-
csaban alkalmazott
elektronikus ttva-
logaté rendszer. A
tGshen-gerben  3-
utas ttivalogatasra
van lehetéség. Lat-
hattuk tovabba az
SCC572 tipusjelzé-

Corizon fonal képzése. Az eléonalat
egy filamentfonalra burkoljdk

su, elektronikus
jacquard-berende-
zéssel ellatott egy i M
thagyas gépet, amely ~ Semviszaane 111
akar 38 E finomsag- \
ban is késziilhet, és ﬁ :
az UP248T jelu, 8 E
finomsagu mini-
jacquard-gépet,
amelyen szemat-
akasztasos mintak
is készilhetnek. Az
I3P284-1 tipusu
bordas  korkotégép
nyolclakatos minta-
zatok készitésére al-
kalmas és akar S0 E
finomsagban és 42” atmeérével is készilhet! Szallitjak
olyan kivitelben is, hogy a kelmét nyitott allapotban le-
hessen feltekercselni.

A Terrot szamos géptipusa alkalmas treges kelmék
készitésére is, ami a muszaki felhasznalasokban el6-
nyos.

A Terrot olaszorszagi cége a tulajdonosa a Pilotelli
cégnek, igy a Terrot-gépek mellett Pilotelli gyartmanyu
gépeket is kiallitottak. Ezek kozott figyelemre méltd az
SL-4 tipusu Uj konstrukcio, amely szemleveré platinak
nélktil mukodik (,sinkerless”. (A szemleverd platinak
elhagyasanak az a nagy elénye, hogy elmarad egy hiba-
forras: a platinacsik a kelmében, tovabba elmarad egy
mozg6 alkatrész, ami kendolaj-megtakaritast is jelent. A
szematbuktatast ezeken a gépeken a tlishenger oromza-
ta végzi. Szemvisszatart6 platinakra a tii emelkedésénél
azért szikség van.) Ennek a gépnek SL4 T.A.7 jelt ti-
pusvaltozata nyitott allapotil kelmefeltekercselével ren-
delkezik. Az SL-4 tipus akar 42”, az SL4 T.A.7 jeli pedig
40” tushenger-atmérével is késztilhet és a gépek 14—
40 E finomsagtartomanyban kaphatok.

Az Orizio cég nagyteljesitményli egy- és kétttiagyas
gépeket allitott ki, koztiik szemleveré platinak nélkul
mtikoédé valtozatokat is. Ezeket a gépeket 20-80 E (!) fi-
nomsagban, 30” atméré esetén 90 munkaegységgel ké-
szitik. A kiallitott JFP tipusu gép elasztanfonal tartalmu
egyszinoldalas kelme gyartasara szolgal és a kelmét nyi-
tott allapotban tekercseli fel.

Mint Gjdonsagot, a muszérme-kotégépet mutattak
be. Ez a PLE jelzésu tipus elektronikus jacquard-
tuvalogatassal készit akar 6 szinnel szinmintas mu-
szérméket. A szérme feltlet a kelme kotéstani fonakol-
dalan jelenik meg, a kotéstani szinoldal ktilénb6zé ko-
tésmodokkal
alakithat6 ki. A
gép atmeérdje
24” vagy 38,
18 ill. 24 mun-
kaegységgel
rendelkezik. A
gépet 12, 14 és
16 E finomsag-
ban gyartjak.

A cég egy
masik gépe, az
MJ2BEN tipus
szintén egy tO-
agyas jacquard-
gép, 4-szinli
csikozdé beren-

(Ta

Szematbuktatas helye

Tlagy borda

A szemleverd platina nélktili
(sinkerless) szemképzés elve

Mtiszérme-kérkotégép
(Orizio)
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dezéssel, és akar attort
mintak készitésére is al-
kalmas.

A Santoni altal for-
galmazott MecMor CMP
tipusu gép valasztésoros
korkotégép, amelyen a
kertilet mentén egymas-
tol fuggetlen kotott la-
pok készitheték. Szem-
atakasztasos, szinmin-
tas kelmelapok allitha-
tok el6 a gépen, mintha
sikkotégépen készulltek
volna, akar elasztan-
fonal bekotésével is.
Egymas mellett tobbféle
szélességll kelmelap al-
lithato elé, a méretsoro-
zatnak megfeleléen. A 33” atmérdji gépen 12 munkaegy-
ség van, a gépfinomsag 7-tél 20 E-ig valaszthato.

A Vanguard Pai Lung gépgyar SJ4A/D tipussoro-
zataba tartoz6 egy tuagyas, sima egyszinol-dalas, vi-
szonylag egyszerl mintazatt és béléskotést kelmék ké-
szitésére szolgalé gépei hatalmas, magas allvanyukkal
tuntek fel. Ennek célja igen nagy atmérdéjt, akar 250 kg
tomegli kelmetekercsek készitésének lehetésége, amit
amerikai kotottarugyarak tomeggyartasban késztilé T-
ingek gyartasanal hasznalnak ki. Kalondésen fontosnak
tartjak a 11”-36” atmérdju SJ4A-DI3 Super Jumbo ti-
pust, amelyen akar 1,4 m atméréju kelmetekercsek ké-
szitheték nagy teljesitménnyel (pl. a 30” atmérdju, 120
munkaegységui gép 58/min fordulatszammal mtikodik).

A matrachuzatok koétéstechnolégiaval torténé gyar-
tasa egyre jobban elterjed. A Monarch erre a célra tobb
géptipusat is ajanlja. Az M-LEC6DSI tipus 36"-42” at-
mérében, 12-28 E finomsagban, a tishengerben 3-utas
technikaval jacquard-mintas elsésorban matrachuzatok
készitésére szolgal. Az M-LEC8BSH tipusu, 38” atméré-
ja, 18-28 E finomsagu jacquard-gép is erre a célra szol-
gal. 108 munkaegységgel dolgozik és 1j konstrukcidju
jacquard-tiivalogaté rendszere van, igen nagy teljesit-
ményU gép: napi 1000 m kelme termelésére is képes.

A cég ODS5-MXC-E3.2RE tipusu egytiiagyas gépe
30” atméréju, 28 E finomsagu, 96 munkaegységgel ren-
delkezik és allvanyzatanak kiképzése folytan akar 250
kg tomegu nyitott kelmetekercseket is készithet. Az
OD5B-M-LPJ3B tipusu gép két ttiagyas, 36 E finomsagu
és interlock és minijacquard mintak készitésére szolgal,
szikség esetén elasztanfonal bekotésével is. Az M-
OMEQG tipusu két ttiagyas gép érdekessége, hogy a
tushenger 7 E, a tGistarcsa 28 E finomsagu, ennek ko-
vetkeztében a kelme szin- és fonakoldala jelentésen el-
tér6 karakterd. Sportruhazati és mutiszaki textiliak gyar-
tasara ajanljak.

A Fukuhara cég MXC-S3.2 tipusu, 60 E (!) finom-
sagu gépét csokkentett surlodasu, tn. E-ttikkel latta el
és E-tGshengerrel ké-
sziti, aminek eredmé-
nyeként a gép a meg-
szokottnal joval kevés-

Super Jumbo kérkétégép
(Vanguard Pai Lung)

bé melegszik.
A szamos egyéb
kiallitott korkotégép

koztll érdemes megem-
liteni a Hengyi
Machinery cég HDGC

Kérkétp hosszciozdsra
(Fukuhama)
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tipusu elektronikus vezér-
lésu jacquard-gépét,
amely vagott pliss készi-
tésére szolgal: a pluss-
hurkok felvagasa kozvet-
lentil a gépen megtorté-
nik, valamint a
Fukuhama SH-VW tipusu
gépét, amely szines fona-
lak szemoszlop iranyu be-
vezetésével  hosszcsikos
kelme eldallitasara alkal-
mas.

Korkotégépek
egybekotott termékek
gyartasara

Egybeka()'tt ruhadarab
készitésére szolgalé kérkoto-
gép kotéfeje (Santoni)

A Santoni gépgyar
erésségét a testatmeérdju,
egybekotott termékek
gyartasara szolgald korkotégépek jelentik. Ezeken a gé-
peken — amelyek ma mar o6riasi valasztékban kaphatok
és jelentds szamban voltak lathaték a kiallitason — alsé-
és felséruhazati cikkek, sportruhazati cikkek, topok és
testhezallo nadragok
gyarthatok.

Az egyik legtuijabb fej-
lesztésuk az SM8/TOP2V
tipus, amely elédjéhez ké-
pest 30 %-kal nagyobb
teljesitményt és 15 %-kal
kisebb energiafelhaszna-
lassal mukoédik. A 8
munkaegységes, egy td-
agyas gép also- és fels6-
ruhazat, strandruhazat,
sportruhazat, egészség-
ugyi termékek egy darab-
ban torténd kotésére szol-
gal és akar béleléfonalas
kotésre is alkalmas. Az
SMS8-TR1 tipusu gép ha-
sonlé ruhadarabokat at-
toért mintazattal készit.

Ezek mellett a Santoni nagy atméréju gépeket is
gyart. Ezek kozott példaul az Atlas tipusu, egy tliagyas,
30”-34” atmérével készulé gépei szemleverd platinak
nélktil mtikoédnek és igen nagy finomsag tartomanyban
kaphatok: 40-t6l 80 E-ig (!). Viszonylag egyszerti kotés-
modokhoz alkalmazhatok (2 lakatpalya). A Zenit tipusu,
szintén egy tlagyas gép max. 40” atmérdjével kifejezet-
ten elasztan-fonal tartalmu, széles kelmék (pl. rugalmas
lepeddk) készitésére szolgal, ennek megfeleléen a kelmét
felvagva, teljes szélességben tekercseli fel.

Egybekotott ruhadarab
kérkotoégéprol (Santoni)

Kis atmero;u' korkotogepek -
miiszaki és egészségligyi
textiliakhoz

Mtuszaki felhasznalasu
korkotott  kelmék  céljara
szamos tipusban gyart kis
atmeérdéji korkotégépeket a
Harry Lucas cég.

Féleg egészségigyi fel-

hasznalasokra, konyok-, ‘
térd-, bokaszoritok gyarta- Gyégydszati segéd-
sara késziti RR2-Z-FBRJ- eszkézok (Harry Lucas)
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109-4s tipusu, kis atmé-
ré6ja korkotégépét a gép-
gyar. A két tuagyas, 4
munkaegységes gépet 7”
és 9” atmérdben, 10 és
13 E finomsagban ajanl-
ja. Ugyanennek a gépnek
egy masik valtozatat ko-
tott sapkak, salak készi-
tésére fejlesztette ki.

Az RR3-Z-L tipus
kulonbozé atmérdj  és
felhasznalasu kotott cso-
vek készitésére szolgal,
érdekessége, hogy szem-
palca iranya szines csi-
kok is bekothetdk a kel-
mébe. Az RR3-Z-24s ti-
pus 24 munkaegységes,
egy thagyas gép, szurok,
kotszerek gyartasara
ajanlijak. A DNB/EL-1270 tipusu gép plisskotésre al-
kalmas és példaul mosogatd, surolo szivacsok stb. ké-
szitésére szolgal.

Kis atméréi korkotégépeket, foéleg mutiszaki fel-
hasznalasu termékek készitésére a Rius cég is gyart.
Gépein zsinorok, cip6flizék, csébélések és -burkolatok
stb. készitheték, a legktiléonb6zébb vastagsagokban.

Emlitésre érdemes még a Dahu cég, amelynek kis
atméroitl gépein is a fentiekhez hasonloé korkotott ter-
mékek gyarthatok.

Lonati DC 88 zoknikétégép
automatikus orrhegy-
bevarrdssal

Harisnya- és zoknikétégépek

A harisnya- és zoknik6tégép-gyartasban egyik leg-
ismertebb cég, a Lonati évente tobb mint 8000 gépet
gyart és szallit a vilag minden részére. A kiallitason
rendkiviil sokféle géppel jelent meg.

A Goal tipussorozatba tartozé egy tlGishengeres
zoknikotégépek kulonbozé valtozatai a legktilonfélébb
szines és szerkezeti mintas zoknik gyartasara szolgal-
nak, valamennyi 6nmukoédé orrhegylezarassal muikodik:
az orrhegy szemeit valédi lancvarrattal 6ltik egymashoz
(SbyS, azaz stitch-by-stitch = szem a szemhez). Ezt a
megoldast a cég egy és két tishengeres gépein egyarant
alkalmazza, mint példaul a DC88 tipusu két tlishen-
geres gépen is, amely bordas és bal-bal kotésti zoknik
készitésére szolgal.

Az LA O8MJ tipusu gépet mintas kotésti harisnya-
nadrag-szarak és térdig éré harisnyak gyartasara ter-
vezték. Az LA 04JS tipus nem csak szintetikus filament-
fonalbél, hanem pamutbél készilt harisnyak készitésé-
re is alkalmas. Az 5” atméréju LAST tipusu gépen kulo-
ndsen nagyméretd, sima, pliss és szembiztos harisnyak
készithetok.

A Donna tipussorozat gépei sima és mintas koétést
néi finomharisnyak és harisnyanadrag-szarak gyartasa-
ra készlilnek. Vannak
koztik olyanok is, ame-
lyek vastagabb pamut-,
gyapju-, akrilfonalak fel-
dolgozasara alkalmasak.
Az L41TV tipusu gép a
sarkat és az orrhegyet

fogyasztassal-
szaporitassal alakitja ki.

A LA-ME tipusu geé-
pen nagy szoritéereji

A kétégépen készitett
orrhegy-bevarrds (Busi)

egészségligyi harisnyak
készithetok.

A Lonati csoporthoz
tartozé Sangiacomo zok-
nik6tégépeinek egy ré-
szén szintén az SbysS orr-
lezar6 rendszert alkal-
mazza, de emellett gyart
automata berendezése-
ket is harisnyak és zok-
nik orrlevarrasara. Ilyen
példaul a TC10 tipusu gép, aminek TC Medical valtozata
specialisan egészségligyi harisnyakhoz val6. A Robocut
gép harisnyanadragok nadragrészének varrasara szol-
gal. A cég valasztékaban kulénb6z6 automata berende-
zések talalhatok a harisnyanadragok konfekcionalasa-
ra, rugalmas szegélylk felvarrasara, végkikészitésére.

A Rumi cég Seven EVO tipusu gépe mintas pliss
zoknik készitésére szolgal, a Seven TS tipusu gép pedig

Busi Twin Layer

készitheti egy zoknin belll, természetesen szinmintaval
kombinalva.

Szamos zonikotégéppel jelent meg a kiallitason a
Busi cég is, amelyek kozll kiemelhet6 a sport- és funk-
cionalis zoknik gyartasara szolgalo két tliagyas Twin
Layer gép. Az egyik tliagyat a tishenger alkotja, a ma-
sikat egy tustarcsa. A gépen kétrétegli zokni készul: a
belsé réteg a tlistarcsa,a kiilsé réteg a tishenger ttiin. A
két réteg bizonyos helyeken 6sszekapcsolodik, végul is
egy komplett zoknit alkotva. Kotéstanilag gondoskodnak
arrél, hogy a rétegek ne csuszhassanak el egymason,
igy ne keletkezhessen gytirédés. Ennek a megoldasnak
az az elénye, hogy a két réteg kozott a levegé igen jo hé-
szigeteld, igy kulénosen hideg kornyezetben elényds a
viselete. A gép ezenkivul plusskotésu részeket is bekot a
zokniba (a sarok és az orr részbe), a kényelmesebb vise-
lés érdekében.

A Busi is megoldotta zoknikdtégépein — beleértve az
egészségligyi zoknikat készité Busi Medical gépeket is —
az Onmukoédd orrlezarast szabalyos, szem-a-szemhez
lancolassal.

A Da Kong cég DK-B 318 Golden tipusu egy ti-
agyas gépe sima és frottir kotésti, gazdagon mintazott
zoknik készitésére készult, a mintazashoz akar 16 szin
is felhasznalhato egyidejuleg.

Mint érdekességet emlitjik meg, hogy a féleg szo6-
végépek  jacquard-berendezéseinek, nyustgépeinek,
szovéelokészitd  rendszereinek  gyartasar6l —ismert
Staubli cég a kiallitason éppen a Da Kong zokni-
kotégépén mutatta be Deimo elnevezési hajtasvezérld
rendszerét. A D4S tipusu egysége zoknik orrhegyének
lancolt varrattal torténé automatikus lezarasat végzi
magan a kotégépen, ezt a két zoknikétégépen demonst-
raltak. A cég szervomotorokat, elektronikus vezérlé be-
rendezéseket, programozé berendezéseket gyart kotégé-
pekhez is. A 2900SL
elektronikus  vezérlé-
rendszert harisnyako-
tégépekhez és egybe-
kotott kotottarukat
készitd korkotégépek-
hez fejlesztették ki.

A Merz Maschi-
nenfabrik cég tovabb-
fejlesztette az egészség-
Uigyi harisnyak és ha-
risnyanadragok gyarta-

Mintas zoknik (Da Kong)
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Karl Mayer HKS 2-SE lanchurkolégép

sara szolgalé CC4 tipusu gépét. A CC4 II-8 tipus 4 munka-
egységgel rendelkezik, a harom-utas technikat (kotés—
feltartas—nem kotés) alkalmazza és fogyasztott-szaporitott
sarkat és orrhegyet készit. Szemvisszaakasztassal ket-
tés szegélyt készit. Lehetéség van arra is, hogy a haris-
nyak szaranak szegélyét egy nagyon vékony
szilikonfonal bevezetésével tapadossa tegyék, ami a le-
csuszast gatolja.

Lancrendszerii kotégépek
Lanchurkolégépek

A lanchurkologépek piacat a Karl Mayer cég ural-
ja. Ezeket a gépeket els6sorban alséruhazati és sport-
ruhazati kelmék, valamint mtiszaki textilidk gyartasara
hasznaljak. A cég tobbféle valtozatban is gyartja ezeket,
kulonbozé létraszamokkal és széles gépfinomsag-
tartomanyban, és van vettilék-befektetéses valtozat is.

Az egyik legujabb fejlesztésu gép a kétlétras HKS 2-
SE tipus, amelynek 36 E finomsagu, 132” szélességu
példanyat a kiallitason 4400/min (!) fordulatszammal
jarattak; a gépen poliamid/elasztanfonal tartalmu,
charmeuse kotéstl firdéruhakelme késztlt. A gép a cég
szamos Ujszerl megoldasat tartalmazza, amelyek a
rendkivill nagy teljesitmény elérése mellett az energia-
megtakaritast is célozzak. A cég szerint ez a gép 10 %-
kal kevesebb energiat fogyaszt, mint a vele 6sszehason-
lithato korabbi tipus. Ez féleg a nagyon energia-
hatékonyan mukoédé f6 hajtémotornak, valamint annak
koszonhetd, hogy a gép viszonylag magas hémérsékle-
ten fut. A hémérséklet emelkedésével ugyanis a kené-
olaj viszkozitasa és ezzel az alkatrészek kozotti surlodas
csokken, igy csokken az energiaigény is. Gondoskodni
kellett arr6l, hogy a magasabb lizemi hémérséklet elle-
nére tlosztas (a gépfinomsag) allandé maradjon, ebben
az segit, hogy a hosszu sineket (létrak, tagy stb.) nem
fémbdl, hanem a fémnél joval kisebb hétagulasi egytitt-
hatéval rendelkezé szénszal erdsitésti kompozitbol ké-
szlilnek. A kisebb energiafelhasznalas kevesebb CO- fel-
szabadulasat is eredményezi, azaz jotékony hatasu a
kornyezetre nézve.

A gépet igen hatékony, kamerarendszeren alapuld

A Karl Mayer Wefttronic HKS gép termékének egyik fontos
alkalmazdsa a ruhaipari kézbélés
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o6rszerkezettel  szerelték  fel,
amely a készildé kelmefeltiletet
teljesen belatja.

Egy masik jelentés fejlesz-
tést a HKS 4-M EL tipus képvi-
sel, amely az el6z6, HKS 4-M ti-
pussal szemben nagyobb min-
tazasi lehetéséget biztosit és —
hasonl6 megoldasok eredmeé-
nyeként, mint a HKS2-SE tipus
esetében — 25 %-kal nagyobb
fordulatszamot tesz lehetéveé. 4-
létras gép, amelyen frottirkel-
mék is gyarthatok. A teljesen
elektronikus elven
(mintazolancok vagy mintazé-tarcsak nélkil) mukodd
EL mintavezérlé rendszer nagyon gyors mintavaltast
eredményez, ami megkoénnyiti és meggyorsitja az atalla-
sokat, kis tételek gyartasat is gazdasagossa teszi. A gép
P jelti altipusa plusskotésre is alkalmas. A mintazas
szempontjabol kedvezd, hogy a létrak fekteté mozgasa
max. 2”7 és a mintaelem hossza gyakorlatilag korlatlan
lehet. A kiallitott 28 E finomsagu, 180” szélességu gép
2100/min fordulatszammal mintas felséruhazati kelmét
készitett. A gép felhasznalasi tertiletei: fehérnem,
sportruhazat, felséruhazat, butorkarpit, miszaki texti-
liak (gépjarmti-karpitanyagok, cipéfelsérész, torlékendé
stb.).

Ujabban Wefttronic HKS tipusjelzéssel gyartja a cég
vetlilékbefektetéses lanchurkologépét, amely a korabbi
HKS MSUS tipus korszertisitett valtozata. A gépet 6,8 m
szélességig gyartjak. A vettlékfonalakat két parhuza-
mos lanc tlire fektetik, ezek tovabbitjak a fonalakat a
tisorhoz. A gép szélessége 213”, maximalis fordulat-
szama 1500/min, maximalis finomsaga 40 E. Elsésor-
ban muszaki felhasznalasu kelmék készitésére ajanljak,
mint példaul zakok kozbélés anyagahoz.

Csipke-raschelgépen
késztilt bluzanyag

Raschel-gépek

A raschel-gépek alkalmazasa féleg két tertileten
nagyon fontos: a muszaki textiliak és a csipkék gyarta-
saban.

A Karl Mayer cég a Wefttronic vettilékbefektetd
rendszert raschel-gépen is alkalmazza: Wefttronic RS ti-
pusu 3-létras gépe 140”-270” széles, 9-24 E finomsag-
ban készul. A vettlékbefektetés mellett lancfonalak
hosszanti befektetése is lehetséges, igy a gépen Un.
biaxialis kelmék is gyarthatok, ami a mtiszaki textiliak
készitésében fontos szempont.

Az treges kelmék irant — és Gijabban féleg a sport-
cip6k gyartoi részérél — igen nagy az érdeklédés. A Karl
Mayer cég Uj fejlesztései kozott két e célra Kkifejlesztett
gép van, a 22 és 24 E finomsagtu RDJ 5/1 tipus, amely
egyszertbb jacquard-mintas Ureges kelmék készitésére
szolgal, valamint a bonyolultabb kétésszerkezetek eléal-
litasara alkalmas RDPJ 7/ 1, amelynek gépfinomsaga is
nagyobb: 24 és28 E. Mindkét tipust elsésorban mintas
cipéfelsérészek készitésére ajanljak.

A csipke-raschelgépek koérében ujdonsag a 76
mintazolétrajaval és jacquard-lyukttivalogatassal ella-
tott TL 79/ 1/36 Fashion tipus, amely ktilondsen gazdag
mintazata csipkekelmék eldallitasara alkalmas. Kordfo-
nalak bekotésével és csapodlemezes kotések alkalmaza-
saval relief-hatasu csipkék készitheték rajta, elsésorban
ruhak diszitésére.

A cég egy masik Uj gépe a 242” széles MLF 46/24
tipus. Ez nem jacquard-gép, hanem csapoélemezes min-
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Karl Mayer TL 79/1 5 Fhion csipkegép

tak készitésére szolgal csipkeruhak és fliggdnyok eléalli-
tasara. Kittinik nagy teljesitményével.

Mig a lanchurologépek
terén a Karl Mayer cégnek
nincs versenytarsa,
raschel-gépeket mas cégek
is gyartanak.

A Santoni cég SWD

tipusjelzéssel két ta-
agyas, jacquard-
mintazasra alkalmas
raschel-gépet  mutatott

be, amelyet 4- és 6-1étras
valtozatban, 24 és 28 E
finomsagban gyart. A 44”
szélességli gépet kifeje-
zetten egybekotott ruha-
darabok (harisnyanadra-
gok, als6- és felséruhaza-
ti  cikkek) gyartasara
ajanljak. (A kiallitason
egyébként mintas cip6-
felsérész-kelme készult a
gépen.)

A Comez gépgyar is
bemutatott két thagvas raschel-gépet. A DNB/EL-1270
tipusielzésti gép kanalas tUkkel mukédik, 1270 mm
munkaszélességli, 5-18 E finomsagban, 12 elektroni-
kusan vezérelt létraval rendelkezik. Elsésorban rugal-
mas és rugalmatlan halok és treges kelmék készitésére
ajanljak.

Figyelemre mélté volt példaul a Wuyang cég
GE2886 tipusu két tiagyas, mintas plusskelmék készi-
tésére szerkesztett raschel-
gépe, amelynek érdekessé-
ge, hogy nem a létrak len-
genek a tuk kozott, hanem
a tliagyakat lengetik a lét-
rakhoz viszonyitva — a 1ét-
rak csak oldaliranyt moz-
i gast végeznek. A cég
/ r egyébként  meglehetésen
sokféle tipust gyart, féleg
muszaki és lakastextiliak
készitésére (egyebek kozott
vagott plisst is). Gépei ko-
zOtt jacquard-mintas cip6-
felsérész-kelme készitésére
szolgalo, egy tGagyas
(GE290-J) és keét tuagyas

Comez Acotronic gép és egy
rajta késziilt termék
(LED-eket tartalmazé szalag)

Cipéfelséészek késziilnek
két tiiagyas raschel-gépen
(Santoni)

(GE2296-6/2) tipus is van. GE2396 tipusu, két tGiagyas
jacquard-gépén egybekotott ruhadarabok (harisnyanad-
ragok, also6- és felséruhazati cikkek) készitheték.

Kulonféle halok és butorhuzatok — koztuk pliss-
kelmék — gyartasara szolgalé raschel-gépeket allit el6 a
Changzhou LongLongSheng cég mintegy 40 tipusban,
egy és két tiagyas valtozatokban, 42”-t6l 260”-ig terjedd
szélességtartomanyban.

Figyelemre méltok a Xin Gang Textile Machinery
cég csipke-raschelgépei is, amelyeket tobbféle valtozat-
ban is gyart, elsésorban ruhazati termékekhez.

tt érdemes megjegyezni, hogy a TexMind cég olyan
szoftvert mutatott be, amely segiti a lancrendszeru kel-
meék kotéstani tervezését és példaul oktatasi célra is ki-
valéan alkalmazhaté.

Koér-lanchurkolégépek

A kor-lanchurkologépek
(vagy lancrendszerti korhur-
kologépek) jellegzetessége,
hogy a tlshengerben elhelye-
zett kanalas tik mind egyszer-
re mozognak fel-le (ezért a ne-
vik hurkolégép), a fonalakat
pedig a tGshenger f6lott elhe-
lyezked6 két vagy tobb gyart
vezeti hozzajuk, hasonloé elven,
mint a lanchurkol6-gépeken a
létrak. A gytrukon korben fu-
ratok vannak, ezeken at fuzik
a fonalat (minden tiho6z min-
dig legalabb egy fonalat kell
vezetni), és a gyUrik egymas-
sal ellentétes iranyban oda-vissza elfordulva fektetik a
fonalakat a tukre. Ezeken a gépeken kiilonb6zé szerke-
zet(l halokat, csoveket, kiilonféle céli zsinoérokat készi-
tenek. A gépeket sziikség esetén kiegészitik olyan be-
rendezéssel, amely polietilén- vagy polipropilén-félia
szalagokra vagasat és nyujtasat végzi, mert egyes al-
kalmazasi tertileteken ilyen szalagokat vezetnek be a
gépbe fonal gyanant.

A korabbi konst-
rukciokon altalaban 2
fonalvezeté gytra volt,
de a Harry Lucas cég
ma mar 34 gyurus gé-
peket is gyart, amelyek-
kel bonyolultabb koétésu
tomlék, halok készithe-
ték. Ilyen példaul a 3-
vagy 4-gyurts VEPA-E
tipus, amelyet 2”-7” at-
mérében, az atmérstdl figgden 12-200 ttivel készitenek.
A gépen elasztanfonal is feldolgozhatoé rugalmas halok
(példaul kotszerek, csoma-
golohaldk) készitéséhez.

A Rius cég szintén
nagy valasztékban gyart
lancrendszerti
korhurkolégépeket, ugyan-

c§ak a fentiekben emlitett Emw 6=
célokra. Lyuk

Horgologépek

K(')'r—ldncurkolo’gép
2 fonalvezetd gytirtivel

Kor-lanchurkologépeken késztilt
termékek (Harry Lucas)

Vetulekfonalak

Borda oromzat N—

viagzatario

A horgolégépek a lanc- '
rendszert kotégépeknek
azt a csoportjat alkotjak,

\_Kelmehazo
— hengerek

Horgolégép elvi vazlata
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amelyekben - a lanchurkol6-, raschel- és kor-lanc-
hurkologépekkel ellentétben, ahol a tuk fliggdlegesen
vagy kozel fliggbélegesen allnak — a tiik vizszintes sikban
helyezkednek el és a fonalakat a vizszinteshez képest
fel-le, valamint a tlsorral parhuzamosan mozgo6 létrak
fektetik a tiikre, a lancrendszerti kelmeképzés szabalyai
szerint. Ezek a gépek tehat szintén sik alakt kelmét keé-
szitenek. Termékeiket altalaban diszitéelemekként al-
kalmazzak.

Ezeknek a gépeknek a technikajat igen magas
szinvonalra emelte a Comez cég, amely szamos tipus-
ban gyartja az ilyen berendezéseket. Gé-pein paszoma-
nyok, diszitészalagok, rugalmas és rugalmatlan csipke-
szalagok, rojtok allithatok elé igen nagy valasztékban,
de van olyan tipus is (Testronic 1600/L), amely 1620
mm munkaszélességll és amelyen 0Osszefliggd, horgolt
mintas kelme készithetd, pl. salak, kenddk, felséruha-
zati cikkek céljara. Acotronic 8B/600 tipusu gépe az
egyik legujabb fejlesztése: tolokas tikkel mukods, elekt-
ronikus létravezérlést gép, 8 mintazoélétrajaval igen bo-
nyolult szerkezeti, gazdag mintazata vagy specialis
szerkezet(l, muszaki felhasznalasu szalagok eldallitasa-
ra képes.

A Jakob Miiller gépgyar elsésorban szalagszovogeé-
peirdl ismert, de emellett Raschelina néven készit hor-
gologépeket is, ha joval kisebb valasztékban is, mint a
Comez.

Emlitésre méltok még a Cometa, a Dahu és a
Skytex cég gépei is, amelyek szintén a fentiekhez ha-
sonl6 termékeket gyartanak, ha nem is olyan nagy va-
lasztékban.

Kiegészité gépek, késziilékek és egyéb
fejlesztések

Kétdgéptiik

A kotégépeken hasznalt tiik gyartasaban, fejleszté-
sében vitathatatlanul a Groz-Beckert cég all az els6 he-
lyen. A gyar folyamatosan tokéletesiti a kanalas és tolo-
kas ttik konstrukci6jat, hogy minél biztonsagosabba te-
gye a kotégépek muiikodését é a kotott kelme kivalé mi-
noéségét. Legujabb fejlesztéstik az energiatakarékosnak
jelzett litespeed® tiikiképzés. A tiszar oldalainak specia-
lis megmunkalasaval, helyenkénti elvékonyitasaval ked-
vezébb olajeloszlast érnek el a ticsatornaban, ami ki-
sebb surlédashoz és igy joval kisebb melegedéshez és
energiafelhasznalashoz vezet. Korkotégépen végzett mé-
rések szerint a litespeed® ti hasznalataval — szokvanyos
tuk hasznalataval szemben — kb. 17 %-kal csékken a
gép hémérséklete és 20 %-kal kisebb az energiafelhasz-
nalasa, ami kozvetett Giton természetesen a szén-dioxid
képzddést is csokkenti.

Fentebb mar emlitést tettiink a Fukuhara cég altal
tokéletesitett in. E tukonstrukciordl is, amely hasonlo-
képpen, a tuszar kiképzésének moédositasaval csékken-
tett surlédasi viszonyokat eredményez. Ez a cég 12 %
hémérsékletcsokkenésrél és az energiafelhasznalas 7 %-
litespeed®

| . e |

Szokvényos tl

=

Jobb_olajelosziés

Olajréteg Kisebb ellendlldsi

olajréteg

A Groz-Beckert litespeed® tiukiképzésének lényege
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os csokkenésérdl szamolt be.
Fonaladagolék

A kotott kelme mindsége
szempontjabol a fonaladagolok-
nak meghatarozo jelentésége van.

A Memminger-IRO cég 1Uj
MSF 3 ATC tipusu tarolés fonaladagoléja aktiv fonalfe-
szlUltség-szabalyozdja (ATC) révén megakadalyozza,
hogy kiilsé hatasok, mint példaul a fonal
csévérél vald lefejtésénél keletkez6 ballon
feszultségingadozasai eljussanak a tukig.
A fonalfesziltség beallitasa a hozza csatla-
koz6 GTN vezérld egység révén fonalanként
egyedileg, csoportosan vagy az Osszes
munkaegységre nézve kozpontilag lehetsé-
ges. A késztilék minden vettilékrendszert
koétégépen alkalmazhato.

A cég egy masik ujdonsaga a
Promofeed adagol6 késztilék, amely rugal-
mas és rugalmatlan fonalak feldolgozasa-
hoz egyarant alkalmazhaté minden vettlékrendszerti
kotégépen. A fonalfesziiltséget 0,5-100 cN kozott lehet
beallitani.

A fonalfesztltség kézi mérésére a cég YTM tipusu
digitalis, hordozhat6é mérémuszerét ajanlja.

A BTSR cég tobbféle fonaladagold tipusa koztl ki-
emelheté az Gj Unifeeder 2 tarolés fonaladagolé beren-
dezés, amely kulonbozé korkoétégépeken alkalmazhato.
Megakadalyozza a fonalban tébblet sodrat keletkezését,
csomofogoval rendelkezik, allandé fonalfeszultséget biz-
tosit és fonalszakadas esetén megallitja a gépet.

MSF 3 ATC

Orszerkezetek

A Memminger-IRO Knit Scan készuléke elsésorban
nagy atmérdéji, egy ttagyas korkotégépeken hasznalha-
té6. Erintés nélkul, optikai titon, mintegy 15 mm tavol-
sagbol figyeli a kelmét és észleli az
esetleges tu- vagy platinahibak
okozta csikokat. Nagyon finom
kelmék esetén is jol bevalik.

Az Erhardt + Leimer (E+L)
cég FE 5204 tipusu Orszerkezete
korkotégépeken a szemleeséseket
érzékeli optikai uton. Kijelzéjén
megjeleniti a hiba helyét és latha-
tova teszi magat a hibat. Szamlal-
ja és tarolja is a hibak eléfordulasat.

A Protechna cég korkotégépekhez 4022 tipusu
torjét ajanlja. A késztlék optikai uton figyeli a tufeje-
ket és amennyiben valamelyik ttinél eltérést (torzulast,
torést) észlel, azonnal megallitja a gépet. Kijelz6jén meg-
jeleniti a hiba helyét is.

Ugyanez a cég lancrendszert kétégépekhez Laser-
stop 4180 tipusu fonalérét ajanlja, amely a létrakhoz
vezetett fonalseregeket lézersugarral ellendrzi (minden
létranal kulon-
ktilén) és észleli, ha
fonalszakadas tor-
ténik. Ez esetben
azonnal ledllitja a
gépet. Az esetleges
kelmehibakat (pl.
fonalszakadas vagy
tutérés esetén) a
Scanner 5390 tipu-
sU Orszerkezet ész-

FE 5204

Protechna Procam 5390 érszerkezet
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leli. Ez a késztilék oda-vissza jar a tisor elétt, a kelme
szélessége mentén és optikai érzékeléje néhany centi-
meéter tavolsagbol figyeli a kelme feltiletét. Hiba esetén a
késztilék azon a helyen all meg (igy megkoénnyiti a hiba
helyének megtalalasat) és a gépet is leallitja. A Procam
5310 jelu készulék egy, a gép felsé részén elhelyezett
kamerarendszer, amely szintén az elkészilt kelmefeltle-
tet figyeli teljes szélességben, és ha hibat észlel, leallitja
a gépet. Elénye, hogy az apré foltokat is észreveszi.

A ViDi Systems cég Suite tipusu késztiléke minden
mozg6 kelmepalyahoz hasznalhaté, beleértve a kelme-
gyarté gépeket, a kikészitégépeket, nyomogépeket és az
Al R atnézé asztalokat

egyarant. A kelmepa-
lyat kamera figyeli és a
hozza tartozo szoftver
— tulajdonképpen ez a
ViDi Systems alkotasa
— a legaprébb hibat is
azonnal észleli. A ViDi
blue az egyedi vagy
ismétlédé hibakat (pl.
mintahibat), a ViDi red
az esztétikai hibakat,
deformacidkat veszi észre, a ViDi green a terméket komp-
lexen ellendrzi.

ViDi Blue

Kotégépek olajozasa

A kotégépek biztonsagos és gazdasagos mukodése je-
lentés mértékben fliigg a hajtomt és a tik olajozasatol.
Ezért a kotégépeket és a kendolajat gyarté cégek kozott
szoros egyuttmiikddés alakult ki.

A Kliiber Lubrication cég Silvertex HS-68 jelzéssel ki-
fejezetten nagyteljesitményi korkotégépek hajtomuivéhez
fejlesztett ki kendolajat. Alkalmazasaval — a gyart6 cég sze-
rint — az Un. sebességtényezd? elvileg akar a 2100-as érté-
ket is elérheti (ehhez egy 30” atmérdji korkotégépnek
70/min fordulatszammal kellene mukdédnie, ami ez id6
szerint még nem realis). A cég Madol 900 N jelzésti kend-
olaja korkotégépeken a tiik, a platinak, a lakatpalyak, a
tishenger, a tiistarcsa ill. a platinagytirti kenésére szolgal
és hozzajarul a gép csendesebb, nyugodtabb jarasahoz.
Alkalmazhaté elasztanfonalat tartalmazé kelmék gyarta-
sanal is. Karbantartaskor ez az olaj konnyen kimoshato.

A Mayer & Cie. cég gépein ma mar az altala kifejlesz-
tett SensoBlue RS olajregeneralé rendszert alkalmazza. A cég
szerint ennek segitségével jelentés mértékben, akar min-
tegy 30 %-kal is csokkenthetik a friss olaj felhasznalast:
szokasos kortlmények kozott egy 20 oras munkanapon
egy gépnél mintegy 2,5 liter olajat takarithatnak meg.
Kotottaru kikészités

A Santex cég Santasynpact elnevezésti berendezé-
se egy gumihevederes zsugoritogép és egy nemezheve-
deres tomoritégép kombinacioja. Alkalmazasaval a ko-
tott kelme mindsége jelentésen javithatd és termelési
sebessége 2-3-szor nagyobb, mint a szokvanyos nemez-
hevederes tomoritégépeké. Alkalmazasat pamut- és pa-
mut keverékd, érzékeny kelmékhez ajanljak.

A Briickner Power-Shrink berendezését 50-300
g/m?2 tertileti stirtiségti kotottaruk zsugorodascsokken-

2 A korkotégépek teljesitoképességét jellemzd sebességté-
nyezé a tishenger atméré huivelykben kifejezett értékének és
percenkénti fordulatszamanak szorzata. Példaul egy 30” atmé-
réju, 34/min fordulatszammal mukodé gép sebességtényezdje
1020, amihez 1,4 m/s keruleti sebesség tartozik.

tésére tervezték. Az
eredetileg 8-12 %
zsugorodasu  kotott
pamutkelme a keze-
lés utan 0-5 % zsu-
gorodast mutat, a 3—4
% elasztanfonalat tar-
talmaz6 kelméknél O-
3 %, a
viszkozkelméknél 2—4
% a maradék zsugorodas.

A Naomoto cég NK-IFS tipusjelzéssel olyan
g6z0l6gépet mutatott be, amely az egyszinoldalas kotésti
idomlapok sodrodo szélét hivatott kisimitani a konfekci-
onalas megkoénnyitésére. A gép kiegészitheté egy vibra-
torral is, amely gézolés kozben eldsegiti a relaxaciot.

A Benninger cég hangsulyozottan széles allapotu
kotott muiszaki textiliakhoz fejlesztette ki Tempacta mo-
s6-g6z016gépét, Tricoflex dobos mosogépét és a Kusters
céggel kozosen fejlesztett DyePad szinez6égépét.

Santex Santasynpact

Kotottaruk szinnyomasa

A Shima Seiki Europe cég SIP160F jelzéssel mu-
tatta be a kiallitason tintasugaras nyomogépét, amely
konfekcionalt kotottaruk szinnyomasara készult. A gép
vizszintes tovabbito szalagjara pl. 9 db atlétatrikét he-
lyeztek el, amelyeknek egyik oldalat a gép 3 perc 10

Shima Seiki SIP160F tintasugaras nyomégép

masodperc alatt latta el tobbszinli mintazattal, ponto-
san kovetve a darabok konturjat. Az egymas mellett el-
helyezett darabokra ktilonb6z6, 300 dpi felbontast min-
tazat is nyomhaté. Gazdasagossaganak egyik jellemzdje,
hogy darabonként 22 ml szinezéket hasznalt fel. A gép
multidrop inkjet technologiaval mtikédik és a nyomas-
hoz reaktiv, savas és pigment szinezékek hasznalhatok.

A Shima Seiki cég szandéka, hogy dombor- (,3D”-)
mintas, egybekotott termékek szinnyomasat is megoldja
ezzel a technikaval. A gép ugyanis alkalmas arra, hogy
a nyomofejet 3-50 mm kozotti magassagra allitsa be és
igy kovesse a kelme minta szerinti vastagabb-
vékonyabb helyeit. A termék nyersanyaga akar mohair,
kasmir vagy selyem is lehet.

Csomagolas

A csomagologépeirdl jol ismert Beck Auto-maten
cég szamos gépe Lkozul els6sorban az SXJ, az
S 1740 X HP és az MP pico tipus az, amely 6sszehajtott
ruhazati cikkek - kozttik kotottaruk — csomagolasa-ra
alkalmas. Ezek tasakokba csomagoljak a termékeket és
a tasakot az els6 két tipus esetében mind a négy olda-
lan, a harmadik tipus esetében 3 oldalon hegesztik le.
Kis méreth darabarukhoz az MP pico tipus megfeleld,
mert ez mar 20 mm-tél kezdédd szélességli terme-
kekhez is hasznalhaté, a masik két gépnél a legkisebb
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szélesség 80 ill. 170 mm lehet.

Az Autotex Italia cég nagyon ligyes automata gé-
peket gyart egyebek kozott pl. harisnyak, hajtogatott
kotottaruk stb. kotegelésére, a kotegek felcimkézésére,
papircimkék elhelyezésére és hasonlé muveletekre.
Egyik érdekes gépe a titokzoknik szegélyének szilikonos
tapadoszalaggal térténd ellatasa, amely megakadalyozza
a szegély lecsuiszasat.

Laboratériumi miiszerek

A Mesdan cég
Burstmatic elnevezésti mu-
szere kelmék — koztuk ko-
tott kelmék - repesztd-
faraszt6 vizsgalatara szol-
gal. A kelmébdl kivagott koér
alakt probadarabot egy ru-
galmas membranra feszitik
és ezt alulrél levegével fel-
fujjak, majd ismét leenge-
dik. A folyamatot tetszdle-
ges szamban ismétlik. Ez a
dinamikus igénybevétel
példaul kotott kelmék ese-
tében a maradé tertleti
nyulasrél ad informaciot
(,kikonyoklés”).

Ugyanez a cég Labknitter néven 3%” atmérdéjd, cse-
rélheté tGszamu laboratériumi korkoétégépet kinal,
amely elsésorban arra alkalmas, hogy rajta ktilonb6zé
fonalak kothetéségét allapitsak meg beallithaté korul-
mények (sebesség, fonalfesztiltség) hatasa alatt. A gépet
egy- és kétfejes kivitelben készitik.

A J. A. King muszergyarté cég gazdag valasztéka-
bol azt a mérleget emlitjik meg, amelyet kifejezetten tu-

Mesdan Burstmatic
repeszté-farasztégép
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catos csomagolasu
termékek, pl. zok-
nik, kesztylk stb.
mérésére ajanlanak
és amelynek skala-
ja kozvetlentl az
egy darab témegét
mutatja, anélkul,
hogy a csomagot
meg kellene bonta-
ni. A KFG 2203 tipusu stroboszkép max. 5000 Hz mé-
réshataraval kivaléan alkalmas arra, hogy kétégépeken
a tuk tokéletes mukodését, a szemképzés lefolyasat le-
hessen megfigyelni. A Digital Fabric Pick Counter elneve-
zésu muszer alapjaban véve egy max. 50-szeres nagyito,
amely a képét egy szamitogép képernydjén jeleniti meg
és alkalmas arra, hogy kelmék szerkezetét, szemsuru-
ségét stb. lehessen vele elemezni. A KFG 2410 tipusu
késztilék a vegytisztitassal és a kloros (uszodai) vizzel
szembeni szintartésag vizsgalatara készilt és ezért
egyes kotottaruk vizsgalatdhoz is jol hasznosithaté (a
kloros vizzel szembeni szintartésag példaul a fardéru-
haknal fontos szempont). Ko6tott kelmék szalkihtzodasi
hajlamanak vizsgalatara szolgal a KFG 2430 tipusu ké-
szllék. A vizsgaland6 kelmébdl zsakot készitenek, amit
babbal toltenek meg és ezt a zsakot helyezik a késztilék
forgdé dobjaba. A dob belsejében ttiskés bordak allnak
ki, ezek folyamatosan sértik a kelme feltiletét. Meghata-
rozott szamu fordulat utan értékelik a szalkihtizodasok
mértékét. A varrhatdésag vizsgalatara szolgdl a KFG
2480 tipusu késziilék, amellyel azt lehet mérni, mekko-
ra er6 kell a varrétinek a vizsgalt anyag — pl. surd szer-
kezeti kotott kelme — atszarasahoz. A muszerrel az is
megallapithatd, hogy ekdézben milyen sérulés keletkezik
a kelmében.

Pick Counter (J. A. King)



