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A csipke a textilidk egyik legmuivészibb és techni-
kailag igen bonyolult szerkezet® fajtaja. Hasznalhaté di-
szitéelemként, mint amilyen pl. egy csipkegallér vagy
csipkeszalag, vagy alapanyagként, mint ruhaanyag,
flggony vagy terité. Muszaki szempontbdl fonalakbél
vagy cérnakbol eldallitott kelme, amelynek jellegzetessé-
ge, hogy a fonalak egymassal valtozatos médokon kap-
csolédnak 6ssze és kozottlik nyilasok (,lyukak”) és tob-
bé-kevésbé zart (fedett) tertiletek valtakoznak, ezzel ala-
kitva ki a tetszetés mintazatot. Akkor mutat szépen, ha
az alapszinével kontrasztos hattér a lyukakon atttinik, a
fedett részeken nem vagy alig.

A kezdetek

Altaldnos nézet, hogy a mai értelemben vett csipke
viszonylag modern termék, eredete a 15. szazadra ve-
zethetd vissza. Nincs ra bizonyiték, hogy olyan okori le-
letek maradtak volna fenn, amelyek csipkének lennének
tekintheték.

Csipkék készitésével apacak kezdtek foglalkozni és
a csipkéket oltarteriték, papi ruhak diszitésére hasznal-
tak. A csipkés 061tozék a rang és a gazdasag jele volt. A
csipkekészités a legnagyobb lendtiiletet a reneszansz
idején kapta. Az id6k folyaman tébbféle technika és di-
szitési mod fejlédott ki a csipkekészités kilonbozé koz-
pontjaiban (ItaliAban, Spanyolorszagban, Belgiumban,
Franciaorszagban, Angliaban és masutt).

A csipkéknek igen sokféle fajtaja van. A csipkeké-
szitésnek e cikkben targyalt modszere a szovetszélek el-
dolgozasabol, a rojtokbol fejlédott ki. Alapvetéen két
modszer alakult ki: az egyiknél a csipkét egyetlen fonal-
bol hoztak létre, amelybdl egyetlen ttivel egymashoz
kapcsolodo, oltéseket készitettek (ennek utéda a ma is
kotétuvel vagy horgolotuvel készitett kézimunka-
csipke); a masik modszer tobb fonalat hasznalt, ame-
lyeket kuilonallé csévékrél fejtettek le és amelyeket egy-
massal bonyolult médon keresztezve alakitottak ki az
Osszefuiggd, diszes kelmét — ez a mai szohasznalat sze-
rinti vert csipke vagy — német eredetil szoval — klopli.[1]
Ezek kozul a vert csipke inspiralta leginkabb a feltala-
lokat arra, hogy kisérletet tegyenek a kézi munka gépe-
sitésére.

Mar amikor a kézi munkak gépesitésével a 18. sza-
zadban egyaltalan elkezdtek foglalkozni, felmerult a
csipkés jellegti textiliak géppel valo készitésének igénye.

Vetiilékrendszeri kotogéppel kotott csipke

A csipkekészités kézi munkanak indult, de amikor
William Lee 1589-ben feltalalta a kotégépet, és az elko-
vetkez6 évtizedekben—évszazadokban kiilénbézé talal-
manyokkal mind jobban tékéletesitették azt és mind ér-
dekesebb kotésmodok készitésére tették alkalmassa, a
fejlesztés 1800-ra mar odaig jutott, hogy csipke jellegi
kotott kelme készitése is lehetévé valt a gépen. Ezt egy-
részt a — mai szakkifejezéssel — feltartott szemek készi-
tésének megoldasaval, masrészt a Morris és Betts altal
1764-ben szabadalmaztatott szemathelyezési technika-
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2. abra. Modern sikkété-
gépen késziilt csipkebliz

1. abra. Sikkététt
csipkekelme

val érték el (amikor egy mar elkészult szemet az egyik
tarél a masikra lehet atrakni). Még ugyanebben az év-
ben Hammond tovabbfejlesztette ezt a modszert és meg-
oldotta, hogy mar nem csak szomszédos, hanem a har-
madik tlire valo szemathelyezés, sét a két tlin 1évé sze-
mek kolcsdonds, egymast keresztez6 athelyezése is lehe-
tévé valt. 1871-ben John Morris olyan megoldast szaba-
dalmaztatott, amely a két szomszédos szemet 6sszekotd
szemlabat erre a két szemre akasztotta vissza és ezzel
valésagos nyilasokat hozott 1étre a kelmében. Kitalaltak
olyan szematakasztasos megoldast is, amellyel hatszog
alaktl nyilast tudtak eléallitani, olyat, mint amilyen a
kézi himzés egyik alapjat szolgald ,tull” szerkezet. Min-
dezt a Lee-féle gép tovabbfejlesztésével, gépesitve oldot-
tak meg. Ezekkel a megoldasokkal nyilasokat tartalma-
z6 — mai szakkifejezéssel: attort — mintak késziilhettek,
ami végul is a csipkeszerti mintazatok alapja.[2]

Az 1. abra szemfeltartasokkal és szemathelyezé-
sekkel eldallitott kotott csipkekelmét mutat. A mai kor-
szeru, elektronikus vezérlésti sikkotégépek rendkiviil
bonyolult, csipkeszerti kelmék, sét formara kotott ru-
hadarabok készitésére is alkalmasak (2. abra).

A Pusher gép

1812-ben készitette el Samuel Clark és James Mart
,Pusher” elnevezési gépét, amelyen minden cséve egy
toloka (pusher) segitségével egyedileg volt mozgathato és
ezaltal halé alapon mintas csipkét készithetett. Mivel a
tolokakat kézzel mozgattak, tetszéleges mintat lehetett
eléallitani. A mintak konturjat azonban a gépen nem
lehetett eldallitani, igy azt utdlag kézzel készitették el. A
Pusher gép nagyon bonyolult és lassu volt, és a csévék
korlatozott fonaltartalma miatt az elkészitheté csipke-
kelme meérete is csak legfeljebb mintegy 2x4 m lehetett.
1829-ben J. Synyer tokéletesitette és igy az 1870-1880-
as évekig hasznalatban volt.[3, 12]

A bobinet-csipke

A csipkegyartas igazi gépesitését azok a talalma-
nyok alapoztak meg, amelyek a kézi vert csipke techni-
kajat igyekeztek utanozni. To6bb korai prébalkozas utan
John Heathcoat volt az, akinek ez 1808-ban szabadal-
maztatott, majd 1809-ben tokéletesebb formaban meg-
alkotott Gn. ,tull-gépével” a legjobban sikertilt. Fejlesz-
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3. dbra. A bobinet-gép elvi felépitése [5]
A - lanchenger; Warp threads — lancfonalak;
B-1, B-2 — hajo a beléjtik helyezett csévékkel (bobinokkal); K
Thread guides — fonalvezet6k;
L Spplementary push — kiegészité hajoatsegiték;
Comb bar - a hajék ives pdlydja;
I Push bar — a hajékat attolo sin;
H Swinging frame — ingazé keret; G Point bar — tiis léc; E, F
Tension — feszitéhengerek;
L Lace - a kész csipke feltekercselése

tésében nagy jelentéségre tett szert honfitarsanak,
Brownnak a talalmanya, a tartéban elhelyezett bobin. A
tall egy hatszogletes nyilasokbdl allo, halé szerkezetu
kelme (nevét a franciaorszagi Tulle varosarol kapta), de ké-
s6bb mas formaju haldkra is atragadt. A gépen készitett
tall alapra himeztek mintat. Ttllhéz hasonlé racsszerkeze-
teket aztan szovégépen is eléallitottak, mint amilyen a for-
gofonalas kotésu szovet, a markizett és az etamin.

A tullgép jelentette a kezdetet a bobinet-gépek kifej-
lesztéséhez, amelyek csucspontja a feltalaléjarél, John
Leversrdl (ejtsd: livers) elnevezett leavers-gép (a feltalalo
neve francia nyelvtertileten ebben az a-val kiegészult for-
maban terjedt el). (A ,bobinet” elnevezést a bobbin=cséve
és a net=halé szavak Osszetételébdl alkottak, eredetileg
bobbinet irasmoéddal.[4]) Elészér Leversnek sikertilt a
Heathcoat-féle gépen a fonalak keresztezésének, 6sszekap-
csolasanak mechanizmusat Gigy modositania, hogy a tull
alapban kis mintak is képzdédhessenek.1835-ben aztan
gépét jacquard-beren-dezéssel
kapcsolta 6ssze és tovabb tokéle-
tesitette. A jacquard-beren-dezés
mar oriasi mértékben megnovelte
a gép mintazasi lehetdségeit.[2, 5,
12]

A fuggonyokkel kapcsolatban
felmertlt azon igény, hogy lazabb
szerkezetiek és ezzel fényateresz-
tébbek legyenek, vezetett egy to-
vabbi fejlesztéshez, még nagyobb

4. abra. A bobinet-tiill
szerkezete

bobinetgépek készitéséhez. Ezek a bobinet-fiiggénygépek.
A till készitése

A tullgép alapjaban véve két fonalrendszerrel dol-
gozik: lanc- és Uun. bobinfonalakkal (3. abra). A lancfo-
nalak a gépen fuggéleges helyzetiek, a gép aljan elhe-
lyezett A lanchengerrél érkeznek. A bobinfonalak ezzel
szemben egy tarcsa alaku csévérdl fejtédnek le, amely
egy csévetartoban (a magyar szaknyelv ezt hajénak ne-
vezi [6]), forgathatoan foglal helyet (B). A csévetartok su-
rin egymas mellett sorakoznak a lancfonalak két olda-
lan, a gép teljes hossza mentén. A hajok egy tartészer-
kezetben (a mellsé és hatsé hajoagyban, J) a fonalak
kozott, azokra merdlegesen oda-vissza atcsusznak, mi-
kézben a lefejtédé bobinfonalat behtizzak a lancfonalak
koézé. A hajok egymaskozti tavolsaga a lancfonalak egy-
mas kozti tavolsagaval egyezik meg, Osszes szamuk a
gép teljes hosszatdl (a munkaszélességtél) és strusé-
guktdl figg, minden esetre néhany ezer. Ktilonbozé till
minéségekhez (azaz stiruségekhez) kiilénbo6zé finomsa-
gu gépeket gyartanak.

A tullgépen minden lancfonalhoz két hajo tartozik,
ezek egymas mogott két sorban sorakoznak (B-1, B-2). A
hajok egymassal szemben haladnak at és minden gép-
fordulatra helyet cserélnek. Mialatt a tall szerkezet ki-
alakul, a bobin-fonalak, mint az a 4. abran lathaté (fe-
kete ill. vele szimmetrikus elhelyezkedést fehér fona-
lak), minden lancfonalat (hosszanti fehér fonalak) jobb-
r6l ill. balr6él megkertilnek, tehat a hajoknak is ilyen
mozgast kell végeznitik. Ehhez minden gépfordulat alatt
a hajoknak oldaliranyban is el kell mozdulniuk. A
bobinfonalak athurkolnak egy-egy lancfonalat és a ko-
vetkez6 osztashoz allnak be, kozben egymast
kereszetezik. A hajok minden harmadik gépfordulat
utan megcserélik a helyzetiiket. Ezzel a mellsé oldali
hajok hatra, a hats6 oldaliak elére kertilnek. Egy kiilon
szerkezet gondoskodik arrél, hogy a gép végét eléré ha-
jok a mellsé oldalrdl hatra keruljenek és ezutan ismét
elére keruljenek.

Az elkészult tullkelmét a fel-le lengé mozgast végzé
G tas lécek felfelé huizzak el (mozgasi iviik nagysaga val-
toztathato, ezzel a ttill surtisége beallithato) és felteker-
cselédik a D hengerre. A huizas sebessége és ezzel a tull
striisége valtoztathaté. A nyilasok hatszogletes sejt
alakja csak a kelme te-
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5. abra. Ttll kelme

A bobinet-csipkegép

Levers a Heathcoat altal megalkotott technika to-
vabbfejlesztésével szerkesztette meg az a gépet, amely a
till alapra mintat is tudott késziteni. Egy tovabbi fonal-
rendszerrel, a lancfonalakkal azonos sikban elhelyezke-
dé6, ktilonalldé csévékroél bevezetett mintazofonalakkal és
az azokat oldaliranyban mozgat6 fonalvezetd sinekkel
tette lehetévé a minta kialakitasat. (A késébbi gépeken a
sinek szama akar 240 is lehetett, ami igen nagy mintak
készitését tette lehetévé.) Gépével akkor érte el a legna-
gyobb sikert, amikor ezeket a fonalvezeté sineket mar
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jacquard-berendezéshez kap-
csolta és igy sokkal valtozato-
sabb mintakat tudott eléallitani.
A jacquard-beren-dezés olyan
kialakitasu volt, hogy a tapogato
palcakhoz kapcsolt mechaniz-
mus a mintazasban résztvevd
fonalak  szamara  kulénbozé
mérték oldaliranyt eltolodaso-
kat tesz lehetévé.

A gép fontos jellemzéje a fi-
nomsaga, amit ,pontokban” ad-
nak meg. Egy 8-pontos gépen
2900, egy 9'% pontos gépen
3500, egy 12-pontos gépen 4000
hajo van a gép teljes szélességé-
ben. A szokasos pontszamok: 8,
9, 9%, 10, 12, 13, 14, 15 és 16. A leggyakoribbak a 9-
és 10-pontos gépek. (Minél nagyobb a pontszam, annal
finomabb a gép.)[7]

-
6. dbra. Bobinet-csipke
szerkezete [7]

A csipkeminta kialakitasa

A bobinet-csipkegép mukodése a kétfonalas techni-
kan alapul (6. abra). A két fonal: a lancfonal (az abran
fekete) és a bobin-fonal (az abran piros). Egyes szerke-
zetekben ehhez a csévékrdl bevezetett mintazéfonalak
jarulnak (az abran sarga).

A csipke-kétésmodok, a lanchengerrdl bevezetett

lancfonalak, ill. a csévékrdl bevezetett mintazofonalak,
valamint a hajokkal bevezetett bobin-fonalak kozott 1ét-
rejévé, meghatarozott kapcsolédasokat jelentenek. Az
egy vagy két lanchengerrdl lefejtédé lancfonalak csak
egylttesen szabalyozhatok és valamennyien csak ugya-
nazt az oldaliranyl mozgast végezhetik. A hajok a fug-
gbleges elhelyezkedésti fonalak sikjat keresztezé oda-
vissza lengésen kiviil mas mozgast nem végeznek. Ah-
hoz, hogy a bobinfonalak megkertljék a hengerekrél ill.
csévékroél vezetett lancfonalakat, ez utébbiakat kell ol-
daliranyban mozgatni. Ehhez ezeket a fonalakat a hajok
elhelyezkedése alatt bizonyos rendszer szerint szorosan
egymas mogott elhelyezkedd fonalvezeté sinek nyilasai-
ba fazik be. A sinek szama igen nagy, akar 240 is lehet.
Az alapot képezé lancfona-
lak fonalvezetdé sinjei csak
egyszertl jobbra-balra moz-
gast végeznek, a mintazo-
fonalakhoz tartozé fonalve-
zet6é sineket mozgatja a gép
egyik  végén  elhelyezett
jacquard-berendezés, amely
olyan szerkezetd, hogy a si-
nek eltolasa kulénbozd
mértékli is lehet, ezaltal
alakithaté ki az alapszerke-
zetbe beéptil6 minta (7. ab-
ra). [7]

A bobinet-fliggonygép

1846-ban John
Livesey ugyancsak
Heathcoat gépére alapozva
fliggbnygyartdé gépet szer-
kesztett. Terméke a viktori-
anus korabeli Anglidban (a
szazad masodik felé-
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Bl B
7. dbra. Bobin

minta 19.
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ben) nagy népszeruségre tett szert. A bobinet-
fliiggbnygép a csipkegép egy tovabbfejlesztett valtozata,
amely valtozatosabb alapszerkezetet és nagyobb minta-
zasi lehetéségeket biztosit (8. abra).

A gép felépitése és mukoédésmodja sokban hasonlit
a csipkegépéhez. Az alulrél jové lanc-, alap- és
mintazoéfonalakat itt is fonalvezeté sinek furatain flzik
at, a sinek oldaliranyban mozognak. A jacquard-
berendezés azonban itt a gép tetején helyezkedik el és
olyan platinakra hat, amelyek behatolhatnak a fliggéleges
fonalak ké6zé, ill. kihtizédhatnak onnan. Minden fonalk6z-
be benyulik egy-egy ilyen platina. Ha a platina ebben a
helyzetben van, akkor az oldaliranyban elmozditandé fo-
nalat megakadalyozza ebben, vagyis az helyben marad. Ha
a platina a mintavezérlés hatasa alatt kihuzodik a fonalak
sikjabol, akkor engedi a fonalat oldaliranyban elmozdulni.
Ezzel a modszerrel alakitjak ki a hosszanti fonalakbol
mind az alap-, mind a mintaszerkezetet. A fonalvezeté si-
nek altal létrehozott kétésmodok nem képeznek mintaza-
tot, csak a kivant szerkezet(i csipkealapot adjak. Kulénbo-
z6 mintazatokat a mintazéfonalakkal létrehozott kotések-
kel lehet el6allitani.|7]

A csipkeverégép (klopligép)

Kétségtelen, hogy a kézi csipkeveréshez legjobban a
csipkeverégép muikddése hasonlit.

A csipkeverés kialakulasa a 18. szazad koézepére ve-
zetheté vissza, bar ma-
ga a fonatkészités — ami
ennek az eljarasnak a

$E
.\'7
—

tulajdonképpeni alapja 2
— mar az 6korban is is- £ (Q;\f

R . N AN
mert diszité technika 6 \/v
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kesztette meg az elsé —
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— fonatologépet, ame-
lyen a kézi csipkeverés-
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9. dbra

ve és igy alakitva ki a
fonatolt zsinort.[8] Ezt a
megoldast tokéletesitette aztan a német Johann Heinrich
Bock-miihl (1767), majd a francia E. Perrault (1780). To-
vabbi fejlesztések eredményeként lett azutan ez a gép al-
kalmas csipkék eléallitasara. Jacquard-be-rendezést el6-
szor a Kitindig cég alkalmazott
ezeken a gépeken.

A fonatolt termékek jellemzé-
je, hogy egy — alapjaban véve
hosszanti iranya - fonalrendszer-
bél éptilnek fel, szemben a szo-
véssel, ahol legkevesebb két fonal-
rendszerbdl éptl fel a végtermék.
A fonatolas technologia a szévés-
hez viszonyitva sokkal olcs6bb,
ennek f6 oka, hogy nem igényel
ktilénosebb elékészitést és kiké-
szitést az eldallitott termék. A
fonatolo-gép babai egymast ke-
resztez0 nyolcas alaka palyan
mozognak, és igy a baban 1évé fo-

(klopli-) csipke



IPATORTENET

nalak — a balr6l jobbra
haladoék a jobbroél bal-
ra haladékkal - a ke-
resztezédéseknél koté-
seket hoznak létre (9.
abra).[7, 11, 12]

A csipkegyartas-
ra alkalmas gépeken
természetesen na-
gyon sok (akar 100-
120) baba kering
nagyszamu korpa-
lyan és a mintanak
megfeleléen vezérelve
kertilgetik  egymast,
teljesen hasonlé mo-
don ahhoz, mint
ahogy a kézi csipke-
verésnél valogatjak az
egymast keresztezé fonalakat. A jacquard-berendezés ve-
zérli azt, hogy melyik babapar hol keresztezze egymas
palyajat. Mivel a csipke készitésénél nem tomlé alaku
képzédmeényt kell létrehozni, mint példaul a zsinoér ese-
tében, hanem mind-két oldalan ép szélt1 szalagot, a ba-
bak koérpalyai nem zarulnak, hanem egy helyen nyitva
maradnak (mint ahogy a 7. abra is mutatja). Ha mégis
zart palyaja gépen készitik a csipke-szalagot, akkor egy
hosszanti fejtéfonalat kell beépiteni a fonatolt szerke-
zetbe, amely utélag kihtizhaté és igy a csé kinyithat6. A
10. abra egy csipkeverégépen készult csipke egy részle-
tét, a 11. abra egy csipkever6gép részletét mutatja.

A raschel-gépi csipke

Attért mintas kelméket — ha nem is gazdagon diszi-
tett csipkéket — mar az 1859-ben feltalalt raschel-gépen
is lehetett késziteni. Ez utébbi gépek nagyaranyu fej-
lesztése a 20. szazad kozepére esett, mivel ekkor a csip-
kediszitések igen divatosak voltak és a kotégépgyarak
fejleszt6i is fantaziat lattak olyan gépek megalkotasa-
ban, amelyeken ilyen termékek eléallithatok. A lanc-
rendszerd kotés — és ezen beltl a raschel-gépeken al-
kalmazott technika — ktilénésen megfelelének bizonyult
bonyolult mintazatu csipkék készitésére, és a fejleszté-
sek eredményeként hamarosan olyan gépek kerultek

6 57

12. abra. Soklétras csipke-raschelgép szemképzé eszkozei [9]

1 - Csapélemezes mintdzoéfonalak létrdi, 2 — csapdlemez, 3 — az alap-
kelmeszerkezetet készit6 létrdk, 4 — bélelb fektetést végzo
mintazélétrdak, 5 — tiidgy (tolékds tlikkel), 6 — tolékdk,

7 — szemleverd bordds lemez

13. dbra. Jacquard-csipkeraschel-gép

piacra, amelyeken valoban muvészi jellegii kététt csip-
kék voltak gyarthatok. A csipkegyartasra szolgalé gépek
megjelenése, a rajtuk készult termékek magas szinvo-
nala azutan meég erésitette is a csipkedivat felerésédé-
sét. Ehhez jarult a sima és terjedelmesitett poliamidfo-
nalak gyors elterjedése is, ami szintén erre az idészakra
volt jellemz6. A tébbi gépesitett csipkekészitési eljaras-
sal szemben az tette igazan versenyképessé a raschel-
gépi csipkéket, hogy ezeken a gépeken sokkal nagyobb
teljesitménnyel, kévetkezésképp olcsébban lehetett elé-
allitani olyan termékeket, amelyek esztétikai szinvona-
luk szempontjab6l semmivel sem bizonyultak alabbva-
lénak bobinet- vagy klopligépek termékeinél.[9]

Eleinte ruhazati cikkek - elsésorban néi fehér-
nemuk - diszitésére hasznaltak a raschel-gépeken ké-
szitett csipkéket, de hamarosan megjelentek azok a gé-
pek is, amelyek ruhazati cikkek (bluzok, esktvéi ru-
hak), lakastextiliak (figgonyok, asztalteriték, agyteriték)
gyartasat szolgaltak. Ma mar ezek a kilonb6zé kotott
csipkefajtak rendkivil elterjedtek. A szamitégépes gép-
vezérlések, az Ujabban kifejlesztett szemképzési eljara-
sok, az ezek révén megvaldsithatd, sokszor meghdkken-
t6 kotéstani ,trukkok”, a szinte korlatlan nagysaga min-
taelemek készitési lehetdsége, valamint a felhasznalhat6
fonalak sokfélesége lehetévé teszi olyan csipkék gyarta-
sat ezeken a gépeken, amik a legmagasabb esztétikai
igényeket is kielégitik.[10]

A raschel-gép

A raschel- (ejtsd: rasel) gép a lancrendszerti hurko-
logépek egy fontos csoportjat képezi. A gép a hagyo-
many szerint nevét egy 19. szazadi francia szinésznérol,
Elisabeth-Felix Rachelr6l kapta, aki annak idején nép-
szerusitette a gépen készult kenddket. (Neve a kotéipar-
ban németes irasmoéodban terjedt el.) A csipkéket készitd
raschel-gépeket kanalas vagy karabinertiikkel szerelik
fel. A lancrendszert kelmék nagyszamu kuilénallé fo-
nalbdl épulnek fel, amelyek a kelme hosszaban huzoédva
a szemek utjan egymassal kapcsolédnak.

Egy soklétras — azaz nagy mintazoképességli, na-
gyon sok mintaz6fonal nagyon sokféle fektetési modjara
lehet6séget ad6 — raschel-gép szemképzé eszkozeinek el-
rendezését a 12. abra mutatja. A 13. abra egy mai, kor-
szeru csipke-raschelgépet mutat.

A raschel-gépi csipke szerkezete

Kotéstechnikailag a raschel-gépen késztlt csipke
egy alapkelme-szerkezetbdl és a tulajdonképpeni minta-
zatot ado6 diszitéfonalak (mintazofonalak) sokasagabol
all. Ezekbdél a mintazéfonalakbol nem készitenek sze-
meket, hanem Un. bélel6 fektetéssel kapcsoljak az alap-
kelme szemeihez. Az alapkelme-szerkezet az elébbiek
szerint valamennyi tn készil, td6bbnyire két vagy ha-
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rom fonalrendszerbdl, amit
két ill. harom kuilonallo 1étra
vezet a tikhoz. A mintazatot

tovabbi fonalak alkotjak,
ezek szama létranként a
mintatol figg.

Két jellegzetes alapkel-
me-szerkezet hasznalatos: a
tall és a markizett (14. abra).
Az elébbit méhsejtszerti, hat-
szogletes, az utébbit négyzet
alaku nyilasok jellemzik. Az
alapkelmét egészitik ki a
mintazoéfonalak, amelyeket
un. bélel6 fektetéssel, azaz
szemképzés nélkil kdtnek be
az alapkelmébe (15. abra).
Egy tull alapu csipkeminta
motivuma a 16. abran latha-
t6. Itt megfigyelhetjik a 15.
abran lathato béleléfektetése-
ket, amelyek a minta strd ré-
szét alkotjak, de emellett az is
feltind, hogy ezeket a stra
részeket vastag kontarok ve-

14. abra

(’[ szik korul. Ezeket szintén a
0 A\l béleléfektetés elvén koétik be.
_@gﬁ:ﬁ‘)\,’_{’)\,—_{‘ A bélelsfektetés mellett mas
'jD (;ﬂ‘iA‘((% ‘(,"/’ kétéstani eljarasok is alkal-
,\,’Q ‘/ﬂ[&'/ﬂ\ﬁé (l ma‘sa‘k a diszitéfonrila}( beve-
\\‘@“‘mﬁ(@‘\\‘@\ A zetésére, amelyek‘ kozil a {eg—

‘m"m"(@.;(xg elterjedtebb az 1Un. csapole-

r)‘]\!/d\'h\\m\ & mezes mintazas, aminek al-
(\.‘])""(;‘]}7‘(;)'/‘(.'/)’/‘(.‘) kalmazéséaval nagyon plaszti-

’uplepiapiapl@

/Q\('/Q\('/)Q\Wé\!/“ )

kus, dombormintas diszitések
készithetok.
A kulonlegesen

N

o=

: nagy
15. abra

mintazoképességli, jacquard-
Mintazas berendezéssel felszerelt gépe-
béleléfektetéssel ken készult csipkék e kotés-

modok szinte végtelen variaci-
6ira adnak lehetéséget, mind
az alapkelme-szerkezetek,
mind pedig a szemképzés és a
béleld fektetés kombinaciéit il-
letéen. Epp ez a rendkiviili
valtozatossag a titka annak,
hogy ez a technika igen gyor-
san széles korben elterjedt és
termékei meghoditottak a ru-
hazati és a lakastextiliak piacat egyarant.

A csipkekelme készitésének egy specidlis esete az,
amikor a cél keskeny csipkeszalagok készitése. Ezeket
eredetileg Osszefliggd kelmeként allitjak elé a raschel-
gépen, és utdlag, a kelme kikészitését kovetden fejtik szét
kuilonallé szalagokra. Ehhez egy Uin. fejtéfonalat kell beve-
zetni, amit azutan megfelelé gép segitségével ki lehet fejte-
ni. Az igy készilt csipkeszalagnak a szélén kiallé fonal-
hurkokat talalunk, amit ,piké”-nak neveznek (17. abra).
Bonyolultabb esetben a csipkeszalag széle hullamos széllel
késztilhet (18. abra). Ezt gy allitjak eld, hogy a hullamos
sz€l hatarolasara szolgalé konturfonal mentén, e célra
szolgal6 géppel eltavolitjak a konttrfonalon kivil esé kel-
mesavot. Ez torténhet levagassal, vagy ugy, hogy — szinte-
tikus fonalbél készilt csipke esetében — forré huzallal elol-

Ttll alapt csipkeminta
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17. abra
Pikés csipkeszalag

18. abra
Hullamos szélil csipkeszalag

vasztjak a konturfonal melletti fonalakat, igy a mellette 1é-
v kelmerész leesik.[9, 10]
* % %

A csipkekészitésre szolgaloé raschel-gépek a 20. sza-
zad 60-as éveiben jelentek meg és azota igen gyors fejlédé-
si palyat futottak be. Mara mar hihetetlentil bonyolult,
oriasi, sokszini mintak készitésére alkalmasak (19. abra)
nagy termelési sebességgel, kdszénhetéen azoknak a mu-
szaki fejlesztéseknek, amelyek elsésorban a mintavezérlés
szamitogépes megoldasat, az elektronika széleskért al-
kalmazasat vezették be ezeken a gépeken, valamint azok-
nak a gépszerkesztési Ujitasoknak, amelyek a nagy sebes-
séggel mozgod alkatrészek megbizhatéo muikddését eredmé-
nyezték. Mindezek folytan a gépesitett csipkegyartas ko-
rabbi technikai, a bobinet- ill. a csipkeverégépek nagymér-
tékben hattérbe szorultak. Vannak ugyan még nagy ha-
gyomanyokkal rendelkezé régi gyarak, amelyek kinalnak
ilyen gépeken készilt exkluziv csipketermékeket, de a
raschel-gépi csipkegyartas ma mar mindenképpen a legel-
terjedtebb és legfejlédéképesebb.

B e )

19. dbra. Elektronikus jacquard-mintavezérlésti csipke-
raschelgépen késziilt csipke

Felhasznalt szakirodalom

[1] Samuel L. Goldenberg: Lace — Its origin and history.
http:/ /www.gutenberg.org/ebooks /38973

[2] William Felkin: A history of the machine-wrought hosiery and lace
manufacturers. Burt Franklin, New York, 1967. (Utannyomas. Eredeti
kiadasi év: 1867.)

[3] Abbie C. Mahin: Pusher lace.
https://www?2.cs.arizona.edu /patterns /weaving/articles /nb22_lac.pdf

[4] Die Technik der Maschinenspitze.
https://www?2.cs.arizona.edu /patterns /weaving/books/ft1_lace 3.pdf

[5] Stories from Ipswitch.
https:/ /storiesfromipswich.org/fine-thread-lace-and-hosiery/

[6] Szentpéteri Gyula: Textilipari ismeretek. (Réviddru, nemszott textilidk.)
Konnyuipari Muszaki Féiskola, Budapest, 1978

[7] Friedrich Schéner: Spitzen. Enzyklopddie der Spitzentechniken. VEB
Fachbuchverlag, Leipzig, 1980

[8] Burkhard Wulfhorst, Thomas Gries, Dieter Veit: Textile technology
http:/ /books.google.hu /books?id=vBAk4dY6-
zgC&pg=PA 188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding
&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATEO-
0&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg8ssa=X8&oi=book_resultdsct=res
ult&resnum=1

[9] S. Raz: Warp knitting production. Verlag Melliand Textilberichte, Hei-
delberg, 1987

[10]  Lazar Karoly: A kététt csipke. CELiranyt(i, 2002. (XII.) 259. sz. 18-20. old.

[11] Oroszlany Gabriella: Zsinérok és paszomdnyok. Magyar Textiltechni-
ka, 2004. 4. sz. 80-82. old.|

12]  Wikipédia szécikkek



http://www.gutenberg.org/ebooks/38973
https://www2.cs.arizona.edu/patterns/weaving/articles/nb22_lac.pdf
https://www2.cs.arizona.edu/patterns/weaving/books/ft1_lace_3.pdf
https://storiesfromipswich.org/fine-thread-lace-and-hosiery/
http://books.google.hu/books?id=vBAk4dY6-zgC&pg=PA188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATE0-o&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg&sa=X&oi=book_result&ct=result&resnum=1
http://books.google.hu/books?id=vBAk4dY6-zgC&pg=PA188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATE0-o&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg&sa=X&oi=book_result&ct=result&resnum=1
http://books.google.hu/books?id=vBAk4dY6-zgC&pg=PA188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATE0-o&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg&sa=X&oi=book_result&ct=result&resnum=1
http://books.google.hu/books?id=vBAk4dY6-zgC&pg=PA188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATE0-o&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg&sa=X&oi=book_result&ct=result&resnum=1
http://books.google.hu/books?id=vBAk4dY6-zgC&pg=PA188&lpg=PA188&dq=%22Thomas+walford%22+Braiding&source=bl&ots=q9kojWGhCS&sig=eYUoJScGetC-U06i_O6I1ATE0-o&hl=hu&ei=060iSvytFoqxsAbz1ejKBg&sa=X&oi=book_result&ct=result&resnum=1

