Lazar Kdroly:

A nemszé6tt kelmékrol

A “nemsz6tt kelmék” sajatos, és
clterjedtsége ellenére sajnos nem
is szerencsés elnevezés. Olyan
kelmékr6l van sz6, amelyeket
ugyan valoban nem a klasszikus
szovéssel allitanak el6, de nem is
kotéssel vagy fonatolassal — ame-
lyek ugyan szintén nem szovési
eljarasok, termékiiket mégsem
sorolhatjuk a “nemszétt kelmék”
fogalomkorébe. Az elnevezés az
angol “nonwovens” kifejezés tii-
korforditdsa, amit azutan mas
nyelveken is sz6 szerint atvettek,
igy keriilt a magyar szaknyelvbe
is.
A “nemsz6tt kelme” ebben az
értelemben olyan kelmék gyfijto-
—neve, amelyeket nem egymast
_resztez$ vagy egymason atkul-
csolodo fonalak alkotnak, hanem
tobbé-kevésbé kusza, bar lapsze-
riien szétteritett szalhalmazbol
(szovedékbol) allnak, ahol a sza-
lakat mechanikai vagy kémiai
eljarasokkal erGsitik egymashoz.
(Ezek az anyagok tehét rokonsag-
ban vannak a csak gyapjubol
elBallithatd, szintén szovés nélkiil
késziild nemezzel. A hagyoma-
nyos nemezt azonban nem tekintik
“nemsz6tt textilidnak”.) A szalak
lapszertien elhelyezked halma-
zara a textilipari eljardsokban a
“fatyol” vagy “bunda” szakkifeje-
zést hasznéljak (fiiggben a kép-
z8dmény vastagsagatol is), ilyen
forman a “nemsz6tt kelmék™ vol-
taképpen fatyol vagy bunda alapa

_textilanyagok. Mivel a fatyol vagy

anda laza szerkezetti, 6nmagaban
nem kell8en szilard képz6dmény,
sziikség van a megerdsitésére.
A nemszitt kelmék eldéllitdsa
eszerint alapjaban véve harom
ftazisbol all:
- a szovedék képzésébol,
- a szovedék megerdsitésébdl és
- a kikészit6 miveletekbdl.

Szovedékképzés

A szovedékképzés legkézenfek-
vGbb eljarasa a kartolds, hiszen a
fonoiparban jol ismert karto-
l6gépr6l éppen olyan formaban
jon le az anyag, ami a nemszgtt
kelmék gyartasahoz felhasznal-
hat6. Mivel azonban ez a kartolt
fatyol rendkiviil vékony, altaldban
tobb réteget helyeznek egymésra
az e célra kifejlesztett gépeken, igy
alakul ki a bunda. A kartologép
valamelyest parhuzamositja a fa-
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tyolban 1évé elemiszalakat, ezért
annak érdekében, hogy a belSle
késziilt nemsz6tt kelme minden
iranyban lehet6leg egyforma szi-
lardsagot tanusitson, a féatyol-
rétegeket gyakran keresztezve
helyezik el egymasra.

Egy masik eljaras szerint az elemi
szalakat légaramlat segitségével
juttatjak egy szallitészalagra vagy
perforalt dobra, ahol azok rende-
zetlen allapotban teriilnek szét a
kivant vastagsagban. Az igy
készitett fatyol a kartolt fatyollal
szemben konnyebb, puhabb, nem
mutat rétegezettséget.

Mig az el6zd két mddszer barmi-
lyen természetes vagy mesterséges
nyersanyagnal alkalmazhatd, csak
szintetikus szalasanyagbol késziilt
nemszott kelméknél kovethets az
az eljaras, amelynél a polimer
granulatumot megolvasztjak és az
olvadékbol extruderrel folytonos
szélakat (filamenteket) képeznek,
amelyeket hiitéssel megszilarditva
rendezetlen allapotban egy szal-
litoszalagra juttatnak. Az igy ki-
alakitott szovedéket az tartja
Ossze, hogy a kiss¢ még meleg
szalak gyengén Osszetapadnak. Ez
azonban nem ad elég szilardsagot
ahhoz, hogy a szovedék ne igé-
nyeljen tovabbi szilarditasi elja-
rast.

Az un. nedves eljarasnal a szalak-
bél vizes szuszpenziot képeznek
és azt egy szitaszovetbol allo
végtelenitett szalagra folyatjak.
Innen a viz lefolyik és a szélak
rendezetlen halmaza marad vissza
a szitan szétteriilve. Hengerparok
kozott kinyomjak a maradék vizet,
majd megszaritjdk a szovedéket,
amely ekkor mar elég erds ahhoz,
hogy levalasszdk a szitar6l. A
szilardsag nodvelésére gyakran
tovabbi kotéanyagot is felvisznek
a szovedékre. Ebben az anyagban
a szalak elhelyezkedése teljesen
véletlenszer(i és a termék hasonlit
a hasonloképpen késziilé papirra.
A nemsz6tt kelmék fogalommeg-
hatarozasaira vonatkozé nem-
zetk6zi szabvany (ISO 9092:1988)
szerint az igy késziilt termeket
akkor tekinthetjilk nemszott kel-
mének (és nem papirnak), ha
tomegének tobb mint 50%-at
képezik az olyan szalak, amelyek
hossza meghaladja az atmérGjiik
300-szorosat, vagy pedig ha az
ilyen szélak részaranya csak 30%-
nal tobb ugyan, de a termék sii-

riisége nem haladja meg a 0,40
glem’-t.

Ismeretes olyan eljarés is, amely-
nél alacsony viszkozitast (hig)
polimert folyatnak extruderen ke-
resztiil nagy sebességii légaramlat-
ba, amely egy lapra szorja szét
rendezetlen allapotban az igy
képz6dott és megszilarduld sza-
lakat, kialakitva igy a szovedéket.
Egy tovabbi eljarasnal a polimert
megfeleld oldoszerben feloldjak és
egy edénybe permetezik, ahol az
oldészer elparolog, a visszama-
radé polimerszalakat pedig dssze-
gytijtik és kotbanyaggal cgymas-
hoz rogzitik.

A szovedék megerdsitése

A fentiek szerint késziilt szove-
dékek altalaban nem elég erdsek a
tovabbi feldolgozashoz, ezért meg
kell Sket erdsiteni. Erre kiilonboz8
eljarasok hasznalatosak.

A kémiai szilarditasnal akrilat
polimerekbdl vagy kopolimerek-
bél, sztirén-butadién kopolimerek-
bdl vagy wvinilacetat-etilén kopo-
limerekb&l allo folyékony kotd-
anyagot visznek fel a szovedékre,
amelyek ott megkotnek. A leg-
gyakrabban vizes alapi kot6-
anyagrendszereket hasznalnak, de
hasznalatosak szerves oldoszer
alapuiak és vannak por vagy hab
allapothak is. A kotGanyagot fel
lehet vinni telitéssel, kenéssel
vagy permetezéssel, s6t pontszerd
nyomadssal is. Ez utobbit olyankor
alkalmazzédk, amikor valamilyen
mintdzat szerint kivanjak eloszlat-
ni a kotGanyagot, és a szabadon
maradt részen a szalak szabadon
maradnak bizonyos specialis hata-
sok elérésére.

Egy masik eljarasnal a szintetikus
szalasanyagok hére lagyulé tulaj-
donsagat hasznaljak ki. A szo-
vedéket alkotd szalak kozé ala-
csony olvadaspontu szélakat ke-
vernek, amelyek a kezelés homér-
sékletén meglagyulnak és mintegy
Osszeragasztjak a kornyezetiikben
1év6 szalakat. Ennek az eljarasnak
egy valtozata, amikor a szovedéket
magat kétféle nyersanyagbol kom-
binalt, in. bikomponens szalakbol
készitik, amelyek koziil az egyik
dsszetevd ilyen alacsony olva-
daspontii polimerbdl késziil. A
hékozlés ezeknél az eljarasoknal
fiitott hengerekkel ellatott kalan-
deren torténhet, vagy a kétGanyag-
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gal kezelt szovedéket forro levegd
hatasanak teszik ki. Alkalmaznak
nagyfrekvencias elektromagneses
hullamokat is az anyag felmele-
gitésére és a kotészalak meg-
olvasztasara.

A mechanikus szilarditasnal a sza-
lak kozotti sarlodast hasznaljak ki.
Erre a legelterjedtebb médszer a
tlizés (“tlinemezelés™). Specialis
kialakitasti, horgokkal ellatott
tiiket szirnak keresztiil a szove-
déken, és amikor ezeket vissza-
huazzak, szalakat huznak ki maguk-
kal, amelyek igy vastagsag irany-
ban tomoritik, rogzitik a szévedek
szalait. A szilarditas mértéke a tik
vastagsagatol, kiképzésétdl és az
egymas melletti tiik tavolsagatol
figg.

A mechanikus szilarditdas egy
masik modszerénél vékony, nagy
nyomds( vizsugarakat bocsatanak
a szovedékre, és ezzel érik el, hogy
abban a szalak vastagsag iranyban
is kuszalodjanak és ezzel tomorit-
sék, megerdsitsék a kelmét. A viz-
sugarak megfeleld vezérlésével
igy bizonyos mintazatok is el-
érhetk.

Meg kell emliteniink a szilarditasi
eljarasok kozott a varrvahurkolast
is, bar a hivatalos terminoldgia
szerint az igy készilt kelmék nem
szamitanak a nemsz6tt kelmék
koz¢é. Itt 1ényegében arrol van szo,
hogy a szovedéket fonalakkal, a
lancrendszer( hurkolés elvét alkal-
mazva erdsitik meg, oly modon,
hogy a kelme teljes szélességében
hegyes végii tolokas tiikkel szarjak
at a szovedéket és hasonloképpen,
mint a lanchurkoldgépen, e tiik
horgéba fonalat fektetnek, amelyet
a ti athuz a szovedéken, ezzel
er6sitve meg a kelmét. Ez az
eljaras “Maliwatt” néven korabban
Magyarorszdgon is hasznalatban
volt. Lényegében tehat a nemszott-
kelme-gyartas és a kotés egyfajta
kombinacidjarol  beszélhetiink,
ezért nem soroljak ezt a techno-
l6giat a tisztan “nemszéttkelme”-
gyartashoz.

Kikészité miiveletek

A fentick szerint késziilt nemszdtt
kelme tulajdonsagainak tovabbi
moédositasaval, a szilarditast meg-
elézben vagy azt kovetben alkal-
mazott kiegészitd vegyszeres vagy
mechanikai kezelésekkel a ter-
mékek rendkiviil széles valasztéka
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allithato el6, amivel nagyon sok-
féle felhasznaloi igényt lehet ki~
elégiteni. EIS lehet éllitani langal-
l6va, pordzussa, légateresztoveé,
nedvszivova vagy éppen vizta-
szitova, vizlepergetdvé tett, a
sztatikus elektromossaggal vald
feltoltddésnek ellendllo nemszott
kelméket, és még szamos mas
tipust. Ezek a kelmék is nyom-
hatok, szinezhet8k, laminalhatok,
készithet6k belblik szendvics-
szerkezetek stb.

Felhasznalasok

A nemsz6tt kelmék igen sokféle
célra hasznalatosak ¢s felhasznala-
suk egyre novekszik. Ez a tech-
nolégia mintegy 50 évre tekint
vissza és ma mar a vilag textilter-
melésének 5%-at (3,3 millio
_tonna) teszi ki. Ennek nagyjabol
3-a Nyugat-Eur6paban, 1/3-a az
USA-ban és a fennmaradé 1/3 a
vilag tobbi részén késziil. Néhany
példa az alkalmazasi teriiletekre (a
teljesség igénye nélkiil):
- higiéniai, egészségiigyi és
gyogyaszati textiliak:

pelenkak, intimbetétek,
kozmetikai kenddk, egyszer
hasznalatos korhazi 6ltozékek,
eldobhat6 korhazi lepeddk,
maszkok stb.,

- lakastextiliak:
parnahuzatok, tisztito- és
torlokenddk, asztalteriték stb.,

- ruhaipari alkalmazasok:
ruhabélések, a konfekcidipar
altal hasznalt ragasztos
kozbélések, himzés alatétek stb.,

- cipobélések,

- karpitosipari toltéanyag:
a parnazott butorokban,

- bordiszmiiipari bélésanyagok,

- sportfelszerelés:
toltGanyag halozsakokban és
sportruhazati cikkekben,

- autéfelszerelések:
toltéanyag tilésekhez, ajto-,
tet6-, padlo-, kalaptarto- és
csomagtartd-burkolat,

- geotextiliak,

- csomagoloanyagok,

- épitdipar:
hang- és hészigetel anyagok,
tomitSanyagok, tapétak,

- kiilonféle sziirék, sziirébetétek,

- kompozitok textilbetétei.
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1. dbra A nemszétt kelmék felhaszndldsi teriiletei

(Forrds: EDANA statisztika)

Ezeknek az alkalmazasoknak a
mennyiség szerinti megoszlasat a
Nyugat-Eurépaban gyartott ter-
mékek adatai alapjan az 1. abra
szemlélteti.

A sokféle felhasznalasi teriiletnek
megfelelden nemszott kelméket

kiilénb6z6 nyersanyagokbol ké-
szitenek. Leggyakrabban a pamut,
a viszkoéz, a poliészter, a poliamid,
a polipropilén és a szénszal fordul
el6, de emellett mas anyagok is
el6fordulnak, sokszor kiilonb6zs
keverékekben is.




