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CE Lizanytii

A kelmék gobosodése

A textilkelmék gobosodése - kozismert idegen széval: pillingesedé-
se - komoly minéségi problémat okozhat, és ezért a minéségjellemzék
kézott fontos szerepet tolt be. Dérzsélés hatasara ugyanis a kelmefeliile-
ten kuszélt szalcsomodk, gobok alakulhatnak ki, amelyek egy vagy néhany
er6s szallal kétédnek a kelme feliiletéhez és elcsufitjak azt.

A gobok kialakulasa
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1.4bra

A gébdk kialakuldsét az 1. dbra szemlélteti. A mozgds hatasara egy
szal megindul valahol a kelme belsejében, gy, hogy egyik vagy mindkét
vége rogzédik ugyan, de
maga a szél egyre jobban
kiemelkedik. ~ Ekdzben
magaval ragadja a hoz-
za kapcsolédo  kornye-
z6 szalakat is, mig végul
mindezekb6l kusza sza-
lakbol allé kis labdacs,
g6b (angolul: pill) kelet-
kezik (2. abra).

2.4bra

Nem tévesztend6 Gssze tehat a gobosddés a kelme kibolyhosodasa-
val, ami ugyan szintén dérzsélés atjan jon létre, de egyszeriien szalak ki-
hazédasaban nyilvanul meg, amik azutan a feliiletet boritjak, de ebbdl
nem keletkeznek gobok.

A gobdsédés tobbnyire a rovid elemiszalakbdl font fonalakbél késziilt
kelméknél fordul el6, de bizonyos kériilmények kézétt filamentfonalak-
bol készilt kelméknél is Iétrejohet.

Ha azok a szdlak, amelyek a szalcsomét a kelméhez régzitik, nem elég
erdsek, kisebb a szakito- és hajlitészilardsaguk, akkor a gébok akér a hor-
das kdzben is viszonylag kénnyen leszakadnak, igy kevésbé rontjak a kel-
me megjelenését, ha azonban nagyobb szakitészildrdsaguak, akkor a go-
bék megmaradnak a kelmefeliileten, és legfeljebb lenyirni lehet azokat. A
gobdsédés elkerlilésére éppen ezért gyengitett szakité- és hajlitdszilard-
sagu szintetikus szalakat is gyartanak.

A gobosodés tehat egy ruhadarabon ott jon létre, ahol a kelme rend-
szeres dorzsol6 igénybevételnek van kitéve, mégpedig azokon a helye-
ken, ahol enyhe, de alland6 dérzshatas éri, igy példaul gallérok belsejé-
ben, ujjak szélein, zokniknak azon a részén, ahol a cip6 sarokbélésével
érintkezik stb.

A gobosodést befolyasolé tényezok

Minthogy a gob6s6dés jelentds esztétikai hibanak szamit, keletkezé-
sével és kialakuldsanak feltételeivel - ill. annak lehetséges elkeriilésével —
sok kutat6 foglalkozott. Megallapitotték, hogy ez a jelenség mind termé-
szetes, mind mesterséges széalasanyagoknal eléfordul, de a leggyakrab-
ban kiilonb6z6 szélkeverékek esetében. Egy kelme gébosodési hajlamat
a kovetkez6 tényez6k befolyasoljak:

. a szélasanyag tulajdonsagai,

. a fonal szerkezete és kikészitése,
. a kelme szerkezete és kikészitése,
. azigénybevétel mértéke.

Kilénboz6 finomsagu elemiszélakbol font keverékfonalaknal a fino-
mabb szalak altaldban a fonal belseje felé, a durvabbak a felilet felé to-
rekszenek. Ez a gob6s6dési hajlam csékkenéséhez vezet. A hosszabb ele-
miszalakbol késziilt fonalakban kevesebb szalvégzédés van, mint a rovi-
debb szald fonalakban, és a hosszabb szélak jobban le vannak kétve, mint
arovidebbek, ez szintén a gobdsddés kialakulésa ellen hat. Fonaskor a ré-
videbb elemiszalak hajlamosak a fonal feliilete felé vandorolni, ez elése-
giti a gobosodés kialakuldsat.

Az elemiszalak hullamossaga el6segiti régzitédésiiket a fonal belsé
szerkezetéhez, ez tehat csokkenti a gobdsédési hajlamot. A sima feliiletd
elemiszalak ezzel szemben kdnnyebben kihtizédnak a fonalbdl ill. a kel-
mébol, ezért ilyen szélak esetében nagyobb a gobdsddés veszélye.
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A nagyobb szakitoszilardsagu, a hajlité igénybevételeket és a kopta-
tast jobban bird szl nem egykonnyen szakad el, ezért az ilyenekbél kép-
z6dott gobok megmaradnak a kelmén.

A 3. dbra egy tiszta pamutbol és két pamut/poliészter keverékbdl ké-
szlilt szévet gobosodését mutatja a dorzsdl6 igénybevétel ismétlddési
szamanak (a dorzsolést végzo szerszam fordulatai szamanak) fliggvényé-
ben. Erdekes megfigyelni, példaul ennél a pamutszovetnél 3000 fordulat-
nél jelentkezik a legnagyobb mértéki gobosddés, azutan ez egyre csdk-
ken, ahogy a gobok a tovabbiakban leszakadoznak, végiil jéforméan mind
eltlinnek. Amikor a pamut mellett 15 % poliészter is van, 8000 fordulatig
hasonl¢ jatszédik le, de a poliészter jelenléte miatt — amely jéval erésebb
a pamutszalndl - nem tud valamennyi géb leszakadni, és azutan mar az
ezekbdl az erésebb szélakbol keletkezd gébok kezdenek ,eluralkodni’,
ezért ismét né a gdbszam. Nagyobb (30 %) poliészter tartalomnal mar ez
a nagyobb szilardsdgu szél veszi at az iranyito szerepet, igy a gobok sza-
ma jéval nagyobb lesz.

Minél szorosabb a fonal ill. a kelme szerkezete, annél jobban régziti a
szélakat, azok annél kevésbé tudnak kihGizédni - ez tehat csékkenti a go-
bsodési hajlamot. A gyapju tartalmu kelmék feliileti nemezelése szintén
csokkenti a gobképzédés lehetdségét, mert tomoriti, zartabba teszi a kel-
meszerkezetet.

A bolyhossag noveli, a perzselés csokkenti a kelme gébésddési hajla-
mat. Perzselésnél ugyanis eltavolitjék a feltleten kiall6 szalvégeket, ami-
vel csokkenteni lehet azok hajlamat a kihtizddasra és ezzel a gobképzé-
dés megindulasara. Hasonl6 hatast érnek el a kelmék nyirasaval is.

A mugyantas kikészités(i kelmék (amelyeket példaul a gytir6désallo-
sag érdekében kezeltek ily modon) természetszeriileg kevésbé hajlamo-
sak a gobosodésre, mert a mligyanta ,leragasztja” az elemiszalakat. Ha
szilikonos kezeléssel cstszdssa teszik a szalakat, ez kedvezé hatésu, mert
a szélak ugy tudnak kicsuszni, hogy nem tapadnak hozzajuk mas szalak,
amiket magukkal vihetnének.

A kilonbozé vizsgalatok eredményeibdl azt a kdvetkeztetést lehetett
levonni, hogy a gobosodés csokkentése szempontjabdl elényos

a hosszabb elemiszélakbdl font fonalak alkalmazasa,

. a durvabb elemiszalakbél font fonalak alkalmazasa,
. az er6sebben sodrott fonalak hasznalata,

. a cérnazott fonalak hasznélata,

. a szorosabb szerkezetUi kelmék készitése,

a fonalakiill. kelmék perzselése,

a kelmék tomoritése, el6zsugoritasa,
. a kelmék nyirasa,
. a kelmék feliileti nemezelése.

A gobosodés vizsgalata

A kelmék gobosodési hajlamanak vizsgélatara toébbféle médszert is
kidolgoztak és szabvanyositottak, ezek kdziil néhanyat ismertetiink a leg-
elterjedtebbek kozul. Az ICI- (ejtsd: &j-szi-aj — egy hatalmas brit vegyipari
vallalat, amely egyebek kdzétt mesterséges szalasanyagokat is gyart) fé-
le eljarasnal négy négyzet alaku darabot vagnak ki a kelmébél, amiknek
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két szélét Gsszevarrva csovet képeznek, és ezt egy-egy mlanyag hen-
gerre huzzék ra. Az igy el6készitett probadarabokat négyesével egy do-
boz formaju tartalyba teszik, amelynek belseje parafa bélésii. A dobozt
60/min fordulatszimmal meghatéarozott ideig forgatjak, gy, hogy belse-
jében ide-oda verédnek a prébakelmével boritott hengerek, egyméshoz
és a doboz belsé falahoz Gtédve. E mechanikai igénybevétel eldidézi azt
amozgést, aminek eredményeként a gobosodés a kelmében - ha van er-
re hajlama - létrejohet. A szabvanyban eldirt szamu fordulat elérését ko-
vetden kiveszik a probadarabokat, és a létrejott gobosodés mértékét egy
t6bb fokozatu fényképetalonhoz hasonlitva allapitjak meg.

Egy masik - ugyancsak az ICl dltal kifejlesztett - és a tomblerezést imi-
talo eljarasnal két négyzet alaku darabot vagnak ki a vizsgalandé kelmé-
bél, amelyeket egymasra helyezve a széleiknél Ggy varrnak dssze, hogy
az egyiknek a szin-, a masiknak a fonak oldala legyen kiviil, és kozéjiik vé-
kony lagygumi lemezt helyeznek. Az igy el6készitett probadarabot két
lagygumi-csédarabbal egyutt egy érdes belsé feliiletl, kocka alakd do-
bozba helyezik, amit 60/min fordulatszammal forgatnak. A kelme igy a
gumicsovekkel és a doboz belsé, ez esetben is parafaval bélelt fellleté-
vel dorzsolédik. Meghatarozott ideig végzik ezt az igénybevételt, majd
ez esetben is fényképetalonhoz hasonlitva allapitjdk meg a gébosodés
mértékét.

Véletlenszerl dorzsolé igénybevételt valdsit meg az un. Atlas-készii-
1ék, amelyen a laza dllapott probadarabokat (megfelelé méret(i kelmeda-
rabokat) enyhe dorzs6l6eszkozzel (parafaval) bevont palastd hengerben
gyorsan forgo kettés szarny dobalja. A probadarabok igy egymaéson és a
henger falan dérzsolédnek.

A Nemzetkozi Gyapju Titkarsag (IWS) fejlesztette ki az un. Martinda-
le- (ejtsd: martindél) eljarast, amelyhez a sik koptatégépet hasznéljak. Kor
alaku kelmedarabot helyeznek a sik koptatégép befogé fejébe és nyo-
mas alatt meghatarozott minGségii - és a vizsgalando textiliatdl fliggé-
en megvalasztandd - anyaggal (pl. dérzspapirral, gumilappal, kefével, szi-
vaccsal, esetleg a vizsgalttal azonos kelmével) bevont ellendarabhoz dor-
zsolik. A szabvany altal el&irt fordulatszam elérése utan értékelik ki a go-
bdsddés mértékét.

A felsoroltakon kiviil még mas eljarasok ill. vizsgalé berendezések is
ismertek. Fontos azonban tudni, hogy az eredmény nagy mértékben fligg
a vizsgalat médszerétél, a dorzsol6 anyagtol, az igénybevétel intenzita-
satol és idétartamatdl, az alkalmazott berendezéstdl, ezért a kiilonbozé
eljarasokkal végzett gobdsddésvizsgalati eredmények nem hasonlitha-
tok 6ssze minden kritika nélkil. A kiértékelés is meglehetésen szubjek-
tiv. Mint emlitettiik, tébbnyire fényképetalonokhoz hasonlitjak a gobos6-
dott kelmét — de az, hogy egy tényleges kelme feliilete mennyire hason-
lit egy fényképhez, tobbé-kevésbé az 6sszehasonlitast végzé személytdl
fligg. Van olyan kiértékelési eljaras is, amelynél a keletkezett és leszakadt
goboket 6sszegydjtik ill. a le nem szakadtakat utdlag leborotvaljék a kel-
mérdl, és megmérik ezek témegét — ennek az eredeti kelmetémeghez vi-
szonyitott aranyaval jellemzik a géb6sodési hajlamot.

Az 6sszehasonlitasra hasznalt fénykép- vagy kelmeetalonok altala-
ban 5 fokozatuak (az 5-6s a legjobb), de van 3 fokozatl és 8 fokozatu
(ezeknél az 1-es fokozat a legjobb), s6t 9 fokozatu is (ahol a 9-es jelenti a
legjobbat). Az értékelésnél kdzbensé fokozatok (pl. 3/4) is megadhatok.
Egyes esetekben szokas a prébadarabon keletkezett gobok szamat a te-
riiletegységre vonatkoztatva is megadni (vo. 3. dbra).

Mindebbél az kévetkezik, hogy egy kelme gobésédési hajlamanak
megitéléséhez feltétleniil ismerni kell az alkalmazott vizsgalati és kiér-
tékelési modszert. Arra azonban mindenképpen alkalmasak ezek az elja-
rasok — voltaképpen barmelyik ezek koziil -, hogy kiilonb6z6 fonalakbol
késziilt, kiilonb6z6 szerkezetii vagy kikészitésii kelméket egymassal 0sz-
szehasonlitsanak ebbdl a szempontbdl, feltéve, hogy mindig ugyanazt a
vizsgélati modszert és kiértékelést alkalmazzak az 6sszehasonlitasban.
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