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Harisnya, zokni, harisnyanadrag
1 rész. Torténeti visszapillantas

Az illusztracioként felhasznalt képek egy része a www.deutsches-strumpfinuseum.de weboldalrol szdarmazik

A harisnya legrégibb formaja
az a labtekercs, amit mar az okori
népek is viseltek. Az okori roma-
iak “soccus”-a zokniszeri ha-
zicipd volt, késébb pedig vadliig
¢r6, puha labbelit jelentett. A lab-
szarat és a labfejet egyarant fedd
ruhadarab késobbi eredetl. Egy
mildnoi templom 5. szazadbol
szarmazo mozaikjan mar lathato
ilyen viseletet, amit azonban
akkoriban csak magas rangl egy-
hazi személyiségek hordtak. A
koézépkorban az el6keldségek len-
vaszonbol, késébb selyemda-
masztbol, brokatbdl vald, szabas-
sal ¢és varrassal késziilt labbelit
hordtak, ami a labszarukat is
fedte. A 12-13. szazadban Kozép-
Eur6paban férfiharisnyaként a
comb felett az alsonadrag szerepét
betoltd kelmetekercshez (berche)
rogzitve viselték, 1500 tajan ebbsl
alakult ki a harisnyanadrag.

A kézi kotéssel, egy darab-
bol késziilt termék, amit mar a
mai értelemben is harisnyanak
lehet nevezni, a 16. szazadban
jelent meg Eurdpaban. (Eredete
azonban sokkal régebbi: az 5-7.
szazadbol szarmazd kopt sirokbol
mar keriiltek el§ olyan gyapjibol

késziilt kelmemaradvanyok,
amikr6l  feltételezhetd, hogy

kotott zoknik lehettek.) A feljegy-
zések szerint 1519-ben az angliai
Nottinghamben mar készitettek
kotott harisnyat. VIII. Henrik
angol kiraly 1539 koriil Velen-
cében vagy Milandban kotott
selyemharisnyat kapott ajandék-
ba. Londonban 1564-ben jelent
meg az els6 harisnyakoté mester.

A 18. szazad végéig a kotott
termékeket férfiak  készitették
kézi munkéaval. Az ezzel fog-
lalkozé céhekbe tomoriilt mes-
tereknek szigora szakmai szaba-
lyok szerint kellett dolgozniuk. A
megkotott terméket kalloztak,
bolyhoztdk, majd simara nyirtak.
A kikészités modja vidékenként is
kiilonbozott. Volt példaul a 17.
szdzadban olyan svajci szokas,
hogy a harisnyat krétaval dor-
zs6lték be, hogy még fehérebb
legyen, osztrak harisnyakdt6k
pedig dorzsoléssel eziistosen csil-
logdva tették a harisnyat és hogy
fényét emeljék, még kréta- és
szénporral is telitették. A 16-18.
szazadban a fels6bb korokben
altalaban fehér, diszes selyem-
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harisnyak voltak divatban, egyéb-
ként pedig gyapjuharisnyat hord-
tak az emberek.

1589-ben talalta fel William
Lee a kotégeépet, amivel éppen a
korabban csak kézzel kotott haris-
nyéak készitésének gépesitése volt
a célja. Gépével hatszor olyan
gyorsan késziilt el a harisnya,
mint kézi kotéssel. Minthogy
taldlmanyat Angliaban nem tudta
hivatalosan elismertetni és a kéz-
zel dolgozo harisnyakotdk is
cllenségesen fogadtak, Francia-
orszagba telepiilt at és 1612-ben
ott alapitott harisnyakészits tize-
met. Haladla utan gépeit Lee
testvére visszaszallitotta Angliaba
¢s miutan szerkezetileg is toké-
letesitette azokat, neki mar sike-
riillt harisnyalizemet létrehoznia.
Ekkorra mar ismertté és népsze-
rivé és keresetté valtak a koto-
gépek, nemcsak Anglidban, ha-
nem eljutottak Eurépa mas varo-
saiba is. Jelent§ségét mutatja,
hogy még a 18. szazad 70-es
éveiben megjelent Nagy Francia
Enciklopédia is részletesen is-
merteti a Lee-féle kotégép szer-
kezetét, mikodését.

Lee-rendszert kézi harisnya-
"kotoszek" a 17. szazadbol

Anglidban nagy titemben
béviilt a gépi harisnyagyartas és a
londoni harisnyaipari munkéasok a
17. szazadban mar megalapitottak
szakszervezetiiket is. 1866-ban
150 ezerre becsiilik azoknak a
szamat, akik a harisnyaiparban
dolgoztak Angliaban. Ezek a
gépek még mind emberi erdvel -
kézzel és labbal - mikodtetett

Kézi miikodtetési harisnyakotégép
az 1880-as évekbdl
szerkezetek voltak, tulajdonkép-
pen “kotészéknek” nevezhetnénk
Sket. (Ilyen gépet ma a budapesti
Textilmizeumban is lathatunk, ezt
a 19. szazad végén Csehorszagbol
vasarolta Kokron Jozsef hod-
mezévasarhelyi kotémester.) A
gépi hajtasi berendezések elter-
jedése a 19. szazad utolsé évti-

zedeire tehetd.

A sikhurkolt harisnya

A szintén angol Arthur Paget
1861-ben szabadalmaztatta a Lee
altal feltalalt gép egy tovabbfej-
lesztett valtozatat, amelyen egy-
mas mellett mar tobb harisnya
késziilhetett. Ennek tokéletesitett
formaja a mai sikhurkologép,
aminek kifejlesztése William
Cotton nevéhez fliz6dik és amit
feltalaloja 1864-ben szabadalmaz-
tatott. A feltalalorol azota is cot-
ton-gépnek nevezett gép legna-
gyobb ujitasa az volt, hogy mar
fogyasztani és szaporitani is tu-
dott, és ezzel lehetévé valt rajta
olyan kotott lap eléallitasa, ami-
nek alakja tokéletesen megfelelt a
harisnya sikban kiteritett formaja-
nak (la abra). A visszahajtott
szegély a combnal ép szElt ered-
ményezett és lehetGség volt a
szegély, a talp és a sarok helyén
erdsité fonal bevezetésére is. Ha
ezt a kelmét hosszaban dsszevarr-
tak, olyan alul zart csovet kaptak,
amely a labszar és labfej alak-
jahoz igen jol idomult (1b abra).
Ez a varrat szépen kiemelte a n6i
lab formajat, ezért ezek az un.
hatulvarrott harisnyak nagyon
népszertek is lettek. Az ilyen var-
rat készitésére kiilon cél-var-
rogépet is kifejlesztettek. Az
Osszevarrt harisnyat azutan szi-
nezték ¢és formaldbra hizva meg-

Az els6 automata harisnyakotdgép a
19. szazad végérdl (C. Terrot Sohne,
Németorszag)
szaritottak és megadtak végso for-
majat. A 19. szazadban és a 20.
szazad elején jottek divatba az
ezzel a technikaval késziilt mintas
ndGi harisnyak, 1920 utan pedig a
testszind harisnyak. Kezdetben
hernydselyembdl késziiltek, majd
a harmincas években viszkoz fila-
mentfonalbdl (“miselyembdl”), a
II. vilaghaborti utan poliamidbol
(nylon) allitottak el6 a sikhurkolt

ndi harisnyakat.

A korkotott harisnya megjele-
nése

A harisnyak zart toml6 alak-
ban torténd kotésére mar korab-
ban is voltak probalkozasok olyan
gépen, amelyen a horgas tiket kor
mentén helyezték el, de az igazi
megoldast az hozta, amikor
Matthew Townsend 1849-ben
feltaldlta a kanalas tiit. Az els6
korkotégépeken csupan egyszert
cs6 alaku kelmét lehetett kotni és
ebbdl szabéssal alakitottdk ki a
harisnyat. 1866-ban taldlta fel
Amerikaban MacNary azt a kor-
kotogépet, amely a sarok ¢és az
orrhegy lengémozgassal torténd
kialakitasat tette lehetévé és igy a
harisnyaszarat, a sarkot, a fejet és
az orr-részt egy darabban kototte
meg. Az orrhegyet ezutan varrés-
sal kellett lezarni. (Eredetileg erre
fejlesztették ki a lancolas - német
eredetli szoval “ketlizés” miive-
letét és az e célra szolgalod gépet.)
Minthogy ez a korkotogép egy
tiagyas gép volt, a rugalmas, bor-
das kotési szegélyt egy masik
gépen kellett megkotni. Erre az



Himzett selyemharisnya
a 17. szazadbol

1878-ban az angol D. Griswold
altal feltalalt korkotégép volt
alkalmas, amin a tiishenger folott
mar egy tlstarcsa is megjelent. Az
1865-ben feltalalt kétfejii kanalas
td, amely késGbb a bal-bal kotés
készitését tette lehetdvé, csak
sokkal késGbb, 1920-ban jelent
meg a harisnyakotésre alkalmas
két tlshengeres korkotSgépeken,
amelyek azon kiviil, hogy egy
darabban tudtdk megkotni a bor-
das kotésd szegélyt és a harisnya
tobbi részét, a mintazasi lehetd-
ségeket is nagy mértékben kibdvi-
tették.

A 20. szazad kozepéig az volt
a gyakorlat, hogy a hernydse-
lyembdl, viszkoéz filamentfonal-
bol, vékony pamut- vagy fésiilt
gyapjufonalbdl  késziilt finom
harisnyakat sikhurkoldgépen, a
durvabb fonalbol késziilt, vas-
tagabb harisnyakat és a 19. szazad
végén divatba jott zoknikat pedig
korkotogépeken allitottak eld. A
sikhurkologépek viszonylag lassu
miikodését (egy harisnya clké-
szitése kb. fél orat vett igénybe)
azzal ellensulyoztak, hogy sokfe-
jes gépeket készitettek, amelyek
akar 40 harisnya egyideji kotését
is lehet6vé tettck (2. dbra). Ezek
azonban rendkiviil nagy, tobb tiz
méternyi helyet igényeltek, ami
clhelyezésiiket nagyon megne-
hezitette, és az igen hosszua tenge-
lyek és tartogerendak nagyon
érzékenyek voltak a hdingadozas-
ra is. Barmilyen hiba folytan, ami
valamelyik harisnya kotésénél
bekovetkezett, a gépet le kellett
allitani és emiatt a tobbi harisnya
kotése is sziinetelt. Ez nagy
mértékben rontotta a gép hatés-
fokat.

A II. vilaghaboru utan
széles korben elterjedt poliamid-
(nylon-) fonal, nagy szakitoereje,
a beldle készithetd fonal nagy
finomsaga és egyenletessége foly-
tan, idealis nyersanyagnak bizo-
nyult a finomharisnyak gyarta-
sara. A nylonharisnya nagyon

1. dbra. A sikhurkolt harisnya
a., kiteritett allapotban (ahogyan késziil) és b., 6sszevarras utan (készen)
visszahajtott szegély, 2- erdsitett rész, 3- combfogyasztas, 4- vadlifogyasztas,

1=
5- magassarok, 6- sarokfogyasztas, 7- talpfogyasztas, 8- talp, 9- talperdsités, 10-

orrhegy-fogyasztas

hamar igen népszert lett és elter-
jedése nagy lendiiletet adott a
sikhurkologépek miszaki fejlesz-
tésének is. Ekkor késziiltek el6-
szor 40 ti/hiivelyk finomsagu,
egyre magasabb szinvonalon
automatizalt gépek, ¢s a nylon
nagy szakitoszilardsaga lehetévé
tette a kotési sebesség novelését
is. Az 1950-es években nagy divat
lett a rovid szoknya ¢s a fiatalok
biiszkén mutattdk formas lab-
szaraikat. Ez kedvezett a sikhur-
kologépen késziilt hatulvarrott
harisnya divatjanak, amely a szép
labformat kihangstlyozta. A kor-
kétdgépeken viszont azt hasz-
naltak ki, hogy a nylonbol késziilt
kelme hd hatasara alakithatd és
ebben az alakban rogzithetd, ami
lehetévé tette, hogy a labszar
alakjanak megfeleld format ne a
szemek méreteinek valtoztatasa-
val, kotéssel kelljen megko-
zeliteni, hanem azt utélag for-
malébra huzva alakitsak ki, ami
sokkal egyszeriibb és olcsébb
megoldas.

Az 1950-es évek masodik
felében azutan forradalmi val-
tozas kovetkezett be a haris-
nyagyartas terén. A harisnya-
korkotogépek fejlesztése ekkorra
nagyon felgyorsult. A korabban
csak lengd mozgassal kialakitott,
fogyasztassal-szaporitassal kiala-
kitott sarok és orrhegy helyett -
ami tetemesen megnovelte a
gyartasi id6t - bevezették a sar-
kén, talpan és orrdan csupan
erfsitéfonallal megerGsitett, de
egyébként teljesen cs6 alakban
kotott harisnyat, aminek azutan a
formaldbon adtdk meg a végsé
alakjat. Ez a technologiai egysze-
rsités lehetdvé tette a munka-
egységek szamanak novelését,
aminek kovetkeztében ugrassze-
rien megnétt a harisnya-kor-
kotdgépek teljesitménye. Megol-

2. dbra. Harisnyagyartasra szolgalo cotton-gép az 1950-es évek masodik felebdl

dottak a szemfutas gatlo kotések
készitését is, ami a sikhurkolt

-harisnyak egy jelent6s hatranyat,

szemfutasra valo hajlamukat kii-
szobolte ki, A terjedelmesitett
nylon, kés6bb az elasztanfonalak
hasznalata lehetGvé tette nagyon
rugalmas, a labformara tokélete-
sen illeszkedd harisnyak készi-
tését. A kanalas tlik gyartasanak
tokéletesitésével  megoldottak,
hogy ugyanolyan finom korko-
tégépeket készithessenek, mint
amilyen finomsag korabban csak
horgas tiikkel volt elérhets. A
gépek egyre erfteljesebb automa-
tizalasa révén lehet6vé valt, hogy
egy-egy kot akar 60-80 gépet is
kiszolgalhasson, ami ismét csak a
termelékenység nagy aranyd
emelkedéséhez és a termék eldal-
litasi koltségeinek csokkenéséhez
vezetett. Tovabbi lokést adott a
korkotott harisnyak gyartasa clter-
jedésének az 1960-as évektdl
mind népszertibbé valt haris-
nyanadrag-viselet. Ezt a terméket
korkotégépen sokkal konnyebben
lehet el@allitani, mint sikhur-
kologépen, sét, olyan gépek is
késziiltek, amelyek egy darabban
képesek megkdotni a teljes haris-
nyanadragot, a szarakkal és a
nadragrészekkel egyiitt.

Mindezekkel a fejlesztésekkel
a sikhurkolt harisnya mar nem
tudott lépést tartani és gyakorlati-
lag teljesen visszaszorult. A
sikhurkologép  Iétjogosultsaga
csupan a felsSruhazati kotottaruk
terén maradt meg, bar itt is nagy
versenytarsa van: a sikkotégép.
Ma mar alig van olyan gyar a
vilagon, amely sikhurkologépen
allit eld harisnyat, ¢és ha igen, az
nagyon exkluziv kiviteld, nagyon
specialis tipus, rendkiviil draga
luxustermék.

Ldzar Karoly
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Harisnya, zokni, harisnyanadrag

2 rész. A korkotott harisnya és zokni részei és kialakitasuk

A harisnyaféleségeknek harom
nagy csoportjat kiilonboztetjiik
meg: a zoknikat, a harisnyakat és
a  harisnyanadragokat. Ezek
tovabbi alcsoportokra oszthatok:

- a zokni altaldban a labikra
alatt végz6d6 szarral rendelkezik,
rugalmas szegélye van;

- a bokafix a boka folé érd,
gumirugalmas fonallal készitett
szegéllyel rendelkez$ zokni;

- a térdharisnya vagy térd-
zokni a zoknihoz hasonld szer-
kezetli, rugalmas szegéllyel ren-
delkezik, de szara olyan hosszu,
hogy kozvetlenill a térd alatt
végzddik;

- a harisnya a térd feletti
hosszisagu; kotott, esetleg rugal-
mas szegéllyel rendelkezik;

- a harisnyanadrag nadrag-
résszel egybekotott hossza haris-
nya;

- a “cicanadrag” vagy “macs-
kanadrag” vagy - idegen széval -
“legging” 1abfej nélkiili haris-
nyanadrag.

A zoknik, bokafixek és térd-
zoknik (térdharisnyak) korében
kiilonbséget tesznek az utcai vagy
tarsasagi viseletre szant termékek
és a sportolasnal hasznalt ter-
mékek kozott, mert ezek ki-
viteliikben, mintazatukban 4&lta-
laban eltér6k. A harisnyakon,
térdharisnydkon és a harisnya-
nadrdgokon beliil megkiilon-
boztetjiik még a vastagabb fonal-
bol, durvabb kétbgépen késziilt,
tobbnyire téli viseletre vagy
gyerekeknek szant termékeket és
a finom ndi harisnyékat, térdharis-
nydkat ill. harisnyanadragokat is.
Kiilén kategoriat alkotnak az
egészségiigyi és gyodgyharisnyak,
amelyek meghatarozott mértéki
szoritéerSt fejtenek ki a labszar
mentén, ezzel mintegy “tdmasz-
tékot” adva a labnak, illetve
szabalyozva a lab vérellatasat.

A harisnyaféleségek eszerint
nagyon sokfél¢k, abban azonban
megegyeznek, hogy alapvetSen 6t
részb6l allnak: a szegélybdl, a
szarbol, a sarokbdl, a fejbdl és az
orrhegyb6l. A harisnyanadragok
ezenkiviil kiegésziilnek még a
nadragrésszel is. A korkot6gépen
kotésiik  altalaban  a  szegély
kotésével kezd6dik és az orrhegy
kialakitasaval fejez6dik be.

2003. januar 20.

A szegély

A harisnyak és a zoknik egy
része Un. visszaakasztott szegély-
lyel késziil. Ennek az a lényege,
hogy a szegély a végtermékben
két rétegii. Az egyik legismertebb
megoldasnal a korkotGgép erre
szolgalé platindi az elsSként
megkotdtt szemsort fogva tartjak
(3. ébra), és miutdn a tiikon a

3. dbra. A szegély visszaakasztas
elve

szegély kétszeres hosszanak
megfeleld kelmeszakasz elké-
sziilt, ezt az elsé szemsort vissza-
akasztjak a tlikre. Innen foly-
tatodik a kotés, ami mar a haris-
nya ill. zokni szar részét képezi.
Zoknik esetében a bekezd§ sort
esetleg gumi- vagy elasztanfonal-
bol készitik, és magaba a szegély-
be is bizonyos szdmui szemso-
ronként ilyen rugalmas fonalat
vezetnek be, a szegély jobb rugal-
massaganak biztositdsara.
Zoknikat gyakran készitenek
bordaskotésti szegéllyel. Ez két-
tiidgyas kotés, amelynek minden
szemsoraban tébbnyire egy vagy
két szin- és egy vagy két két
fonakoldali szem valtakozik. (Ez
az Un. 1/1-es ill. 2/2-es tlibeosz-
tasi bordaskotés.) Ilyen kotést
kéttlishengeres kotSgépen lehet
eléallitani, amelyben ilyenkor Gigy
vezérlik a tiiket, hogy egy ill. két
egymas melletti ti miikodjék az
also, majd egy ill. két egymas
melletti tii a fels§ tlshengerben,
és ez a mintaelem ismétlédjék a
tiishengerek teljes keriiletén. Van
olyan gép is, amely a bordas-
kotést szegélyt egy tdshengerrel
és az afolott elhelyezkedd tiistar-
csaval késziti a fent emlitettel
megegyez6 tlibeosztassal, és a
tistarcsdban olyan tlik vannak,
amelyek a szegély befejezése utan
atakasztjak a szemeket a tiistarcsa

tlire, amelyeken ezutdn mar
egyszinoldalas kotésben foly-
tatddik a szar kotése. A szegély
rugalmassdganak fokozésara
gyakran még gumi- vagy elasz-
tanfonalat is bevezetnek a sze-
geélybe. Ez lehetGséget ad az Gn.
hamis bordaskotési szegély ké-
szitésére is, ami voltaképpen
egytliagyas kotés, de a rugalmas
fonalat oly médon kotik be, hogy
Osszehizd hatésa végeredmény-
ben a bordaskotéshez hasonlod
kinézetet és rugalmassagot ad.

A szér

A korkotott harisnydk és
zoknik szar része alapjaban véve
egyszeril csé alaka. A szar kotése
kozben azonban a szemnagysag
idénkénti modositasaval kell iga-
zodni a labszar vastagsaganak
véltozéasaihoz, hogy a harisnya-
szar szépen illeszkedjék, ne fe-
sziiljon a 1abikranal és ne 16tyog-
jon, ne vessen rancot a boka
folott. A poliamid filamentfonal-
bol készilt harisnyak nagy
elénye, hogy a fonal hére lagyulod
tulajdonsaga lehetdvé tette a lab-
szérhoz idomul6é utdlagos kiala-
kitasat: formaldbon adjak meg és
rogzitik a labszar alakjanak
megfeleld format, bar azért itt is
ugy készitik el a szarat, hogy a
térd alatti rész a boka felé egyre
kisebb szemekbdl alljon és igy
sziikiiljon. A rugalmas terjedel-
mesitett poliamidfonalak (“krepp
nylon”) hasznélata a fonal rugal-
mas nydléasi tulajdonsagainal fog-
va természetszeriien elGsegiti a
szar labszarhoz val6é idomulasat.
Ugyanez a helyzet akkor is, ha a
szér is elasztanfonal bekotésével
késziil.

A sarok

A sarok kialakitasa a harisnya-
¢és zoknigyartas egyik legkritiku-
sabb és kotéstanilag legérdeke-
sebb része. A termék viselési
kényelmét, tartossagat nagy mér-
tékben  befolyasolja,  hogy
mennyiben idomul pontosan a
sarok a labformahoz.

A klasszikus sarokkiképzés a
tiishenger egyik felén (az Gn.
“sarokfélen”) a szemek fogyasz-
tasaval, majd visszaszaporitasaval
torténik. Vazlatat a 4a. abra szem-
Iélteti. A sarokképzés megkez-
désekor az a—d—c félkeriilet

4a. dbra. A sarok kialakitasa
fogyasztassal és visszaszaporitassal

(“fejfél”) tiit izemen kiviil helye-
zik, azokon tehat a szemképzés
nem folytatodik, de a szemek
megmaradnak a tiikon. Ezutan az
addig egy irdnyban forgé tiis-
henger véltakozé irdnyu (“lengd”)
mozgasba kezd és csak a miko-
désben maradt masik félkeriilet
(“sarokfél”, a—b—c szakasz) tiiin
képz6dnek 0j szemek. (Egyes
régebbi tipusi gépeken nem a
tiishenger forog a lakatrendszeren
beliil, hanem forditva: a lakat-
rendszer mozog a rogzitett hely-
zet tiishenger koriil. Ez a szer-
kezeti kiilonbség elvi kiilonbséget
a kotéstani megoldas szempont-
jabol nem jelent.) A lakatrendszer
és a tlishenger e viszonylagos
mozgasa kovetkeztében ezen a
szakaszon nem csG, hanem fél-
hengerpalast alakii harisnyarész
késziil. Kozben azonban a szélsd
tiiket egyenként tizemen kiviil
helyezik (fogyasztanak) s ezzel a
palast fokozatosan keskenyedik
(sikban kiteritve képzelve trapéz
alakava valik, a—e ill. c—g sza-
kasz). Ez a fogyasztés a sarokfél
1/3 részéig tart (e—f—g), majd
megkezdddik a szaporitds mi-
velete, amelynek soran ismét
mindkét oldalon fokozatosan
tizembe helyezik a korabban tize-
men kivill helyezett tiiket (e—#
ill. g— szakasz). Ily médon egy
masik, most szélesedd trapéz
alaki rész alakul ki. A fogyasztott
tiik azonban a szemeket megtar-
tottak, igy amikor ismét miikodés-
be keriilnek, a szaporitaskor
késziilo szemeket a korabban
késziilt szemekhez hozzakap-
csoljak. (A fogyasztas-szaporitas
vonala a készterméken is jol meg-
figyelhetd.) Amikor a sarokfél
Osszes tlije ismét mikodésbe
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utolsé szemsor szemeinél fogva
figg a tlikon. A tlsorral
egyiittmiikdd6  varrogép gy
miikodik, hogy a varrogéptii min-
den egyes sszevarrand6 szempar-
ba beledlt és lancoltéssel Ossze-
kapcsolja ket (innen ered a “lan-
colas” elnevezés). A varrat minden
egyes Oltése biztonsagosan meg-
fogja az Osszedltott szemeket,
megakadéalyozva a szemfutast.
Mivel a varrat a két kelmeréteg
utolsé szemsorait kapcsolja Ossze,
mintegy beépiill a kelmeszer-

Olcsd, de mindségileg sokkal
alacsonyabb értékii zokniknél az
orrhegy nyilasat két- vagy harom-
fonalas szeg@varrattal varrjak
Ossze, ami viszont sokkal vas-
tagabb varratot eredményez és ez
a viselés kozben zavard lehet.
Valamivel jobb a helyzet, ha kife-
jezetten erre a célra késziilt kéttiis
szegvevarrogépet hasznalnak és a
cérnaadagolast ugy allitjak be,
hogy a két dsszevarrt kelmeréteg
siméan szétterithetd legyen és igy
lapos varras alakuljon ki (7. abra).
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7. dbra. Orrlezaras kettds lancoltésii varrattal

kezetbe, nincs felesleges kel-
meszél, ami vastagitana a varrast,
ennélfogva teljesen sima. Ez a
varrat a viselésben észreve-
hetetlen, egyaltalan nem zavaro.

A szemenkénti felverés nagy
gyakorlatot igényel és viszonylag
lassi munka, ezért koltséges. Az
Gn. “vaklancolés” techniké4javal
egyszeriisitették ezt a munkat.
Ehhez az orrhegy utani cs6kotésii
részbe egy ritkitott szemsort
készitenek vékony fonalbol, majd
ezt egy vastag fonalbdl késziilt
szemsor koveti. Igy egy “veze-
téket” alakitanak ki, amit az 6n-
mikods orrhegy-6sszevarrd gép
tapintdja érzékel. Ennek mentén
vezeti a két kelmeréteget két
egymést kovetd varrd munkahely-
hez, amelyeken nagyon siiri
szegl varratokat készitenek. Nem
biztosithaté, hogy a varrétik
mindig szemekbe O&ltsenek bele,
de a nagy Oltéssiirliség miatt en-
nek igen nagy a valdszinilisége, és
a két varrat egyiittesen teljes biz-
tonsaggal megakadalyozza szem-
futas keletkezését. Ez a gép on-
miikod6, a munkisnak csak a
folyamatos adagolast kell végez-
nie, ezért sokkal gyorsabb és ol-
csobb, mint a hagyomanyos lan-
colas.

2003. januar 20.

Finom n&i harisnyaknal, haris-
nyanadragoknal a termék vékony-
aga kovetkeztében a szegBvarrat
alkalmazasa kevésbé zavaro,
ezeknél viszont - épp a kelme
nagyon vékony volta miatt - kézi
felverésii lancolast nem is lehetne
alkalmazni.

(Folytatés a kovetkez8 szamban)

Lazar Karoly
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Harisnya, zokni, harisnyanadrag

3. rész. A harisnyanadrag

A néi finom harisnyanadragok
megjelenése az 1960-as évek
kozepén forradalmasitotta a haris-
nyagyartast. Gyors elterjedését az
okozta, hogy ebben az id6ben a
nagyon rovid szoknya valt
divatossa, ami a labszarbdl sokat
engedett latni. Technoldgiai szem-
pontbol  tulajdonképpen  két
hosszu, derékig ér§ harisnyaszar-
bol all, amelyek felsé részét
egymas felé esG oldalukon fel-
vagjak és nadrag szeriien Ossze-
varrjak. Sziikség esetén betétet
(“cviklit”) is varrnak bele, hogy a
nadrag kell boségét biztositsak.
Magénak a harisnyarésznek a
kialakitasa nem kiilonbozik a fent
leirtaktol, azzal a kiilonbséggel,
hogy a hossza kettds szegély
helyett rugalmas derékszegélyt
készitenek, amit vagy gumi-, vagy
elasztanfonal bekotésével, vagy
pedig gumiszalag utblagos bevar-
rasaval allitanak el6 (az utobbi
esetben gumihdzat kell kialaki-
tani, a kelme visszahajtasaval var-
rogépen, vagy rovid visszaakasz-
tott szegély kotésével);

- a nadragrész a harisnya
erfsitett szaranak folytata-
saként késziil a derékig sziik-
séges hosszusagban;

- a két harisnyaszar felvagasa,
osszeillesztése, az esetleg alkal-
mazott — kiilon e célra eléalli-
tott kelmébdl kiszabott — betét
beiktatasa konfekcionalasi mii-
velet.

A fenti modon részekbdl
Osszedllitott harisnyanadrag eld-
nye, hogy lényegében ugyanolyan
kotSgépet igényel, mint az egy-
szerii harisnya gyartasa, hatranya
viszont az utdlagos konfek-
cionalas sziikségessége, ami
jelentésen megnodveli a termék
gyartasi  idejét. A korszerid
gyartasi eljarasnal az orrhegyek
bevarrasara és a harisnyanadrag
kialakitasahoz sziikséges varrasi
miiveletekre 6nmikods beren-
dezéseket, robotokat hasznalnak.

Az utélagos konfekcionalas
elkeriilésére szerkesztettek olyan
harisnyakotSgépeket is, amelye-
ken a harisnyanadrag egy darab-
ban késziil el, altalaban csupan
néhany perc alatt. Erre a kotégép-
gyérak kiilonboz6 megoldasokat
alakitottak ki. Ezeken a nagyon
bonyolult gépeken azt is meg kell

2003. februar 3.

oldani, hogy rajtuk a nadragrészen
joval bdvebb, sziikség esetén
betéttel is ellatott, megerGsitett
termék késziiljon, ahol a derék-
nyilast is ki kell alakitani.

A harisnyatermékek nyersanya-
gai

A harisnyafélék nyersanyaga
természetesen a mindenkori fel-
hasznalasi céltol, a termék jel-
legétSl figg. Az utcai, tarsasagi
zoknikat, sportzoknikat ma
leginkdbb pamutbol készitik, a
melegebb zoknikat f6leg gyap-
Jjubol, akrilbol. Az erésen igénybe
vett sarok- és orr-rész meg-
erdsitésére poliamid filamentfo-
nalat hasznalnak, amely nagy sza-
kitoéerejével, kopasallosagaval
tiinik ki. (Gyakran megfigyel-
hetjiilk, hogy a pamut- vagy
gyapjuzokni orrhegyébdl a f6
fonal mar erdsen kikopott, de a
poliamidfonalbél 4ll6 szemszer-
kezet haloszerlien még mindig
¢ép.) Kiilonleges célokra hasznal-
nak a zoknigyértashoz mas nyers-
anyagfajtakat is (viszkozt, poli-
észtert, polipropilént stb. és az
ezekkel késziilt kiilonféle keve-
rékeket).

A finom néi harisnyakat, haris-
nyanadragokat ma mar szinte
kizarélag finom (tobbnyire 17-67
dtex-es, s6t egyes luxuscikkeknél
8 vagy 11 dtex-es) poliamid fila-
mentfonalakbol készitik (a fonal
vékonysagabol adédd  finom
kelmeszerkezet miatt hivjak
ezeket “finom” harisnyéknak),
egyes tipusaiknal emellett burko-
latlan elasztanfonalat is bekotnek.
A kivant esztétikai hatas érde-
kében kiilonb6z6 fényességii
poliamidfonalakat  hasznélnak
erre a célra. Kiilonleges luxus-
harisnyakat készitenek még her-
nyo6selyembdl is.

A ndi finomharisnyak és haris-
nyanadragok gyartasdban nagyon
elterjedt a terjedelmesitett poli-
amidfonalak hasznéalata is, mert
ezek nagy rugalmas nyuldsa
lehetévé teszi, hogy az egyszeri
cs6 formdjaban megkétott haris-
nya is a viselésben szépen ido-
muljon a labformahoz, illetve
hogy a harisnyanadrag nadrag
része tokéletesen illeszkedjék a
testre. Korabban férfi- és gye-
rekzoknikat is készitettek nagy ru-

galmassagu terjedelmesitett
(“krepp”) poliamidfonalakbél, ez
azonban ma mar nem divatos.

A szegélyek rugalmassagat
burkolt gumifonal vagy burkolt
ill. burkolatlan elasztanfonal
bekotésével (vagy szemképzés
nélkiili befektetésével) fokozzak.
Az elasztanfonal alkalmazasa itt
felhasznalasi szempontbol azért
nagyon elényds, mert nem oreg-
szik, azaz rugalmassagat sokkal
hosszabb ideig tartja meg, mint a
gumi. Az utébbi id6kben egyre
tobbszor talalkozunk olyan haris-
nyafélékkel is, amelyek teljes
hosszaban van elasztanfonal.
Ezek viselése enyhe szoritoere-
jiknél fogva nagyon kellemes,
latvanynak is nagyon eszté-
tikusak, mert tokéletesen ranc-
mentesen simulnak a lab minden
részére. Gumi- vagy ujabban
elasztanfonal szabalyozott és a
labszar hossza mentén valtozd
fesziiltségl bekotésével érik el az
egészségligyi és gyogyharisnyak-
nak azt a szoritéerejét, ami az
adott esetben sziikséges; gyogy-
harisnyaknal ezt “méretre” ké-

. szitik, azaz a beteg egyéni lab-

méretei szerint és a kivant gyogy-
hatas fliggvényében 4allitjak be
szinte szemsoronként a bdség-
méretet €s a szoritéerst.

A kiilonféle harisnyak és zoknik
mintazasara, esztétikai szinvona-
luk emelésére nagyon sokféle
specialis fonalat is kifejlesztettek
¢és hasznélnak.

A harisnyafélék mintazata
A kiilonféle harisnya- és

zoknitipusok igen gyakran késziil-
nek mintas kivitelben. A mintaza-
tot a kotésmod valtoztatasaval,
szines vagy az alapfonaltol eltérd
fényt, tulajdonsagi fonalak alkal-
mazasaval, vagy ezek kombina-
cidival érik el.

A legegyszertiibb kotésmintazat
a kiilonboz6é bordas kotések ké-
szitése, azaz egy szemsoron beliil
szin- és fonakoldalu szemek val-
takozasa. Ennek elGallitasara két
tishengeres gép  sziikséges,
amelynél a bordazat beosztasa
szerint mikodtetnek tliket az alsod
ill. a fels6 tiishengerben.

Ezek a két tlishengeres gépek az
un. bal-bal elv szerint miikddnek.
Benniik kétfejii tik vannak (8.

4bra), amelyek tiimozgatd plati-
nakhoz kapcsolodva vagy az also,
vagy a felsd tiishengerben miikod-
nek. Ha az alsé tlishengerben dol-
gozva készitenek szemeket, akkor
a kelmében szinoldali, ha a fels6
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8. 4bra. A két tiishengeres haris-
nyakétdgép elve.

1- Kétfejii ti, 2- tlimozgaté platinak, 3- az
also tiishengerhez tartozo szemvisszatart6 és
szematbuktato platina
tishengerben készitenek sze-
meket, fondkoldali szemek kelet-
keznek rajtuk. (Ez abban az eset-
ben érvényes, ha a termék
lehuzasa lefelé torténik. Vannak
azonban olyan gépek is, ame-
lyeknél folfelé tavolitjak el a
késziil zoknit, ez esetben a két
tlishenger szerepe megcseréls-
dik.) Azt, hogy mikor melyik
tishengerben dolgozzanak, a
mintanak megfelelden lehet vezé-
relni, és ezt menet kdzben is lehet
valtogatni, tehat nemcsak bordas
kotési kelmét készithetnek, ha-
nem barmilyen mintazatot, ami
szin- és fonakoldali szemek val-

takozasan alapul.

A legegyszerlibb szinmintazat a
szemsor iranyu csikokkal késziilt
termék. Ennek készitéséhez tobb
munkaegységes gép kell, ahol
minden munkaegységhez mas-
mas szinl fonalat fiiznek, vagy
pedig tobb fonalvezett alkalmaz-
nak az egyes munkaegységeknél,
mindegyikbe mas-mas szinil fona-
lat flizve, s ezeket a minta szerint
valtogatva mikdodtetik.

Vannak olyan gépek, amelyek
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hosszanti  irdnyd  szincsikok
bekotésére alkalmasak. Ezeken
egy vagy tobb e célra szolgald
fonalvezeté mikodik, amely
mindig csak egyetlen, a minta
szerint kivalogatott tiire fekteti a
fonalat. Ha egyméas mellett
néhany ilyen fonalvezet§ van,
amelyek egymas melletti tiikre
fektetik fonalaikat, és ezek
mikodését megfelelé mintazo
berendezés iranyitja, kisebb, a
szarnak akar teljes hosszaban
hiz6do figuralis minték is készit-
hetSk. Ilyen moédon készithetd
példaul hosszanti varrat utanzat is
a korkotott finomharisnyara, ami
— a hajdani sikhurkolt harisnya
hagyomanyat kovetve — szépen
kiemeli a labszar formajat.
Gyakori mintazasi mod a
mogéfektetéssel készitett szin-
vagy kotésminta (9. dbra). Itt pl.
két szint hasznalnak, és ezeket
valtogatjdk a minta szerint egy
szemsoron beliil is. Az a fonal,
amelybdl éppen nem késziilnek

9. abra. Mintazas mogéfektetés-
sel

szemek, a masik szinli fonalbdl
késziilt szemek mogott huzodik (a
kelme koétéstani fondkoldalan) és
a kelmében nem lathaté.

Alkalmazzdk a zoknikots-
gépeken a fed6fonalas mintazast
is. Itt minden tiire két kiilonboz6
szinli fonalat fektetnek, gondos-
kodva arr6l, hogy az egyik fonal a
kelme szinoldalan, a masik a
fonakoldalon helyezkedjék el.
Megfelel§ platinak hasznalataval
el lehet érni, hogy a két fonal
helyzete a minta szerint valtakoz-
z€k, ami szinminta kialakulasdhoz
vezet.

A fedéfonalas és a mogéfek-
tetéses kotés kombinaciojat attort,
csipke jellegi kotésmintak készi-
tésére is felhasznéljak. A szemek
két fonalbol késziilnek (10. 4bra),
ezek koziil a szinoldalon 1évg
fed6fonal vastagabb, a fonak-
oldalon elhelyezkedd alapfonal
vékony. Ahol a fed6fonalat mogé-

fektetésben az alapfonalbol ké-
sziilt szem mogé helyezik, ott
csak a vékony alapfonal és a
bel6le késziilt sokkal vékonyabb,
lazabb szerkezet érvényesiil és ez
alkotja a mintazatot.

Feltartott szemekkel (11. abra)
is gyakran mintazzak a haris-
nyaféléket. Ennek egyik alkal-
mazasi forméja az Gn. “micro-
mesh” kotés (12. abra), amelyet
finom nd&i harisnyaknal és haris-
nyanadragoknal hasznalnak a

szemfutas megakadéalyozasara.
A szemlab-visszaakasztassal
késziilt “eyelet” vagy “pelerine”

10. abra. Csipke jellegii attort
mintazas elve
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11. 4bra. Mintazas feltartott
szemekkel
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12. 4bra. Micromesh kotés

minta az attort mintak egy fajtaja
(13. abra). Készitéséhez kiilon-
leges platindkra van sziikség a
harisnyakotS gépeken.

13. 4bra. Szemlab-visszaakasztas

Sportzoknik készitésénél alkal-
mazzak a pliisskotést is, amit szin-
tén kiilonleges platinak alkal-
mazasaval érnek el. Ez lénye-
gében a fed6fonalas kotés egy
valtozataként foghaté fel, amit az
jellemez, hogy a kelme fondak-
oldalan (a zokni belsejében) a
beliil elhelyezkedd fonalbél alko-
tott szemlabak kiallé hurkot alkot-
nak.

A harisnya- és zoknikoté gépek

A harisnyafélék koétéstechnika-
ilag bonyolult termékek, ennek
megfeleléen az eldallitasukra
szolgald gépek is nagyon Ossze-
tett, komplikalt berendezések, a
kotSipar legbonyolultabb gépei.
Kezelésiik, karbantartasuk nagy
szakértelmet igényel. A korszeri
harisnya- és zoknikotSgépeket
fejlett szamitogépes program-
vezérléssel latjak el, amelyek
nagyban megkonnyitik és meg-
gyorsitjak a minta- és termék-
valtast, ami napjainkban elenged-
hetetleniil fontos szempont.

A zokni- és a finomharisnya-
kots gépek kozott jelentSs szer-
kezeti kiilonbség van. Ez nem
csak a gépfinomsag kiilonbségé-
b8l adddik, hanem abbdl is, hogy
a zoknigyartasban mas mintazasi
modszerek hasznalatosak, a fi-
nombharisnyak készitéséhez hasz-
nalt nagyon finom fonalak rész-
ben specialis berendezéseket
igényelnek, és a harisnya — és
kiilonosen az egy darabban kotott
harisnyanadrag — eltérd kialaki-
tdsa miatt mas szerkezeti kiala-
kitasokat tesz sziikségessé.

A nagy mintdzoéképességii haris-
nya- és zoknikotégépeken egyedi
(jacquard-) tiivalogatast valdsi-
tanak meg, azaz minden egyes
szemsorban, minden egyes mun-
kaegységnél kiilon-kiilon hataroz-
haté meg, hogy a tlik milyen sze-
meket kossenek. Régebbi gépeken

ezt mechanikus vezérl6 szerkeze-
tekkel (mintazédobokkal, minta-
vezérl lancokkal) érték el, az
ujabb gépeken maéar mindeniitt
szamitogéppel vezérelt elektroni-
kus berendezések szolgalnak erre
a célra.

A kotSiparban elfogadott szo-
hasznalat szerint ezek a gépek a
kis atmérgji korkotégépek korébe
tartoznak, mert a tlishenger
atmérSje nem haladja meg a 6,5
hiivelyket (165 mm-t). A kiilon-
boz8  méreti  harisnyafélék
gyartasahoz, a bébiaruktol a fel-
néttek részére késziilé legbdvebb
méretii termékekig, labmeérethez
igazoddan 4ltalaban 2,5-4,5”
(63,5-114,5 mm) atmérdji gépe-
ket hasznalnak, de gyogyharis-

‘nyak esetében ez elmehet akér 67-

ig (152,5 mm) is. A gépfinomsag
ahhoz igazodik, hogy milyen jel-
legli termék elGallitasa a cél. A
finomharisnyakat és finom haris-
nyanadragokat készitd gépek
rendszerint 34 E finomsaguak (34
tli/hiivelyk), a zoknikotgépek
finomsaga utcai, tarsasagi zoknik
gyartasahoz 10-18 E, sportzoknik
gyartasahoz 4-14 E (kivételes
esetben ennél finomabb), a
gyogyharisnyak készitéséhez
14-34 E finomsagh gépeket hasz-
nalnak. (Szokas a gépeket a
tshenger-atmér6 mellett a tik
szamaval jellemezni. fgy példaul
a finomharisnya-gyartasban igen
gyakori 3 %7 gépatmérshoz tar-
tozd6 400 ti 400/3,750=34 E
finomsagnak felel meg.) A gépe-
ken altaldban tobb munkaegység
van, azaz a tlishenger egy koriil-
forduldsa alatt tobb szemsor
késziil; a munkaegységek szama a
gép tipusatdl, a kivant mintazattol
és teljesitménytdl fiigg, de a mun-
kaegységszamnak hatart szabnak
a gép kis méretei és egyéb tech-
nolégiai és gazdasagossagi ténye-
z8k. A zoknikotégépeken tobb-
nyire 2, 3 vagy 4, a finomharis-
nya-kotd gépeken 2-12 (mindig
paros szam) a munkaegységek
szama. A gépek fordulatszama a
tipustol ~ fiiggben  tobbnyire
130-800/min, bar késziilt mar
1200/min fordulatszama gép is.
Kényesebb miiveleteknél (pl.
sarokképzésnél) a fordulatszamot
erSsen csokkenteni kell.

A harisnyak és zoknik kotést
koveté megmunkalasa

A zoknik, harisnyak orranak
lezéréasa, a harisnyanadrag készre
konfekcionalasa utan még tovabbi
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miiveletekre is sziikség van.

A szines fonalbdl késziilt
zoknikat egyenként fémbdl ké-
sziilt formalabra hiizzak és ezeken
a formalabakon keriil be a rogzité
kamréba, ahol forré6 g6z hatésa
alatt elnyeri végleges formajat és
méretét. Mindségileg kevésbé
igényes termékek gyartdsara
olyan formaldbakat hasznalnak,
amelyeket beliilr6l gézzel vagy
elektromos fiitStestekkel fiitenek
és csak szarazon, g6z6lés nélkiil
végzik a formazast, ami tulaj-
donképpen egy szaraz vasalasnak
felel meg. A formazast kovetSen a
zoknikat lehtizzak a formalabrol,
szin és méret szerint parositjak az
egyes darabokat — ek6zben mind-
ségiiket is ellendrzik és kiveszik
az esetleg hibas példanyokat —,
végiil a cimkézés és csomagolas
kovetkezik.

Amennyiben nem szines fonalat
hasznaltak a kotéshez, a terméket
szinezni kell. Ezt altalaban szintén
formaldbakon végzett el&for-
mazas elézi meg. A horogzithetd
nyersanyagbol (pl. poliamidbdl)
késziilt harisnyakat magasabb

h8mérsékleten forméazzak a szi-
nezés elbtt, mint ami a szinezés
héfoka, igy ezek itt elérogzitést
kapnak.

A szakaszos eljarasnal a ter-
mékeket zsdkokba helyezik és
ezeket a zsakokat teszik be a
dobos vagy lapatos szinez&gépbe.
(A dobos szinez8gép kimélete-
sebben dolgozik.) A szinezést
kovetSen az egész csomagot
kicentrifugaljak, majd kibontjak
és a harisnyékat egyenként for-
maldbra hizzak. Ezen a for-
malabon keril be a hérogzité
kamraba, ahol megkapja végso
formajat és méretét. Ezt koveti a
pérositas, mindség-ellendrzés és
csomagolas.

A nagyon kényes finomharis-
nyékat és harisnyanadragokat Un.
szekrényes gépben szinezik. A ter-
mékeket kisimitva, egymasra fek-
tetve zsakokba teszik és ezeket
perforalt talcakra helyezik. Az igy
megrakott talcdkat rakjak be a
szekrény alakd berendezésbe,
ahol at- meg atcirkuldltatjak a tal-
cékon 1év§ harisnyakon a szinez6
firdét. A szaritast mikrohulldmd

szé:rit()gépben végzik és a zséko-
kat csak ezutan bontjék ki, majd a
harisnyakat forméazzak.
Folyamatos eljarasnal — amit
féleg a finomharisnyaknal és
harisnyanadragoknal alkalmaznak
— a varrasi miiveleteken mar ate-
sett terméket formaldbra huzzak,
ilyen allapotban szinezik és
hérogzitik. A folyamat lerovidités
érdekében esetleg HT-koriil-
mények kozott (115-135 °C
hémérsékleten, nyomas alatt) vég-
zik a szinezést. A gép kivitelétsl
fiiggben vagy rapermetezik a
harisnydkra a szinezékoldatot,
vagy a formaldbakra hiizott haris-
nyakat belemeritik a szinezd
firdébe. Korszerli berendezé-
seken mindez teljesen automa-
tizalt miiveletsor, a munkasoknak
csak az a dolga, hogy felhuzzak a
formaldbakra a nyerstermékeket,
majd a gépbdl kijovs formala-
bakrol lehtizzak a késztermékeket.
Itt jegyezziik meg, hogy a
poliamidharisnyaknal korédbban
tobb esetben megfigyelt bdral-
lergiat (ekcémat) a nem kellSen
régzitett azo- vagy diszperzids

szinezékek okoztak.

Kevésbé igényes, f6leg rugal-
mas terjedelmesitett szintetikus
fonalbol késziilt harisnyafajtaknal
a formézas el is maradhat, ezek a
labra huzva amugy is felveszik a
14b formajat. Kétségtelen viszont,
hogy a formazott harisnyak szeb-
ben simulnak a labra, esztétikailag
magasabb értéket képviselnek.

Minthogy a harisnyafélék
tomegeikkek, a megmunkalas
minden fazisdban egyre tobb
automatizalt miveletet iktatnak
be, hogy a gyartas minél kevesebb
kézi munkat igényeljen és ezzel
csokkentsék a gyartasi kolt-
ségeket. Ennek abbol a szempont-
bol is jelentSsége van, hogy ezek
a kényes termékek nagyon érzé-
kenyek a mechanikai sériilésre,
tehat kivanatos, hogy emberi kéz
a gyértas soran minél kevesebbet
érintse azokat. A jO mindség biz-
tositasdra azonban mindségel-
len8rzést a gyartas tobb 1épcsdjé-
be is be kell iktatni.

Lazar Karoly



