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Lazar Karoly

Elasztanfonal tartalma kelmék konfekcionalasa

A rendkiviil nagy rugalmas nyd-
last elasztanfonalak amelyek
6 képviseldi a Lycra” és a Dor-
lastan®, de mellettiik tobb maés,
kevésbé ismert marka is el6fordul
a hazai iparban — egyre tobb ter-
mékben jelennek meg. Ruhazati
cikkek korében erGteljes divat-
iranyzat a testhezalld, a test
mozgasat nagyon jol kovetd,
ugyanakkor azt a legkevésbé sem
akadalyozo, konnyd ruhadarabok
viselése, legyenek azok akar also-,
akér fels6ruhazati termékek. Az
aktiv sportokban viselt ruhdk
esetében — gondoljunk csak a
furdéruhakra, a versenysi- és ver-
senykorcsolyazo-ruhdkra, a kerék-
paros oltozékekre és mas hason-
lokra — elengedhetetlen kove-
telmény a szoros alakra simulas és
az, hogy a ruhadarab tokéletesen
egyiitt mozogjon a testtel. Mind-
ezek a kovetelmények olyan
nyersanyagot és kelmeszerkezetet
kivannak, amely kellGen nyulé-
kony, de ugyanakkor rugalmas is,
azaz megnyujtott allapotabol gyor-
san és lehetleg maradéktalanul
visszatér eredeti allapotaba. Ezt a
tulajdonsagot biztositjak az elasz-
tanfonalak, amelyeket tobbnyire
2-20% kozotti  mennyiségben
hasznalnak fel a kelmékben és
mind szovetekben, mind a kotott
kelmék sokféle valtozataban alkal-
mazva nagy népszerliségre tettek
szert. Az elasztanfonal tartalmi
kotott kelmék erdteljes nytalékony-

sagukkal, az elasztanfonal tar-
talmi szdvetek kivald formatarta-
sukkal tiinnek ki. Ez a kiilonbség
magatol értetddik, hiszen a kotott
kelmék szerkezetiiknél fogva
tobbnyire Onmagukban is nyulé-
konyak, és az elasztanfonalnak
els6sorban a kivalod visszaalakuld
képességet kell biztositania ben-
niik, a szovetek ezzel szemben —
az Oket alkotd lanc- és vetiilékfo-
nalak hatarozott iranyitottsaga
miatt — kevésbé nytlnak ugyan,
de kevésbé is rugalmasak, amit
elasztanfonal hozzaadasaval erd-
sitenek fel.

Eppen e kiilonleges tulajdonsaguk
és alkalmazasuk bizonyos saja-
tossagai okoznak azonban néha
gondot a kelmék tovabbfeldolgo-
z4séanal, a konfekcionalasnal.

Szabas

Nagyon fontos, hogy teljesen
relaxalt allapotd kelmét szabjanak,
amiben tehat nem maradtak fe-
sziiltségek. Ennek érdekében a
teritést nagyon kiméletesen, a
lehetd legkisebb nyujtas mellett
kell végezni, majd a teritéket
pihenni kell hagyni. A teritésnél
ugyanis a kelme még a legkimé-
letesebb kezelés mellett is huzast
szenved, aminek vissza kell ala-
kulnia, kiilonben a kiszabott alkat-
rész torzul el késdbb. Idealis eset-
ben 24 o6rat kellene pihentetni a
teritéket, de néhany orat minden-

képpen szanni kell erre. Vérhato,
hogy a pihentetés kozben a teriték
rovidiil (hiszen a megnyujtott kel-
me Osszeugrik), ezért néhany cen-
timéterrel hosszabb teritéket kell
késziteni, mint ami a teritékrajz
alapjan kiadodnék; azt, hogy ez az
Osszeugras mennyi lesz, csak ki-
sérletek utjan lehet megallapitani.
40-50 rétegnél tobbet nem szabad
teriteni, hogy a teriték ne legyen
thl stlyos, hiszen ez akadalyozna a
rétegek mozgasat és ezzel a fes-
ziiltségmentes 4allapot bealltat.
10—20 rétegenként célszert csi-
sz6s papirt tenni a kelmére, ami
megakadalyozza, hogy vagasnal a
kelmeszélek 8sszeolvadhassanak.
A véagast kardkéses géppel cél-
szerli végezni, a kés élét érdemes
szilikonnal vagy viasszal kenni és
id8nként hagyni kell a kést leh(iIni.

Varras

Az dnmagaban nytlékony kelmé-
nek ezt a tulajdonsagat a varrat ne
korlatozza. Ennek megfelelen
kell megvélasztani a varrasnal al-
kalmazott oltés- és varrattipust.
Emellett azonban figyelembe kell
venni azt is, hogy a kelmében
elhelyezked§ elasztanfonal a va-
gott szélek miatt ki ne hizédhas-
son a varratbol.

Ahhoz, hogy a varrat jol nytjthatd
legyen, megfeleld mennyiségli
varr6fonalnak kell benne lennie.
Ez elsdsorban a jol megvalasztott

oltéstipuson milik, de természete-
sen szerepet jatszik az Oltés-
slirliség, a cérnafinomsag és a var-
rogépen bedllitott cérnafesziiltség
is.

Oltéstipusok

Nagy nyulast anyagok varrasara a
kett8s lancoltést (401-es), a fedd-
(pl. 604-es) és a szegGvarratokat
(503-as, 504-es Oltés), az imitalt
biztonsagi varratokat (512-es vagy
514-es Oltéstipus), kozepes nyu-
14t kelmékhez a hurokoéltést cik-
cakk-varratokat (304-es Oltés)
ajanljak (1. abra). Az egyszerd,
egyenes hurokoltésii varrat (amit
gyakran “simagépi” varratnak is
neveznek) altalaban nem felel meg
erre a célra, kiilondsen nem elasz-
tanfonal tartalmi kotottaruk var-
rasanal.

LehetSleg keriilni kell, hogy az
elasztan tartalma kelméket tal sok
rétegben kelljen egymashoz varr-
ni. Bz ugyanis noveli a varrasi
sériilések veszélyét.

A varrat legalabb 1 cm-re legyen a
kelme vagott szélétdl, hogy meg-
akadalyozzuk az elasztanfonal ki-
huzodasat.

Oltéssiiriiség

A 15% vagy annal nagyobb nyu-
last kelmék varrdsanal az oOltés-

stirliséget célszerd 6-8/cm tar-
tomanyban megvalasztani. Kisebb

1. dbra Az elasztanfonalas kelmék varrasanal
gyakran hasznalt 6ltéstipusok
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Oltésstirliség rontja a varrat nyu-
Iékonysagat. Azt, hogy az Oltés-
tipus és az Oltéssiliriség meg-
valasztasanak milyen nagy befo-
lyasa van a varrat nyulaséara, a 2.
abra mutatja, amely példaképpen
az 504-es szegGoltéssel és a 401-es
kettds lancoltéssel késziilt varrat
nyulasat szemléleti az 6ltéssiirlség
fliggvényében.

Varrotii
Az elasztanfonalat tartalmazo

kelmék varrasahoz olyan varrotiit
kell hasznélni, amely a lehetd
legkisebb mértékben okozhatja a
kényes elasztanfonal sériilését. A
legjobban a finom, kozepes és
nagy gémbhegyi (SES, SUK ill.
SKF, mas gyartmanyoknal SIN, SI
ill. SKF jelzési) tik valtak be erre
a célra, de késziilnek specialis
goémbheggyel (SKL) is varrogép-
tik elasztanfonalas kelmék var-
rasara. Burkolatlan elasztanfonalat
tartalmazo kelmékhez legjobb
egyszer(i lekerekitett hegyt tiit
hasznalni, mert az elasztanfonal
tapad a tiire, és a gdbmbhegyi ti ezt
éppen  kiméletességénél fogva
elésegiti, ami neheziti az atha-
tolasat a kelmén. A hegyesebb tii
konnyebben hatol at a kelmén,
an¢lkiil, hogy az elasztanfonalat
roncsolna. Burkolt elasztanfonal-
lal késziilt kelme esetében viszont
a gbmbhegyl ti hasznalata el6-
nyosebb, mégpedig olyan hegy-
kialakitdssal, ami a kelme siir(i-
ségének, vastagsaganak legjobban
megfelel. Ha vékonyabb tiit hasz-
nalunk, ez rendelkezzék nagyobb
gdmbheggyel, a vastagabb ti vi-
szont kisebb gombhegyli legyen.
Az elasztanfonalas kelmékhez
kissé vastagabb tiik hasznalatat
javasoljéak, mint a hasonl6 vastag-
sagl, de elasztanfonalat nem tar-
talmaz6 kelmékhez, mert ezek a
kelmék nagyobb ellenallast tanasi-
tanak a tii beszarasaval szemben,
tehat jo, ha a tii valamivel erGsebb.
Kiilongsen érvényes ez stiriibb
szerkezett, keményebb anyagok-
ra. Firdéruhak, vékony fehérne-
mianyagok varrasara Nm 60-70,
fliz6k, sportruhazati termékek var-
rasara Nm 80-90 finomsagu var-
rotli hasznalatat javasoljak.

Az olyan kelméknél, amelyekben
az elasztanfonal mellett egy maésik
szintetikus (pl. poliamid) fonal
van, fennall az a veszély, hogy a
varras kézben oOhatatlanul erésen
felmelegedd tii ezt a fonalat meg-
olvasztja. Ilyen esetekben a meg-
felel6 td kivalasztasanak még

nagyobb jelentdsége van, és a var-
ras sebességét is csokkenteni kell.

Varréfonalak

A nagy nyulasa kelmék varrasahoz
a cérnagyarak is specialis varro-
fonalakat fejlesztettek ki. Els6 pil-
lanatban logikusnak tiinik, hogy
egy nyllékony varrat készitéséhez
nagy nyulasu varrocérnat hasznal-
janak. Nem szabad azonban el-
felejteni, hogy a cérnat a varras
kozben huzoerd terheli, amelynek
hatdsara kissé megnyulik, ezért
teljes nytlasa a kész varratban mar
nem érvényesiil, s6t, egy késdbbi
kezelés (pl. mosas) kovetkeztében
meég zsugorodhat is, ami éppen a
varrat nyulékonysaga ellen hat, s6t
a kelme rancosodasahoz is vezet-
het. Az az elény6s tehat, ha olyan
varrécérnat hasznalunk, amelyet
kis fesziiltséggel lehet a varro-
gépen feldolgozni (azaz itt kevéssé
nytlik meg), és olyan anyagu,
amely nem hajlamos a zsugo-
rodasra: A poliészterbdl késziilt
cérnak altalaban ilyenek, ezért
ezek hasznalatat javasoljak elsd-
sorban. Ezek a cérnak késziilhet-
nek rovid széalakbol font fonalak
Osszecérnazasaval, vagy olyan
magfonalakbol, amelyek magjat
poliészter filamentfonal alkotja és
ezt rovid poliészterszalak fonjak
kortil (un. korilfont fonalak).
Hasznalhatok még poliészter fila-
mentfonal pamuttal torténd koriil-
fonasaval késziil§ cérndk és ter-
jedelmesitett poliészterfonalak is
varréfonal gyanant. Adott termék,
adott varrasi miivelet és adott gép-
park esetén a megfeleld varrocérna
kivalasztasahoz érdemes a cérna-
gyarak tanacsat kikérni, hiszen
nagyon sokféle varrécérna van
forgalomban, amelyek koziil min-
dig az optimalist kell megtalal-
nunk.

Segédkésziilékek

Az elasztanfonallal késziilt kelmék
varrasanal is fontos szerepet jat-
szanak a kiilonb6zg varrast segitd
késziilékek (“apparatok”), talpak,
kelmetovabbité eszkozok, ame-
lyek megkonnyitik a nyalékony,
sokszor besodrodasra hajlamos
kelmék pontos vezetését. Ezek
annal is inkabb fontosak, mert az
ilyen kelmék varrasa a miiveletek
jellegétdl fiiggben akar 10-40%-
kal tobb miiveleti id6t is igényel-
het, aminek leroviditése ilyen
késziilékekkel lehetséges. A rugal-
mas szalagok be- ill. ravarrasat

programozhaté berendezések se-
gitik, ezek a mindenkori beallitott
el6fesziiltséggel (azaz nyujtassal)
adagoljak a szalagot. Mindezek-
nek a segédeszkozoknek igen sok-
féle valtozatat ajanljak a varrogép-
gyarak ¢s a kiegészité eszkozoket
gyartd cégek. Elonyos az also-
fels6 kelmetovabbitasos varro-
gépek hasznalata és a minél
finomabb fogazatu tovabbito foga-
zat a gépeken. El6nyds tovabba,
ha a leszorito talp ¢s a kelmetovab-
bito teflon bevonattal van ellatva.
A leszoritd talpnal minél kisebb
nyomast kell beallitani és a varrast
célszerli mintegy 25%-kal kisebb
sebességgel végezni, mint a hason-
16, de elasztanfonalat nem tartal-
maz6 kelmefajtaknal. Ez azt jelen-
ti, hogy optimalis varrasi sebes-
ségnek — természetesen fliggben
az egy¢b koriilményektsl is — a
35004500 oltés/perc tartomanyt
tartjak. Fontos, hogy a tlilemezen
1évé lyuk ne legyen sokkal na-
gyobb, mint a varr6tii vastagsaga,
mert a tii beszirasakor ide begyir-
heti a kelmét, ami sériilést okoz.
Nagy gondot kell forditani a he-
lyes cérnafesziiltségek beallitasa-
ra, mert ez nagy mértékben befo-
lyasolja a varrat nyulékonysagat.

Varras okozta sériilések

Az elasztanfonallal késziilt kelmék
kényes és draga termékek, ezért
nagy gondot kell forditani arra is,
hogy a varrogépek mindig ki-
fogastalan allapotban legyenek. A
kelmével érintkezd alkatrészek
barmelyikének a legkisebb sérii-
lése is maradandd nyomot hagyhat
a készterméken, ami rontja annak
mindségét.

A kelme kikészitése jelentSs
befolyast gyakorolhat a varrha-
tosagara. A fehérités, a hossza ide-
ig tartd vagy tobbszor megismételt
szinezési eljaras, a tilszaritas no-
veli a szalak strlodasat, azaz nehe-
ziti a varréti és a varrocérna atha-
ladasat a kelmén.

A varrasi sériilések ezzel szemben
csokkentheték, ha a kelmét a
kikészités soran varrast konnyité
kezeléssel lattak el. Erre szilikonos
készitményeket hasznalnak, ame-
lyek hataséra a ti konnyebben at-
csuszik a fonalak kozott. Az igy
kezelt kelme kevésbé érzékeny a
levegé nedvességtartalmanak ha-
tasara is (szaraz leveglben is
konnyen varrhatd). Ugyanakkor
azonban puhava, simava, csuszo-
sabbad is teszi a kelmét, ami nem
mindig elényos a feldolgozhatdsag
szempontjabol. Az ilyen kezelés
sziikségességérdl ill. elényeirdl és
hatranyair6l probagyartasokkal
kell meggy6zGdni. Elényos lehet
az is, ha nem a kelmét, hanem a
varrocérnat kezelik magan a varro-
gépen szilikonos kendanyaggal,
vagy a kelmére varras el6tt ilyen
anyagot permeteznek. Egyes ajan-
lasok szerint segithet a varrt kelme
enyhe nedvesitése (de ekkor a
vizhez korr6zidgatlo szert kell
adni, nehogy a varrégépet a viz
karositsa!), hintéporozasa vagy
szappanozasa is.

A levegé nedvességtartalma
egyébként befolyasolja a varrha-
tosagot. Pamut tartalma kelmék
feldolgozasanal viszonylag maga-
sabb relativ légnedvesség elényos,
ha azonban a kelme viszk6zbol ké-
sziil, kisebb légnedvesség kiva-
natos. A tisztan szintetikus szalas-
anyagok varrhatosagara a légned-
vesség altalaban nincs érzékelhetd
befolyassal.
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