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Léazar Karoly:

A SZEMHOSSZ JELENTOSEGE A KOTOTT KELME
TULAJDONSAGAI SZEMPONTJABOL

Akotott kelmék szinte valamennyi
tulajdonsaga elsGsorban attol fiigg,
hogy mekkora szemekbdl késziil-
tek, azaz egy-egy szem milyen
hosszu fonalat tartalmaz. A szak-
nyelv ezt a mérGszamot az “egy
szembe bedolgozott fonalhossz-
nak”, roviden “szemhossznak” ne-
vezi és a szokasoknak megfelelGen
“I"-lel jeldli.

A szemhossz példaul kozvetleniil
befolyésolja a kelme teriileti sii-
riiségét, azaz az | m’ teriilet kel-
me tomegét. Ez abbol kovetkezik,
hogy az egységnyi teriiletli kelme
tomege végeredményben a benne
lévé fonal tomegével azonos
(amennyiben meggondoljuk, hogy
a nyers kelmére utdlag ravitt
kiilonb6z6 anyagok, pl. szinezé-
kek stb. szintén a fonal tomegét
novelik, az esetleges anyagvesz-
teségek, pl. a bolyhozasnal elta-
volitott szalak szintén a fonalbol
hidnyoznak). A kelmében 1évo
fonalmennyiséget pedig ugy is
értelmezhetjiik, hogy az az adott
teriiletd  kelmét alkotd szemek
Szama, megszorozva az egy szem-
ben 1év6 fonalhosszal (szem-
hosszal). Ebbdl arra kovetkeztet-
hetnénk, hogy a teriileti siiriiség
elvileg egyenesen aranyos a
szemhosszal. A teriileti siirtiség
befolyasolasanak tehat — bi-
zonyos hatarok kozott — az a leg-
egyszerlibb modja, ha a szem-
hosszat valtoztatjuk.

A szemhossz azonban természete-
sen a szemek méreteire is hatas-
sal van: rovidebb fonalbol kisebb
(keskenyebb és alacsonyabb) sze-
mek késziilnek, 1 m?® teriileten
ennek kovetkeztében tobb szem
foglal helyet, vagyis mind ke-
reszt-, mind hossziranyban megnd
a hosszegységben elhelyezkedd
szemek szama, a szemsor- ill. a
szempalcastiriség. Kisérleti ered-
mények szerint példaul a sima
egyszinoldalas kelme (a legegy-
szerlibb vetiilékrendszerd kelme-
szerkezet) esetében a szempal-
caslirliség (p) ill. a szemsorsiirliség
(s) és a texben mért fonalfinomsag
(T) kozott a kovetkezo tapasztalati
Osszefliggések allnak fenn:
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1. abra.

A szemstiriiségi adatok és a szemhossz Osszefliggése

(Nm 50 pamutfonal)
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Itt / milliméterben értendd és ez
esetben p ill. s a 100 mm-re jutod
szempalcak ill. szemsorok szamat
adja. Az 1. dbra bemutatja, hogy
ezeknek az Osszefiiggéseknek az
alapjan hogyan befolyasolja a
szemhossz a szempdlca- ill. szem-
sorsiiriséget, a 2. dbran pedig azt
latjuk, milyen hatdssal van a
szemhossz valtozasa a teriileti
stirliségre. Lathato, hogy annak
kovetkeztében, hogy a szemhossz
egyuttal a szems(rlségi adatokat
is befolyésolja, a teriileti stirliség
nem egyenesen aranyos a szem-
hosszal (a vonal nem egyenes).
Minél kisebb a szemhossz, val-
tozdsai annal erdteljesebben

befolyéasoljak a teriileti strtiséget
(a gorbe ezen a szakaszon mere-
dekebb), nagyobb szemhosszaknal
a szemhossz-valtozasok valamivel
kisebb valtozasokat idéznek el6 a
tertileti stirliségben (a gorbe ezen a
szakaszon laposabb). Az is figye-
lemre mélto, hogy kisebb szem-
hossz nagyobb teriileti stirliséget
okoz, a szemhossz noveléséve vi-
szont — hiszen ezzel parhuza-
mosan a kelme ritkabb, lazabb lesz
— a teriileti stiriség csokken.

A szemhosszat nem lehet akér-
meddig csokkenteni. Elméleti mi-
nimuma, az el6allithato legstribb
szerkezetd sima egyszinoldalas
kelmében a fonalatméré 13,4-
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2. dbra.

A teriileti siiriiség a szemhossz fiiggvényében
(Nm 50 pamutfonal)

szerese. Ha tehat Nm 50-es pa-
mutfonalra gondolunk, amelynek
atmérdje a

d=k/NNm

Osszefliggés szerint 0,176 mm
(most k=1,25), az eldallithato
legkisebb szemhossz 2,36 mm. Az
un. szabalyos szerkezeti kelmé-
nél, amelyet az jellemez, hogy a
szemek ivei kor alakuak és a szem-
fejek és szemlabak Osszeérnek (3.
abra), a szemhossz a fonalatmérd
17,33-szorosa. Nm 50-es pamut-
fonalnal ez 3,05 mm. A ruhazati
termékek gyartasara hasznalt
kelméknél a szorzé (amit to-
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3. dbra.

Szabadlyos szerkezetii sima egyszinoldalas
vetiilékrendszerii kelme
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4. abra.

A kelmeszélesség a szemhossz fliggvényében
(Nm 50 pamutfonal, 30" gépatméré, 24 E gépfinomsdg)
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mottségi tényezének neveznek) 20
koriil van, azaz Nm 50-es pamut-
fonal esetében 3,5 mm korili
szemhossz beéllitasa az optimalis.
Minthogy a szemhossz befolyasol-
ja a szempalcasirtséget (p-t),
magatol értetédik, hogy ez —
adott tliszami gépet feltételezve
— kihat a kelmeszélességre is. A
4. &bra példaként szemlélteti, hogy
egy 30” atmérdji, 24 E finomsaga
egytliagyas korkotdgépen, Nm 50
finomsagli pamutfonal feldolgo-
zésakor hogyan véltozik a nyers-
kelme szélessége a szemhossz val-
toztatisa esetén. Mint lathat6, a
valtozas egyenes aranyossagot
mutat, de a szemhossz mar kis
mértékd valtoztatasa is jelentGs
kiilonbséget okozhat a szélesség-
ben (pl. 3 mm-rél 3,1 mm-re
novelve a szemhosszt, az adott
gépen ¢és az emlitett fonal fel-
hasznalasakor mintegy 45 mm-nyi
szélességnovekedésre szamitha-
tunk).

A szemhossz hatassal van a kelme
nyujthatésagara is. Az 5. abra
arra mutat példat, hogy néhany jel-
legzetes vetiilékrendszert kelmeti-
pus szemsor irdnya nyuldsa ho-
gyan valtozik a szemhossz fugg-
vényében. Lathatd, hogy a na-
gyobb szemhossz — ha nem is
aranyosan — nagyobb nyulast
eredményez, de lazabb kelmeszer-
kezet (adott fonal esetén nagyobb
szemek) mellett egyre kevésbé nd
a nyulds a szemhossz novekedé-
sével.

Minthogy a kelme szemszerkezete
a fentiek kovetkeztében nagy
mértékben fiigg a szemhossztol, a
szemhossz a kelméknek még egy
sor tovabbi tulajdomsagat is
befolyasolja. Igy példaul a gya-
korlat szdmara fontos (bar ponto-
san nem szémszerdsithetd) Ossze-
fiiggés az, hogy a szemhossz ill.
annak viszonya a fonal vastag-
sagdhoz (a tomottségi tényezd)

befolyasolja az egyszinoldalas
kelmék széleinek besodrodasi
hajlamat. Az I/d tomottségi
tényez8 novekedésével a besod-
rédasi hajlam csokken, azaz a
lazabb szerkezetli kelmék szélei
kevésbé pondorédnek, mint a
szorosabb beéllitastak. Ugyan-
csak hatéssal van a szemhossz (ill.
annak viszonya fonalatmér6hoz) a
kelme szakitoerejére, 1égateresztd
képességére, simulékonysagara,
dorzsallosagara, gobosodési haj-
laméra, mosasi méretvaltozasara,
még az egyszinoldalas kelme el-
csavarodasara is. Mindezekkel
kapcsolatban szamos kutatas folyt
¢s folyik a textilanyagok tulajdon-
sagainak elméleti és gyakorlati
vizsgalataval foglalkozd intéz-
ményekben, hogy minél jobb tam-
pontot adhassanak a gyakorld
szakembereknek a legmegfelel6bb
kelmekonstrukciok kialakitasahoz.
Ez annal is inkabb nehéz feladat,
mert a kelme végsd tulajdonsagait
a szemhossz beallitasan kivil még
szamos egyéb tényez§ is befolya-
solja, gondoljunk csak a kiilon-
b6z8 nyersanyagokra ill. azok
egyed tulajdonsagaira, a kot6gép-
bedllitas egyéb paramétereire,
vagy a kikészitési eljarasok sok-
féleségére. A példaképpen bemu-
tatott diagramok is csak azt a
célt szolgaljak, hogy bizonyos
tendencidkra mutassunk ra,
azok szamszerii értékeit sem-
miképpen nem szabad minden
koriilmények kozott érvényes-
nek tekinteni.

A szemhossz mérésének
fontossaga

Mivel a szemhossznak ilyen nagy
jelentdsége van a kelmetulajdon-
sagok alakulasaban, annak pontos
mérése ill. a beallitott érték tartasa
a gép mikodése kozben a kotés
kulcskérdése. A korszerd kotd-
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5. abra.

Kiilonbozd kelmeszerkezetek szemsor iranyi nyulasa a szemhossz fiiggvényében
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gépeken nagy pontossagu beren-
dezéseket hasznalnak a fonal-
adagolasra, amelyek célja éppen
az, hogy segitségiikkel egyértel-
mien beallithato, tarthaté és repro-
dukalhatd legyen az egy szembe
bedolgozott fonalhossz értéke.
Ennek mérésére szolgalnak a
bedolgozasmérd miszerek. Ezek
val6jaban nem egyetlen szem fo-
nalhosszat mérik, hanem megha-
tarozott szami (pl. korkotégépen
bizonyos szamu tlagyfordulat,
sikkot6gépen egy-egy lakathaz-
menet, lancrendszerd hurkolo-
gépen bizonyos szamil szemsor
eldallitasa soran késziil§) szemek
Osszes fonaligényét, amit azutan a
kotott szemek szamaval osztva
jeleznek ki, ill. ezt kell a mért
értékbdl kiszamitani. Az igy mért
szemhossz ennélfogva atlagérték.
A legegyszerlibb szerkezetiitdl
eltér6 vagy a mintas kelmék
bizonyos csoportokon (a mintaele-

men, idegen szoéval: rapporton)
beliil kiilonb6z6 fonaltartalmu sze-
mekbdl 4llhatnak, a bedolgozas-
mérés eredménye ezek atlagat
eredményezi. A mért ill. beallitott
értéket a kelme gydrtastechnolo-
giai adatai kozott rogziteni kell.

A kilonbozé tipusi szemek fonal-
hosszanak elméleti megallapita-
sara matematikai modszereket
alkalmaznak. Ezzel a kelmegeo-
metria tudomanya foglalkozik,
amely a szem geometriai alakja, a
szemet alkoto fonal fizikai tulaj-
donsagai és a szemekre hat6 kiilsé
és bels6 erdk figyelembe vételével
matematikai modszerekkel, de
tobbnyire kisérleti eredményekre
és gyakorlati tapasztalatokra is
tdmaszkodva vezeti le azokat az
Osszefliggéseket, amelyekkel a
kelme viselkedése, ezen beliil a
szemhossz valtozasainak hatésa is
leirhaté. Ezek eredményei a szak-
irodalomban megtalalhatok.



