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AKOTOTT KELMEK ES DARABARUK SZINEZESE ES KIKESZITESE

I. rész

A kotégéprol levett kelme vagy
darabaru még nyers allapotban van
és ebben az allapotdban altalaban
nem hasznalhat6. A fonalakon 1évd
természetes és a fonds kozben
ravitt kisérGanyagokat, a kotés
kozben rakeriilt kenGanyagot és
esetleges szennyezddéseket el kell
tavolitani, a fonalban a fonal-
gyartas és a kotés kozben kelet-
kez6 fesziiltségeket fel kell oldani,
be kell allitani és lehetdség szerint
rogziteni kell a kelme szerkezetét
¢és méreteit, sziikség esetén kiegé-
szit§ kezeléseket kell alkalmazni
az esztétikai hatds és egyes
hasznalati tulajdonsagok javitasara
vagy modositasara. Mindezek a
kotés utan egy tovabbi miiveletsort
igényelnek. E miiveletsoron beliil
kiemelt szerepe van azoknak, ame-
lyeknek célja a kelme kivant
szinének elballitisa, és az ehhez
szorosan kapcsolodod kémiai mii-
veletek — ez a szinezés. Az
emlitett miveletsor tobbi részét a
magyar szaknyelv kikészitésnek
hivja, ezért az egész miiveletsort
egylittvéve szabatosan szinezés-
kikészitésnek nevezziik. Rovi-
ditve azonban gyakran emlitik a
“kikészités” sz6t abban az ér-
telemben is, hogy a szinezést is
magaban foglalja. (Emlitésre mél-
td azonban, hogy a “szinezés-
kikészités” elnevezés nem jelenti
egyben a miiveleti sorrendet is. A
kikészités egyes miiveletei mege-
18zik, masok kovetik a szinezést,
igy a szinezés altalaban a folyamat
belsejében helyezkedik el.) A
kovetkezokben a kotottaruknal
alkalmazott leggyakoribb, legis-
mertebb szinezési-kikészitési elja-
rasokat foglaljuk Ossze.

Az emlitett miiveletsor technikai
kivitelezése és részben tartalma is
jelentésen kiilonbozik aszerint,
hogy végarurdl (kelmérél) vagy
darabarurél van-e sz6. Ugyancsak
jelentds kiilonbségek adodnak
attol fliggden is, hogy a termék
milyen nyersanyag(ok)bol késziilt.

Végkelmék szinezése és
kikészitése

A végkelmék feltekercselt vagy
lelapolt  (“lagolt™) 4llapotban
keriilnek le a kotégéprél. A
korkotégépek terméke éltalaban
zart ¢s6 alaka kelme, a lancrend-

szer hurkologépekr6l nyitott
allapoti kelmét vesznek le. Ennek
megfeleléen vannak olyan szinezd
és kikészitd gépek, amelyeken cs§
alaka kelmét, és vannak, amelye-
ken nyitott kelmét lehet kezelni.

Elokészités

Attol fuggden, hogy mi a kelme
felhasznalasi célja, tovabba hogy a
szinezést ¢és kikészitést végzé
lizem milyen gépi adottsagokkal

korkotott kelmét fel kell vagni, ez
elvégezhetd magan a korkots-
gépen (ha erre megfeleld késszer-
kezettel rendelkezik), vagy vannak
olyan felvagd gépek, amelyek ezt
a célt szolgaljak. A lanchurkolt
kelmék egy része — szerkezetétsl
fliggben — besodrodasra erGsen
hajlamos, ami a késGbbi kezelé-
seket zavarhatja, igy ezeknél sok
esetben célszer( a cs6 alakba var-
ras elvégzése, amivel ez a hatrany
kikiiszobolhetd. Ilyenkor olyan
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rendelkezik, a cs6 alaka kelme
maradhat ebben az éllapotaban
vagy hosszaban fel kell vagni, ill.
a nyitott allapoti kelme maradhat
nyitva, vagy hosszaban ossze lehet
varrni, hogy cs6 legyen beldle.
Azokat a korkotott kelméket, ame-
lyek un. testatmérdjli kotégépeken
késziiltek, altaldban meghagyjak
cs6 alakban, hiszen itt épp az a
fontos, hogy az ilyen kelmék szé-
lessége épp a torzs méretének felel
meg, igy ezekbdl oldalvarras nél-
kiili trikokat, T-ingeket, gyerek-
arukat stb. lehet késziteni. Ha a

varratot és cérnat kell alkalmazni,
ami késébb konnyen kibonthato,
hiszen a kelmét végiil is nyitott
allapotban kell felhasznalni.
Vannak olyan kelmék (pl. pliss
kelmék), amelyek kikészitésénél
célszerli a cs6 alakot megtartani,
de kényes feliiletiik miatt arra van
sziikség, hogy ez beliilre keriiljon,
ahol kevésbé karosodhat. E célra
kiforditd gépeket szerkesztettek,
amelyeken egész végeket lehet
igen hatékonyan kiforditani, zért
cs6 alakjuk megtartasa mellett.

A kotott kelmevégek hosszat

(stlyat) kezelhetGségiik és a gép
kelmetarolojanak befogadd képes-
sége hatédrozza meg és ez altalaban
kisebb, mint amit a szinezés-
kikészités gépei optimalisan be
tudnak fogadni ill. folyamatos
mikodésiik is azt kivanja, hogy
minél hosszabb végeket dolgoz-
zanak fel veliikk. Ennek érdekében
sok esetben célszerti tobb véget
egymas hosszaban Osszevarrni.
Erre szintén elég erds, de utdlag
konnyen bonthaté varratot kell
hasznélni. Bizonyos miiveletek
esetében (pl. bolyhozas eldtt)
iigyelni kell arra, hogy ilyenkor a
szemek irdnyitottsaga minden
egymashoz varrt végben egyezzék
meg, valamint a végek szin és
fonak oldala is azonos irdnyban
legyen, kiilonben végenként eltérd
kikészitési hatas keletkezhet.

Mosds és feherités

A kikészités els§ miivelete alta-
lédban a forrd vizben, mososze-
rekkel végzett mosas, amelynek
célja mindenek el6tt a kelmében
levé szennyezd anyagok (viasz,
zsir, esetleges maghéjak, fondolaj,
paraffin, gépolaj stb.) eltavolitasa.
Ezzel — a tényleges tisztitas mel-
lett — megkonnyitjiik a késGbbi-
ekben hasznalt vegyszerek beha-
tolasat is a szalak belsejébe.
Ugyanakkor a mosasnak fontos
szerepe van abban is, hogy
csokkentse azokat a fesziilt-
ségeket, amelyek késGbb zavarnak
a kelme viselkedését. Ezek ugya-
nis a moséas koriilményei kozott
(viz és hG egyiittes hatdsara)
oldédnak fel legkonnyebben.

A mosast gyakran fehéritéssel
kombinaljak, ha fehér vagy vila-
gos szind kelme elGallitasa a cél. A
kémiai fehéritésnél olyan vegysze-
reket hasznalnak (pl. hidrogénper-
oxidot), amelyek kémiai tton
elbontjdk a szélasanyag eredeti
sargas vagy sziirkés szinét okozo
anyagokat. (Régebben hasznalat-
ban volt erre a natriumhipoklorit
— Hypo — is, azonban ez, er8sen
kérnyezetszennyez§ volta miatt,
ma mar tilalmi listan van.) Optikai
fehérités esetében olyan fluo-
reszkalo vegyiiletekkel telitik a
széalakat, amelyek a fénybdl el-
nyelik az egyébként lathatatlan
ibolyantili sugarakat és lathatd
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kék fényt bocsatanak ki. Ez meg-
noveli a kelmér§l visszaver6dd
fény mennyiségét és a kékség
kompenzalja a textilanyag sargas
szinét, ezért latjuk az ilyen ter-
mékeket — foleg sok ibolyantuli
sugéarzast kibocsatd mesterséges
fénynél — sokkal fehérebbnek.

Mercerezés, ligozds

Mercezerezést (az eljaras nevét a
feltalalojardl kapta) egyes pamut-
arukndl alkalmaznak, bar a kotott
kelmék kikészitésében viszonylag
ritkdn fordul el§. Alapja az, hogy a
pamutszalak lag hatasara megduz-
zadnak és kisimulnak. Ha a
pamutkelmét kifeszitett allapotban
hideg lignak teszik ki, a szalak e
viselkedése kovetkeztében a kel-
me igen szép fényt kap, kellemes,
sima fogasu lesz és javul a szi-
nezékfelvevd képessége is. A mer-
cerezéshez specialis gépre van
sziikség.

Ha a lagos kezelést feszités nélkiili
kelmén végzik, akkor ligozasrol
beszéliink. Ennek hatdsara a pa-
mutkelme zsugorodik és szinezék-
felvevd képessége lényegesen
megn6. Mas esetekben, a mikro-
szalas poliészterfonalak esetében a
lagozas arra szolgal, hogy az
egymashoz tapasztott rendkiviil
finom elemiszalakat Gsszetapasztd
anyagot feloldja és ezzel az ele-
miszalakat szabadda tegye.

Szinezés

A szinezés célja a kelmét alkotd
szalasanyagok lehetSleg teljes
atszinezése, azaz a szinezéknek be
kell hatolnia a szalak belsejébe és
ott vegyileg meg kell kotédnie.
(Ez kiilonbozteti meg a festéstol,
amelynek sordn csupan az anyag
feliiletét vonjék be szines réteggel.
fgy hat a textilipari festddében
voltaképpen szinezést végez-
nek...) A szinezékmolekulak két
férészbgl allnak: olyan atomcso-
portokbol, amelyek a szint adjak
(ezek szerkezetétsl figg, hogy
milyen szint vernek vissza a fény-
bél), és olyanokbol, amelyek a
szinezék vizoldhatosagat bizto-
sitjak. Ahhoz, hogy a szinezék
behatolhasson a szalasanyagba és
ott kémiailag megkothessen, — a
kémiai reakciokhoz sziikséges
vegyszereken kiviill — megfeleld
idére és hémérsékletre van sziik-
ség. Vannak olyan nyersanyagok,
amelyeknél ehhez a normélis
légkorben (kb. 1 bar) forrdsban
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1év6 viz hémérséklete (kb. 100 °C)
is elegendd, de vannak olyanok is
— a szintetikus szalasanyagok egy
része, pl. a poliészter és a triacetat
ilyen —, amelyek esetében 130 °C
koriili hémérséklet sziikséges.
Ilyen h&mérsékletli vizet csak
mintegy 3 bar nyomason lehet
el6allitani, ezért az e célra szolgald
szinez6gépek zart, nyomas alatt
miikdd6 berendezések. Az el6bbit
atmoszférikus koriilmények ko-
z6tt, az utdbbit magas hémérsék-
leten (idegen eredetii roviditéssel:
HT) torténd szinezésnek nevezik.

A szinezés bonyolult kémiai
miivelet, amelynek lefolytatésa
igen nagy szakértelmet, meg-
bizhato, jo berendezéseket ¢és
kivalé mindségl szinezékeket és
mas vegyszereket igényel. Nagy
jelent8sége van a felhasznalt viz
mindségének is. A szinezési folya-
mat meglehetSsen viz-, energia- és
idGigényes (6rakon at tart) és tobb
részbdl all, amelyeket kiilonboz6
hémérsékleteken, kiilonbo6z6
vegyszerek adagolasaval, nagyon
pontosan, a technologiai eldirdsok
gondos betartasaval kell lefolytat-
ni, ellenkezd esetben olyan hibdk
léphetnek fel, amelyek a kelmét
cstinyava, stlyos esetben hasznal-
hatatlanna tehetik. Ha valamit
“elsporolnak”, annak biztosan sa-
lyos kovetkezménye lesz a szi-
nezés mindségére nézve.

A gyakorlatban rendkiviil sokféle
szinezéket hasznalnak, amelyek
nem csak sziniikben, hanem abban
is kiillonboznek, hogy milyen
nyersanyagokhoz és milyen tech-
noldgiai eljarassal hasznalhatok,
illetve hogy milyen szintartosagi
eredményeket lehet veliik elérni. A
szintartésag nagyon Osszetett
fogalom, mert a szinezések ellen-
allo képességeét fejezi ki a kiilon-
b6z kémiai és fizikai hatasokkal
szemben. A kotottaruk felhasz-
nalasi teriiletén a legfontosabb a
szinezések mosads-, izzadsag-,
dorzs- és fényallosaga. Ezeket a
tulajdonsagokat szabvanyositott
modszerekkel, laboratoriumban
kell ellendrizni. Ezek soran &l-
talaban azt vizsgaljék, hogy a
kezelés hatasara egyrészt a szines
textilanyag szine hogyan véltozott
meg, masrészt azt, hogy milyen
mértékben fogta meg a mellé tett
és vele egyiitt kezelt masik
anyagot. A szintartésagi értékeket
altaldban 5-fokozati skdlan jel-
lemzik, ahol a legjobb az 5-0s és a
legrosszabb az 1l-es. Kivételt
képez a fényallosag, ennél a

mindsités 8-fokozati skalan tor-
ténik (8-as a legjobb). A szinezés
szintartosaga a szinezék tulajdon-
sagain kiviil azon is mulik, hogy
mennyire pontosan tartottdk be a
technologiai eldirdsokat, milyen
gondosan végezték a kiilonbozd
miiveleteket, elGiras szerint hajtot-
tdk-e végre a szinezGflrds fel-
melegitését, lehtitését, elvégezték-
e a sziikséges vegyszeres utanke-
zeléseket, oblitéseket stb.

A szinezett kelme mindsége attol
is fligg, hogy a szinez6gép meny-
nyire kiméletesen dolgozik. Ezért
van nagy jelentGsége azoknak a
konstrukcioknak, amelyeket kife-
jezetten érzekeny kotott kelmek
kezelésére fejlesztettek ki, mert
ezek nem okoznak sziikségtelen
mechanikai igénybevételeket a
nyulasra, torzuldsra, gytlirédésre
hajlamos kelmékben, amik aztan
esetleg maradando elvaltozdsok-
hoz vezethetnek.

A kotott kelmék mosasat és
fehéritését ill. szinezését tébbnyire
egy és ugyanabban a gépben, a
szinezOgépben végzik. A gépbe
berakott kelmét eldszor mossak,
majd a mosast kovetd oblités utan
friss vizzel toltik fel a gépet és
ebben kezdik meg a tovabbi
miiveleteket. gy a kelmét nem
kell atrakni masik gépbe.

Kotegbontas

A szinez8gépbbl a kelme hosz-
szaban tobbé-kevésbé osszetekere-
dett allapotban keriil ki. Kibon-
tasara megfeleld gépi berendezés
szolgal, ami sziikség esetén arra is
felhasznalhatd, hogy rajta valami-
lyen vegyszerrel telitsék a kelmét.

Viztelenités, szdritds, hérogzités

A szinez§gépbdl kivett kelme igen
sok vizet tartalmaz, ezért elGszor
mechanikai viztelenitést (cent-
rifugélast, leszivast vagy hengerek
kozott végzett kipréselést) alkal-
maznak, majd a még megmaradt
viz magas hémérsékleten torténd
elparologtatasa (szaritds) kovet-
kezik.

A szaritasi folyamat soran le-
hetség van arra is, hogy a nedves
allapotban zsugorodasra erésen
hajlamos kelmék (pl. pamutbol
késziilt kotott kelmék) zsugo-
rodasét el8segitsék és ezzel meg-
akadalyozzék, hogy a késObbiek
soran a hasznalatban, a haztartasi
mosasokban zsugorodjanak Ossze.
Erre olyan széritogépek szolgal-

nak, amelyek szaritas kozben moz-
gatjk, lebegtetik a kelmét, ezzel
csokkentve a fonalak kozti belsé
srlodast és eldsegitve a szemek
atrendezG8dését, a zsugorodasi
hajlam érvényre jutasat. Ez fontos
eszkOz az ilyen kelmék méretval-
tozasi hajlaménak javitasara.
Vannak olyan textilnyersanyagok
is, amelyeknél a mérettartast
horogzitéssel érik el. Ezek kozé
tartozik a szintetikus szélasanya-
gok jO része, a leggyakrabban
hasznaltak koziil pl. a poliamid
(nylon), a poliészter és a triacetat.
Ezek ugyanis Gn. hére lagyulod
miianyagok. Amikor szalakat haz-
nak bel6liik, az ket alkotd lanc-
molekulak a szaltengellyel par-
huzamosan rendez8dnek, igen
kozel keriilnek egymashoz, és
bizonyos er8k és kémiai kotések
tartjak ossze 6ket. Amikor az ilyen
fonalbdl kelmét kotnek, a fona-
lakat — és benniik a molekuilalédn-
cokat — bizonyos forméba ren-
dezik, ami a szalakban kialakulo
fesziiltséggel jar. A hdorogzités
folyamataban mintegy 180—200
°C-ra felmelegitik az anyagot,
ekkor a molekulak kozotti eredeti
kotések fellazulnak, a megvalto-
zott alaknak megfeleléen qj
helyeken alakulnak ki, majd
amikor ismét lehitik az anyagot,
itt stabilizalodnak. Ennek ered-
ményeként a kelme ezentul ezt az
allapotat igyekszik megtartani,
kovetkezésképp megtartja for-
majat, kevésbé gylirédik, mosas
hatdsara nem valtoztatja a méretét.
A kelmét tehat a hérogzités soran
olyan allapotban kell tartani, ami-
lyenben rdgziteni kivanjak: simén,
hosszaban és keresztben a vég-
legesnek szant méretre feszitve.
Egyuttal arr6l is gondoskodnak,
hogy a besodrodasra hajlamos
széleket ragasztOanyaggal megke-
ményitsék és igy a besodrodast
csokkentsék.

Vannak olyan mindségjavito vegy-
szeres kezelések, amelyeket cél-
szerd a szinezést kovetben alkal-
mazni. Ilyen lehet példaul a kelme
rugalmassagat, simasagat noveld,
varrhatosagat javitd szilikonos
kezelés, a szintetikus szalakbol
késziilt kelmék elektrosztatikus
feltoltddését csokkentd n. anti-
sztatizald kezelés, a kelme puha-
sagat fokozo lagyitas, vagy éppen
bizonyos keménységet ado ke-
ményités, a gobosodést gatlo vagy
mas célt szolgalé miigyantakkal
valo telités stb. Ezek alkal-
mazéasara szokas a horogzitégép
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elé egy folyamatos mikodésd
gépet, un. fulart (idegen irasméd-
dal: foulard) kapcsolni. Ez a
berendezés a bevezetett kelmét
egy fiirdén vezeti at, amely a sziik-
séges vegyszereket tartalmazza,
majd a felesleges vizet a gép hen-
gerei kozott kipréselik, és igy
keriil a kelme kozvetleniil a
hérogzitégépre. (Vannak olyan
ujszerli technologiak, amelyek
még a szinezést is a fuldron
végzik.)

Vannak olyan kelmék, amelyeket a
mosas, szinezés ill. fehérités elott
kell stabilizalni, h6rogziteni. Ez az
elérogzités miivelete. Itt azonban
szamolni kell azzal, hogy a
kelmének ebben az allapotaban
még minden szennyez6 anyag
benne van, amelyek a hérogzités
hémérsekletén kiégnének, egy-
részt sargulast okozva a kelmén,
masrészt szamottevé légszeny-
nyezést okozva a kornyezetben.
Ezért az ilyen kelméket a fularon
kimossak: mososzeres fiirdon
vezetik at, ahol az olajok és egyéb
szennyez6 anyagok kimosodnak,
és igy vezetik az ekkor mar szeny-
nyez8désekt6]l mentes kelmét a
hérogzitégépbe.

Vasalds, tomorités

A cs6 alaku kotott kelmét szaritas
utan vasaljak (kalanderezik).
Ennek célja a kelmeszélesség
végleges beadllitasa, a szemszer-
kezet végleges elrendezése. A kel-
metoml6t a megfeleld szélességre
kihuzzak és ebben az allapotban
fiitott hengerek kozott vezetik at.
A pamutkelmék hosszanti iranyt
zsugorodascsokkentésének masik
modja a fentebb emlitett lebegtetd
szaritas mellett a mechanikai
tomorités. Ennek soran a kelmét
egy forrd henger ¢s egy jol tapado
nemezheveder kozé vezetik, ame-
lyeket ugy alakitanak ki, hogy
kozottik a kelme visszatartott
allapotban haladjon at és igy
hossziranyban tomorddjék. Jol
vezetett tomoritési folyamattal a
kelme maradé zsugorodasa igen
nagy mértékben csokkenthetd,
azaz a belGle késziilt konfekcionalt
termék hossziranyban mar csak
alig valtoztatja a méretét a mosa-
sok soran. A korszert, g6zoléssel
kombinalt tomoritégépek (kom-
paktorok) egyuttal a keresztiranyt
tomoritést is megoldjak, és csé
alaka kelme kezelésére is alkal-
masak.

Megfelel§ szaritas és tomorités

révén a pamut kotott kelmék
mosasi zsugorodasa az egyébként
nem ritka 10% folotti értékr6l 3%
ala is csokkenthetd.

Szinnyomds

A kelmék — és koztiik a kotott
kelmék — mintazasanak gyakran
alkalmazott eszkoze a szinnyomas.
Ennek tobbféle eljarasa is ismert.
A hengernyomasnal a mintt egy
henger feliiletébe vésik be, a
mélyedésekbe paszta halmazal-
lapott szinezéket juttatnak és ezt
nyomjak ra a kelmére. Ahany
szinli mintat kivannak nyomni,
annyi ilyen hengerre van sziikség,
amelyeket egy nagy dob koriil
helyeznek el és a kelmét a dobon
vezetik a nyomohengerekhez.

A Cs;)lzgradz Kétottarugyar Rt.
modellje

A filmnyomas elve az, hogy a
szinezd pasztat egy szitaszoveten
at préselik at a kelme feliiletére. A
mintat ugy alakitjak ki, hogy a szi-
taszovet egyes részeit a mintanak
megfeleléen a szinezékpaszta
szamara athatolhatatlan anyaggal
eltomik, igy az csak a szabadon
maradt feliileteken keriilhet a
kelmére. A minta minden szinéhez
kiilon-kiilon ilyen sablont ké-
szitenek és ezeket egymés utan
helyezik a kelmére, igy alakitva ki
azon a tobbszinl mintat. A szi-
taszovet ¢és a bel6le késziilt sablon
lehet sik alaki, vagy képezheti egy
henger feliiletét is — az elébbi a
sikfilmnyomas, az utobbi a rota-
ciés filmnyomas eszkioze. Mig a
sikfilmnyomas szakaszos eljaras,
addig a rotacios filmnyomas

folyamatos kelmehaladast tesz
lehetGvé.

A henger- ill. filmnyomassal fel-
vitt szinezéket utolagos kezeléssel
— g0zoléssel, majd ezt kdvetd
szaritassal — rogzitik a kelmén.

A szublimiciés nyomas elve
szerint a szines mintazatot
szubliméciora képes (azaz szilard
halmazallapotbol h§ hatéséara
kozvetleniil légnemiivé valo)
szinezékkel egy specialis papirra
nyomtatjdk és onnan 185—230
°C-0s hé és nyomas hatdsa alatt
viszik fel a kelmére. Ezt az eljarast
nagyobb aranyokban a poliészter-
szalak nagy mértéki elterjedésével
kezdték hasznalni, mert elsésorban
¢s legegyszerlibben ezen az
anyagon alkalmazhat6, itt a nyo-
mast kdvetden semmiféle utan-
kezelést nem igényel. Viszonylag
olcso, egyszerti eljaras, ami kit{ing
szintartdsagi nyomast eredmé-
nyez, de bizonyos esetekben
hatranyos tulajdonsaga, hogy a
szinezék csak a kelme feliiletén
rogzit6dik, belsejébe nem hatol be,
ezért érzékenyebb kelmék meg-
nyujtott allapotban sokszor “kife-
hérednek”. Kidolgoztak szublima-
cios nyomasi eljarast mas nyers-
anyagl kelmékre is, de ezeken az
eredmény (az elérhet§ szin-
mélység vagy a szintartosag)
kevésbé jo (pl. a poliamid vagy a
poliakrilnitril ~esetében), vagy
nyomds utan bonyolult el6- és
utankezelésre van sziikség (pl. a
pamut esetében).

Bolyhozds, velvirozds, nyirds,
csiszolds

A bolyhozassal a kelme feliiletén
kiallo szalakbol képzett szal-
takarot alakitanak ki. Ennek rész-
ben esztétikai célja lehet, részben a
kelme melegtartd képességének
fokozasat kivanjak igy elérni. A

bolyhozas soran tiikkel bevont
hengerrendszereken vezetik 4t a
kelmét, ahol a tiik a kelmét alkotod
fonalakbdl szalakat hiznak ki és
egyben el is rendezik azokat, hogy
nagyjabol parhuzamosan helyez-
kedjenek el. A kelme bolyhoz-
hatésaga els@sorban a felhasznalt
fonaltél és a kelme szerkezetétsl
fiigg, de bizonyos lagyito vegy-
szerek felvitelével megkdnnyit-
hetd. A béléskotési kelméket
példaul igen gyakran éppen azért
készitik, hogy a bélésfonalakkal
boritott feliiletiiket felbolyhozzak.
Ilyenkor bélésfonalként laza sod-
rati, puha fonalat hasznalnak.
Szintetikus  filamentfonalakbol
(poliamidbdl, poliészterbdl) lanc-
hurkolégépen  késziilt kelmék
esetében gyakran alkalmazott
kikészitési eljaras a veliirozas. Ezt
is bolyhozdgépen végzik, de itt a
bolyhozé tik nem tépik fel az
elemiszéalakat, hanem csak hurok-
szertien kihtuzzak azokat a kelme
fondkoldali feliiletére. Az ilyen
kelmék gyakori alkalmazasi te-
riilete példaul az auté-iiléshuzatok
és a dekoracios kelmék készitése.
A nyiras célja tobbnyire a bolyho-
zott felilletii kelmék feliiletének
egyenletessé tétele, de hasznaljak
pliisskotésti kelmék pliisshurka-
inak felvagasara is. A nyirdgépen
spiralis alak( pengékkel ellatott
késhengerhez vezetik a kelmét,
amely a kiallo szalvégeket egyen-
letes hosszusaguira nyirja.
A csiszolas olyan feliletmédositod
eljaras, amellyel a kelmébsl nem
huzzék ki az elemiszéalakat vagy a
fonalakat, hanem csak a feliileten
lévé szalakat szakitjak el és
kuszaljak ossze. Itt kiemelkedd
szaltakar6 nem keletkezik, hanem
csak kusza elemiszal-végek bo-
ritjak a kelme feliiletét.
Folytatasa kévetkezik

Lazar Karoly
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