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El6z6 cikkiinkben a vetiilékrend-
szerii kotések fobb vialtozatait fog-
laltuk Ossze. Most a lancrendszerii
kotéseket tekintjiik at.

Szemképzés a lancrendszerii
hurkolégépeken

A lancrendszeri hurkologép
szemképzésének lefolyasat az itt
ma mar leggyakrabban hasznalt
tiifajta, a toldkas ti, ill. egy ezzel
ellatott lanchurkolo-gép példajan
mutatjuk be (1. abra). A szem
kialakitasaban tobb un. szemképzé
eszk0z vesz részt: a horoggal ella-
tott tliszar (amit roviden tlinek
neveznek), a tlihorog lezarasara
szolgald toldka, a szemek meg-
fogasara és a tithoz viszonyitott
mozgasuk biztositasara alkalmas,
a tikozokbe benyulo platina (a
német eredetli név jelentése:
lemez), valamint a fonalnak a
tiihoz vezetésére szolgald lyuktd
(a nevét onnan kapta, hogy egy
nyilés van rajta, amelyen a fonalat
atfilizik). Ezeken a gépeken - mivel
hurkologéprdl van szd - a tiiket
egy kozos tliagyban rogzitik és igy
a gép teljes szélességében vala-
mennyi ti egyszerre mozog és egy
adott pillanatban a szemképzésnek
ugyanabban a fazisdban van.
Ennek megfelelGen a tobbi szem-
képz6 eszkoznek is hasonlé elren-
dezésiinek kell lennie: a tolokak, a
tiikozokbe benytld platinak, va-
lamint a minden egyes tih6z ren-
delt kiilon-kiilon fonalvezetSk (a
lyuktik) egy-egy sinbe vannak
befogva és egyiitt mozognak.
Mozgasukat természetesen szi-
gortian Ossze kell hangolni a
szemképzés egyes mozzanataival
¢s a tliszar mozgasaval.

A szemképzési folyamat kezdetén
(l.a abra) a td (értsd: a horoggal
ellatott tliszar) alsé holtpontjaban
van ¢€s a toloka még zarva tartja a
tihorgot. A lyukti a tihoroggal
ellentétes oldalon, a tii elGtt van. A
két szomszédos tii kozé benyild
platina hatsé holtpontjat elhagyva
mozgéasban van elére és ezzel az
el6z6 szemképzés soran elkésziilt
“régi” szemnek a platinatorokba
valo csusztatasa folyik. Amikor a

1. dbra

A szemképzés lefolyasa tolokas tiin
1 - horoggal ellatott tiiszar;

2 - toloka; 3 - platina; 4 - lyuktii

platina megkozeliti a mellsé holt-
pontjat, a tii (azaz a horoggal ella-
tott tiiszar) emelkedni kezd, még-
pedig gyorsabban, mint a toloka,
igy a horog fokozatosan kinyilik,
és amikor a tii eléri a fels§ holt-
pontjat (1.b abra), a horog nyitva
all az 0j fonal befogadaséara, amit
lyuktii vezet oda. A ti ebben a
felsé holtponti helyzetében kis
ideig nyugalomban marad, amig a
lyukti hatra lendiil, majd oldal
iranyban egy tiiosztasnyit elmoz-
dul, majd visszalendiil elGre, és
igy hatulrél megkeriilve a tiit, a
belé flizott fonalat rafekteti a
tiihorogra. Ekkor a tii elindul lefelé
(l.c 4bra), a platina pedig hatra-
felé. E két szemképz6 eszkoznek
ez a viszonylagos mozgasa azzal
jar, hogy a platina torka altal meg-
fogott szem gyorsan kozeliti a td
horgat, amit ekozben az emelkedd
mozgast végz$ toloka is bezar.
Innen a tliszar és a toldka mar
egyiitt siillyed (1.d abra), a platina
altal emelt szem racsuszik az Gjon-
nan fektetett fonalra razarult ho-
rogra, majd lecsiiszva onnan, fenn-
akad az uj fonalon és kialakitja
beldle az 0j szemet (1.e abra). Ezt
kovetben a szemképzd eszkozok
ismét beallnak az 1.a dbran bemu-
tatott helyzetiikbe.

Az egyes lyuktiiket, a tikhoz
hasonldan, egy kozos sinben
rogzitik, és osszességiiket létranak
nevezik. A lancrendszerli hurko-
16gépeken 4altalaban tobb ilyen
létrat alkalmaznak, és az egyes
létrakhoz tartozé lyuktik fona-
laikat eltér§ modon fektethetik a
tiikre. Minél tobb létra van egy
gépen, annél nagyobb a mintazo
képessége. A lanchurkol6-gépeket
¢és a horgologépeket tobbnyire 2-8,
a raschel-gépeket 4-56 létraval
szerelik fel. A 25 és annal tobb
létraval rendelkezé raschel-gé-
peket csipkék és fiiggonyok keé-
szitésére hasznaljak. Vannak az-
utan olyan raschel-gépek is, ame-
lyek létraszama nem tal nagy
ugyan, de egyes létrakban a lyuk-
tiiket - ma mar altalaban szami-
togéppel végzett programozassal -
kiilon-kiilon vezérelni lehet és
ezzel a létramozgas altal megha-
tarozott fonalfektetési modtol
eltéré fonalfektetést lehet veliik
végeztetni. Ez hallatlanul meg-
ndveli a gép mintazasi lehets-
ségeit. Mivel itt a lyuktik egyedi

vezérlését oldjak meg, a tobbféle
textilipari gépen is alkalmazott
jacquard-elvnek megfelelGen itt is
jacquard-géprdl beszéliink. Ezeket
a gépeket is elssorban a csipke-
és fliggdnygyartasban hasznaljak.

Amint a szemképzés lefolyasanal
lattuk, a létra kétféle mozgast
végez: a tlisorra merglegesen
elére-hatra leng, ill. a tilisorral
parhuzamosan oldaliranyban el-
mozdul. A tlisorral parhuzamos
irany elmozdulas hol a tiik horog
fel6li oldalan torténik (amikor a
fonalakat a tiihorgokba kell juttat-
ni), hol pedig a tiisor elétt, amikor
‘a lyuktiik beéllnak ahhoz a tihoz,
amelyre a kovetkez6 szemképzés-
nél fonalat kell fektetniiik. Ez az
utobbi a létra “fektetd” mozgasa,
aminek a kotésminta kialaki-
tasanal van nagy jelentésége.

A lancrendszerti hurkologépek
kéziil a lanchurkolo-gépek és a
horgologépek altalaban egy tiagy-
gyal késziilnek, a raschel-gépeket
azonban gyakran készitik két tii-
aggyal.

Lancrendszerii alapkotések

A lancrendszerd gépeken az egy
tiiagyon és egy létraval készithetS
legegyszerlibb Osszefiiggd, hasz-
nalhat6 kelmét a féltrikd kotés
adja. Az Osszefiggd kelme ké-
szitésének az az alapfeltétele, hogy
az egymas melletti tikon ke-
letkez8 szemek egymassal szem-
sor és szempalca iranyban egy-
arant kapcsolodjanak. A féltriko
kotésnél a létra lyuktiibe flizott
lancfonalakbol ~ szemsoronként
valtakozva két szomszédos tlin
képz6dnek a szemek és igy jon
létre a 2. abran lathaté kelme-

2. abra
Feélrikos kotés




szerkezet. A féltriké kotésekre
altalaban jellemzd a laza szer-
kezet, a gyenge formatartds és a
csekély rugalmassag. Ha egy fonal
elszakad, a kelme felbomlik.
Mindezek folytan ritkdn hasz-
naljak ezt a kelmefajtdit onma-
gaban, inkabb tobblétras kotések
alapkdtéseként hasznaljak.

A lancrendszerii alapkdtések

kozott - sokréti felhasznalasi
lehet6sége, valamint csekély

szempalca irdny( nyuldsa miatt -
igen elterjedt a zsinorkétés is. Ha a
lyuktiik mindig csak ugyanarra a
tiire fektetik a fonalukat, akkor az
egymas melletti fonalak kozott
nem jon létre kapcsolat, a szemek
csak egymas foltt kapesolodnak.
Ily médon minden tiin kiilonalld
egyetlen szempalca, zsindr kép-
z6dik (3. é&bra). A zsindrkotést
onmagaban legfeljebb rojtok ké-
szitésére lehet felhasznalni, bar

3. dbra
Zsinorkotés

hanem ugy mozog, hogy tdbb
szemsoron at mindig egy irAnyban
(jobbra vagy balra) halad, majd
bizonyos szdma szemsor utin
visszatér a kiinduld helyzetébe,
akkor az atlaszkotéshez jutunk.
Erre mutat példat a 4. abra. Ez
nagyon laza szerkezet(i, a szemek
ferde elhelyezkedése miatt jel-
legzetesen keresztiranya csiko-
zottsagot mutaté kelme, amit
Onmagaban ritkan hasznélnak, de
tobblétras kotésekben mas ko-
tésekkel gyakran kombinaljak.

Az alapkétések tovabbfejlesztése

A fentiekben az alapkotéseknek
azokat a valtozatait emlitettiik,
amelyeknél egy-egy fonalbol
mindig a szomszédos tiin foly-
tatodik a szemképzés. (Kivétel a
zsinorkotés, amelynél mindig
ugyanazon a tlin képezik a sze-
meket.) Az igy késziilt kotéseket
egyugrasos kotéseknek nevezik, és
ezekre az jellemz§, hogy a létra
fentebb emlitett fektet§ mozgasa
egy tlosztasnyi. Az alapkotések
tovabbfejlesztésének legkézen-
fekvébb modja a fektetés tdbb
tosztasnyira valé novelése. Az 5.

szamitani kell arra, hogy kénnyen
felbomolhat. Mas kétésmodokkal
kiegészitve azonban - tobblétras
kotések készitésével - igen gyak-
ran hasznaljak.

Ha a létra nem csak mindig két
szomszédos tiire felvaltva fekteti a
fonalakat, mint a féltrik6 kétésnél,

5. dbra
Kétugrdsos féltriké

4. dbra

Atlaszkotés

abra példaul kétugrasos féltriko
kotést mutat, amelynél tehat egy-
egy lancfonalb6l nem a szomszé-
dos tiikon, hanem egy-egy ti
kihagyésaval képeznek szemeket.
Hasonloképpen készithet§ harom-,
négy- stb. ugrasos kotés is. A fek-
tetések nagysédga akar soronként
véltozhat, ez a mintdzas egyik
fontos eszkéze. Fontos azonban,
hogy minél nagyobb a fektetés
(azaz minél tavolabbi szemeket
kapcsol 0Ossze egy-egy fonal),
annal laposabban huzodik az
Osszekotd fonalszakasz (a szem-
lab), ami gatolja a kelme
keresztirany nyulasat. Ezt sok-
szor tudatosan ki is hasznaljak a
nyulékonysag csokkentésére.

Tobblétras kotések

Az egylétras kotések, mint
emlitettiik, 6nmagukban ritkdn
alkalmasak a gyakorlati felhasz-
nalasra, mert laza szerkezetiiek,
nem elég erések. A gyakorlatban
alkalmazott kelméket altalaban két
vagy tobb létraval allitjak el6. Ez a
kelme mechanikai tulajdonsé-
gainak javitdsan tGl egyuttal a
mintazasi lehetGségeket is jelentds
mértékben noveli. A tobblétras
kotések készitését az teszi le-
hetdvé, hogy a létrak oldal irdnyQ
mozgasa egymastol fliggetleniil
vezérelhets, ezért a kiilonbodzd
létrakba fiizott fonalakkal teljesen
kiilonbozd fektetéseket, kotésmo-
dokat valosithatunk meg. Ehhez
jarul az is, hogy az egyes létrakban
kiilonboz6 fonalbefiizéseket alkal-
mazhatunk.

Ha a gépen két 1étrat hasznalunk
¢és mindkettd egyugrasos féltriko
kotést készit, de ugy, hogy fektetd
mozgasuk egymadssal ellentétes
(egymaéssal szemben mozognak),
akkor a trikokotéshez jutunk. (A
“féltrik6” onnan kapta a nevét,
hogy tulajdonképpen fele a “teljes
trik6”-nak.) Ennek tovébbfej-
lesztése a “sarmdz-" (francias fras-
moddal: charmeuse) kotés, ami
igen el6nyos mechanikai tulajdon-
sagai, kellemes fogésa, szép kiilse-
je miatt a lanchurkolt kelmék leg-
gyakrabban alkalmazott kotés-
moédja (6. abra). Mint latjuk, ez
olyan kétlétras kotés, amelynél az
egyik létra egy-, a masik kétugra-
sos féltrik6 kotést készit, egymas-
sal szemben fektetve, mégpedig
ugy, hogy a kétugrasos fektetés(
fonalak keriiljenek a kelme kotés-
tani fonak oldalara. Ett§l a kel-
mének ez a felillete nagyon sima
és egyenletes, ez hasznalatos
esztétikai szinoldal gyanant (azaz
ez keriil kiviilre a ruhadarabon).
Fehérnemiik, blizanyagok, kony-
nyli ruhaanyagok készitésére
gyakran hasznéljak. Ezzel a kotés-
moddal késziilnek altalaban a
fiird6ruhdk is, ebben az esetben a

6. dbra
Sarméz- (charmeuse-) kités

kisebb ugrasu (a kelme belsejében
elhelyezkedd) féltriké elasztanfo-
nalbol all.

Ha az a létra, amelynek fonala a
kelme fonak oldalan feliilre keriil,
3 vagy 4 tliosztasnyi ugrast végez,
a szatén- vagy lamékotéshez
jutunk. Ez igen szép fényes, sima
feliletli, szép esésii kelme,
fehérmemiik (pl. haldingek, kon-
tosok) kozkedvelt anyaga. Ennek a
kotésmodnak egy tovabbi valtoza-
ta a velurk6tés, amit oly modon
készitenek, hogy a felszinen elhe-
lyezkedS nagy - 3 vagy 4 szemet
ativel6 - szemlabak felbolyhoz-
hatok legyenek.

Ha az egy- vagy tobbugrasos fél-
trik6t zsinorkotéssel kombinaljak,
ez hossziranyban csekély nyualasa
kelmét eredményez, ami sok fel-
hdsznalasi teriileten elényos.

Minél tobb létrat hasznalnak a
gépen, anndl tobbféleképpen fek-
tetett fonalakbol allhat a kelme, és
ez tovabbi kotésvaltozatokat és
mintazatokat tesz lehet&vé. Szines
fonalak hasznalataval a kiilonb6z6
kotések szinmintdas kotésekké
alakithatdk.

Mintéazas fonalkihagyasokkal

Ha a létrdk valamelyikében vagy
valamennyi létraban kihagya-

7. dbra
Autort (filé) kétés

sokkal fiizik be a fonalakat, azaz
bizonyos rendszer szerint egyes
lyuktiiket iiresen hagynak, ezzel
lyukacsos (“attort”, idegen eredetii
szdval “fil€”) mintdk készithetdk.
Ezeket a kotéseket igen gyakran az
atlasz- és trikokotés kombinacidja-
val készitik. Erre mutat példat a 7.
abra. A mintat az adja, hogy a sze-
mek kozott egyes helyeken
hidnyzik az Osszekot§ fonalsza-
kasz (szemlab), itt a kelme kinyilik
és kis lyuk keletkezik (ezt az abran
vonalkédzas jeloli), anélkiil azon-
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ban, hogy a szemleesés veszélye
dllna fenn. A lyukak elrendezése
adja a mintazatot.

Bélel6fektetések

A kotésmintazas egyik fontos
eszkoze az, ha valamelyik létrat
ugy vezéreljiik, hogy fonalaibdl ne
képzddjenek szemek, hanem ezek
az alapkelme szemlabaihoz kap-
csolédva szemsor iranyban egy
vagy t6bb szempalcan at egyene-
sen huzodjanak. A 8. abra pél-

a fliggdnyok és csipkék kozked-
velt alapkdtése, de a raschel-gépen
késziilt csipkék és fliggdnyok
diszit§ fonalait is a legtobb eset-
ben béleldfektetéssel kotik be az
alapkelmébe (11. abra). Ugyan-
csak bélels fektetés alkalmazasa-
val készitik a fiiz&tiillt, amelyben a
bélels fektetést elasztanfonal
végzi, és ezzel rugalmas, nagy
huzéers kifejtésére képes kel-
meszerkezetet nyernek.
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8. dbra
Zsinorkotés és bélésfektetés
kombinacisja

daképpen zsinorkétésti szempal-
cékat dsszekapcsold bélésfektetést
mutat, de a bélelGfektetés alkal-
mazhatdé mas kotésmodokkal
egyiitt is. fgy késziil példaul a tiill
(9. 4bra) és a markizett (10. ébra),

11. dbra
Raschel-gépen késziilt csipke részlete

| 10. dbra
| Markizett

Lo
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A bélelfektetéses kotéseknek
nagy szerep jut a miiszaki textiliak
korében is. Igy késziilnek példaul
a kiilonb6z§ felhasznalasi céla
halok, amelyek mind az iparban,
mind a mez§gazdasidgban nagyon
elterjedtek. Rugalmas fonalbol
késziilt halokat a gyogyaszat is
hasznal.

Zsinorkotés és  bélelGfektetés
kombinécidjaval késziil a legtobb
olyan kelme (f6ként kiilonb6zd
diszitd szalagok, elasztin- vagy
gumifonal hasznalataval a rugal-
mas szalagok is), amit horgo-
l6gépen éllitanak el§.

Ugyancsak fontos alkalmazasi
teriilete a bélésfektetésnek a
raschel-gépen elallitott frottir
készitése is. Itt a béleldfekte-
tésekkel Osszekapcsolt zsindr-
kotésti vazszerkezetbe egy olyan
fonalat kétnek be féltriko fektetés-
sel, amelyb6l a kelme egyik vagy
mindkét feliletén a frottirra
altalaban jellemzd, kiallé hurkok
képzddnek. Az alap kelmeszer-
kezet tobbnyire szintetikus fonal-
bol késziil, de a hurokképzé fo-
nalak pamutbél vannak, hogy biz-
tositsdk a kelme megfelel6 nedv-
szivo képességét.

Vetiilék- és lancbefektetés

A léncrendszer(i alapkotés (leg-
gyakrabban zsinorkotés) kiegé-
szithet6 hossz- (lanc-) és/vagy
kereszt- (vetiilék-) irdnyban egy-
szerlien befektetett, esetleg még
atlés iranyban is hazédo fona-
lakkal is. Ezek az un. multiaxialis
kelmék ( 12. abra), amelyeket ipari
célokra, f6ként mianyag szerke-
zetek erdsité vazanyagaként (az
un. kompozitok gyartasara) hasz-
nalnak. Specialis raschel-gépeket
készitenek ilyen kelmék eldal-
litasara, amelyek a miiszaki tex-

tilidk gyartasaban egyre jobban

terjednek.

Kéttiiagyas kotések

tunk ravilagitani. A kotégépek ma
mar rendkiviil sokoldaltak, igen
sokféle kotésmod készitésére és
kombinaldsara alkalmasak, mert
termékeik igen széles korben
hasznalatosak mind a ruhazkodas-
ban, mind a miiszaki felhasznalasi
textilanyagok készitésében. A
kovetkezokben a kotott kelmék
legfontosabb fizikai tulajdonsa-
gaival foglalkozunk, amelyeket az
alkalmazasoknal figyelembe kell
venni.

Ldzar Karoly
Folytatasa kovetkezik...

A kéttlagyas raschel-gépeket I

elterjedten hasznaljak kiilonb6z6
ipari  felhasznalasi  termékek
(készre kotott zsakok, csovek,
érprotézisek, kotszerek stb.) gyar-
tasara. Itt ugyanis megoldhato,
hogy a két tiidgyon egymastol fiig-
getlen kelmelapok késziiljenek,
amelyek csak a széleiken kapcso-
lédnak Ossze és igy beliil iires
szerkezetek allithatok eld. Készit-
het$ ilyen gépeken olyan ossze-
fiiggé kelme is, amelynek két
feliilete viszonylag tdvol van egy-
mastol, de koztitk merevits (tavol-
sagtartd) Osszekotések huzodnak
(“szendvics-szerkezetek”). Az
ilyen kelmék ipari felhasznalasa

szintén egyre szélesebb kori
kiilonboz6 formazott szerkezetek,

kompozitok készitésében.

12. dbra
Multiaxialis kelme

A fenti ismertetéssel messze nem
meritettik ki sem a vetiilékrend-
szer(, sem a lancrendszerd kelmék
mintazasi lehet§ségeit és a gépek
mintdzé berendezéseit, csupan a
legismertebb megoldasokra kivéan-




