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A KOTOGEP
E1626 cikkiinkben (CELirdanytd, 220.
sz. Mi is az a kotottaru?) ugy
hataroztuk meg a kotott kelmék 6
Jjellemzgjét, hogy benne a fonalak ill.
egy fonal kiilonboz6 szakaszai sze-
mek utjan kapcsolodnak 6ssze.

A fonalbol késziilt szemeket
tobbféleképpen lehet eldallitani,
ezen alapul a kézi kotés és a horgolas
is. Kézi kotésnél altalaban két tiit
(esetleg egy korbe hajlitott ti két
végét) hasznalunk arra, hogy a gom-
bolyagrél lefejtett fonalat at- meg
athuzzuk a kordbban mar elkésziilt
szemeken. Horgolashoz egy tiit
hasznalunk, amely azonban kis
horogban végzddik és ennek segit-
ségével huzzuk at a fonalat a mar
meglévd szemeken. Ezekbdl a tech-
nikakbol alakult ki a gépi kotés.

A tiik

A kotogep is tiket hasznal a szemek
készitésére, azonban az id6k folya-
man tobbféle tiit is kifejlesztettek,
amelyek szerkezetiikben jelentds
eltéréseket mutatnak (1. abra). Az
els6 a horgolotii mintajara késziilt
horgas i (la ébra) volt, amelyet
William Lee, az els6 kotégép
feltalaloja készitett el. Talalmanyat
1589-ben szabadalmaztatta ¢s ezt az
idépontot tekintjik a kotégépek
megsziiletésének. Ezt kovette tobb
mint kétszazotven évvel késGbb a
kanalas ti feltalalasa (15 abra), ami
Matthew Townsendnek készonhetd
(1856), aminek egy modosulatat, a
kétfeji kanalas tiit 1865-ben Clay
talalta fel (1¢ abra). 1858-ban kisér-
leteztek el6szor a csdves tii mega-
lkotasaval, de bonyolult gyartastech-
nikdja csak az 1950-es években tette
el6szor lehet6vé nagyipari alkal-
mazasat (1d abra). Ennek tovabbfej-
lesztését jelentette a nyitott, U
keresztmetszetli szarral késziil§
tolokas ti (le abra), amit ma mar
széles korben hasznalnak bizonyos
kotégépeken. Ugyancsak a 20.
szazad kozepétSl kezdték hasznalni
a karabiner tit (1f abra).

A szemképzés lefolyasa ezeken a
tiikon nagyon hasonlit egymashoz. A
2. abra példaképpen a kanalas ti
esetében mutatja be vazlatosan ezt a
folyamatot. A tiin utoljara késziilt in.
régi szemet (1), amely a horogban
helyezkedik el, a tii szara iranyaban
elcstisztatjdk. A tlinek és a szemnek
ez a viszonylagos mozgasa - gépfaj-
tanként valtozéan - vagy a tlinek,
vagy maganak a szemnek a moz-
gasabol szarmazik. A szem, mozgasa
kovetkeztében, a ti kanalat - annak
tengelye koriil elforditva - kinyitja
(2a 4bra), majd tovabb csuszva a tii
szarara kerill (2b abra). Ezutan
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ellenkez§ iranyt  viszonylagos
mozgassal a szem a kanalat hatulrél
kezdi kozeliteni. Ekozben a horogba
0j fonalat vezetnek (2¢ abra, 2).
Amint a szem tovabbi haladasa a
horog felé¢ folytatodik, hatulrol ra-
csapja a kanalat a horogra és igy az
bezarja az 1j fonalat. Tovéabbi
mozgésa soran a szem maga is
felcsuszik a kanal hatara (24 ébra),
majd atbukik a kanalon és fennakad
az ujonnan adagolt fonalon (2e
abra). Ezzel a horogban lév6 fonal-
darabbol 0j szemet alakit ki. Ez a
folyamat sokszor ismétlédik és igy
keletkezik az egymas folott képzdd
szemek egymasutanjabol a szempalca.

! 3

Az igy kialakitott szemek és a
bel6lik képz6dd kelme két oldala
nem egyforma, ennek megfelelGen
kiilonboztetjilk meg az esztétikailag
tetszetSsebb szinoldalt (3a éabra) ill.
a vele ellentétes fondk- (mas szo-
hasznalattal: bal-) oldalt (3b ébra).

A horgas tiin hasonloképpen késziil
a szem, azzal a f6 kiilonbséggel,
hogy a horgot itt egy kiilon eszkoz, a

3. 4bra. Szin- és fonak- (bal-) oldal

prés zarja le ahhoz,

hogy a szem felcsu-

:““ szhasson az (j fonalat
magaban foglald ho-
rog hatara.

A tolokas tin a kanal
szerepét a toloka tolti

be, amit a tliszartol flig-
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getleniil, kiilon szer-
kezettel mozgatnak.

A karabiner ti tulaj-
donképpen a horgas ti
egy fajtaja, de a horog

itt nem all ki a td

<) szarabol, hanem beles-
imul annak sikjaba,
igy a szem anélkiil tud
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’—*ﬁ racstszni, hogy a hor-
got kiilon segédesz-
d) kozzel kellene lepré-
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s A-A A tiiket a tiiagy foglal-
. Y ja magaban, amelyben
54 - a gép fajtajatol flig-
e) gben - a tik vagy kii-

1. abra. A kotSgépeken alkalmazott tiifajtak

1-horog, 2-kanal, 3-tiiszar, 4-tiilab, 5-toloka,
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2. abra. Szemképzés kanalas tiin

16n-kiilon mozgatha-
tok, vagy szilardan
rogzitve helyezkednek
el és ebben az esetben
az egész tliagy végzi a
szemképzéshez sziik-
séges mozgasokat.

A kotégépek nagyon  fontos
jellemzGje a gépfinomsag: az a
szam, amely megmutatja, hogy a
gép tiiagyaban egymas mellett a
hosszegységre szamitva hany tii
helyezkedik el. Mivel a vélasztott
hosszegység éltalaban az 1 angol
hiivelyk (25,4 mm), a gépfinomsag
jelzése (az “angol” jelentésii
English-bdl) az E beti. Minél na-
gyobb ez a szam, annal kozelebb
vannak egymashoz a tiik, annal
finomabb géprdl beszéliink.

f)

6-kanal tengelye

Kotogép és hurkolégép

A tlik és a szemek egymashoz vi-
szonyitott mozgasat vagy gy old-
hatjak meg, hogy a szemeket ill. a

belSlik késziilt kelmét helyben
tartjak és hozzajuk képest a tik
mozognak, vagy forditva: a tik
maradnak helyben ¢és hozzajuk
képest a kelmét mozgatjdk. A ma
hasznalatos  gépeken az elsd
megoldast alkalmazzak, illetve kom-
binaljak a kétféle mozgast (a tik is
és a rajta fiiggd szem is mozog).

A vetiilékrendszerli gépeken egy
fonalat vezetiink végig az egymas
mellett elhelyezkedd tiikhoz és min-
den t{i ugyanabbol a fonalbol késziti
a szemsorban egymas mellett 1évo,
egymashoz kapcsolodd szemeket.
Ez megoldhato tgy is, hogy minden
tli kiilon-kiilon mozog és az egymas
melletti tiik rendre egymast kovetik
a szemképzés egyes mozzanataiban,
ahogy egymas utan érkezik hozzajuk
a fonal, de ugy is megoldhato, hogy
valamennyi tiit egyiitt mozgatjuk, és
gondoskodunk arro6l, hogy el6zdleg
rajuk fektessik az 10j szemek
kialakitasahoz sziikséges fonalat.
Azokat a gépeket, amelyeken min-
den tiit Kkiilon-kiilon mozgatnak,
technikai értelemben kitogépeknek
nevezik, azok pedig, amelyeken a
tiiket egyiittesen mozgatjak, a
hurkologépek. A kész szemeken ez a
kiilonbség nem latszik, kotégépeken
és hurkologépeken lehet latszolag
teljesen egyforma kelméket elalli-
tani, azonban a gépek szerkezetét és
mikodésmodjat illetéen ez mégis
nagy kiilonbség.

Fontos tehat tisztazni: a “kotégép”
egyrészt gyiijtéfogalom és minden
olyan gépet magaban foglal, amely
szemeket és azokbol oOsszefiiggd
kelmét (kotott kelmét) készit -
masrészt viszont szigorian miisza-
ki értelemben a gépek egy sziikebb
csoportja, amelyet az jellemez,
hogy benne a tiik Kkiilon-kiilon
mozgathatok. Veliilk szemben az
altalanosan értelmezett kot6gépek
masik csoportjat a “hurko-
logépek” képezik. A megkiilon-
boztetésnek csak technikai szem-
pontbdl van értelme és jelentdsége,
ami az egyes kot6gépfajtdk megne-
vezésében nyilvanul meg.

Régebben (a 20. szazad kozepéig)
mas volt a megkiilonboztetés alapja:
a kanalas tiikkel mikods gépeket
nevezték kotégépeknek, a horgas
tiikkel miikodSket pedig
hurkolégépeknek. Amint azonban
elterjedt a tolokas tiik és a karabiner
tlik hasznalata, ez a besorolas mar
nem volt tarthaté és modositani kel-
lett a definicion. Ez nem csak a
magyar szaknyelvben volt sziik-
séges, hanem mindazokon a
nyelveken igy tortént, ahol egyal-
talan kiilonbséget tesznek e két cso-
port elnevezésében (pl. német, olasz,
francia). Az angolban, oroszban
példaul korabban sem hasznaltak és
ma sem alkalmaznak kétféle megn-




evezést. Hasznaltak nalunk a “kots-
hurkologépek™ gydjténevet is, ami
nehézkes, ¢és a régebbi eredeti “kot-
sz0vogépek” elnevezést is, ami vis-
zont szakszeriitlen, hiszen a
szOvéshez ennek az eljarasnak nem
sok kdze van. Ma a “kotszovés”
mast jelent: létezik olyan miiszaki
megoldas, amely valoban kombinal-
ja ezt a két kelmeképzési modszert,
de ezzel most nem foglalkozunk.

A kotdgépek fajtai

A tagabb értelemben vett kotégépek
arra szolgalnak tehat, hogy azokat a
kelmefajtakat elGallitsak, amelyek-
16l el6z6 cikkiinkben irtunk: idom-
darabokat és végkelméket, siklapt
¢és toml6 alaka kelméket, vetiilék-
rendszeri vagy lancrendszerd kel-
méket. A gépek elnevezése altalaban
tikkrozi a rajtuk késziilt kelme

egymashoz képest fél tlosztassal
eltolt helyzetiiek, nehogy ossze-
iitkdzzenek, amikor elére tolodnak.
Az ilyen elrendezésli gép a bordds
sikkotogép, amelynek alapkétése az
5. ébran lathatd. Az egyik tiiagyon
késziils szin- és a masik tlagyon
késziil6 fonakoldali szemek egymas
melletti valtakozasa a kelmének
hosszanti bordazottsagot ad, innen
ered a gép elnevezése. A mésik cso-
portot azok a gépek alkotjak, ame-
lyek két tiiagya egy sikban
helyezkedik el, és ezekben a 1¢ 4bra-

milyen atmérdji. Azokat a gépeket,
amelyek tiishenger-atmérGje nem
haladja meg a 165 mm-t (6,5 hiive-
lyk), a kis dtmérdjii gépekhez
soroljak. Ezek féként zoknik, haris-
nyak, harisnyanadragok készitésére
szolgalnak, az egészen kis (5—20
mm) atméréji gépeken zsinorok,
cip6fiizék, csovek, diszitdpantok
késziilnek. A kis atmér8ji gépek
tobbnyire egy tiishengerrel ren-
delkeznek; ez aldl csak a
zoknikotégépek egy része kivétel,
amely két egymas folott elhelyezett
tiishengerével és kétfejli tlivel
bal-bal kétésre is alkalmas.

A nagy atmerdji korkotSgeépek
“kisebb” valtozatai (26 hiivelyk
atmérdig) az n. testatmérdjii
gépek. Ezeket f6leg olyan fe-
hérnemiik, T-ingek kelméjének
készitésére hasznaljak, amelyek

5. abra. Bordas kités 6. abra. Bal-bal kités aZutan nem igényelnek oldalvar-
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fajtajat. Nagyvonala csoportosita-
sukat a 4. dbra mutatja.

A vetiilék- és lancrendszerti kelmék
kiilonbségét korabbi cikkiinkben
mar tisztaztuk; e kelmeszerkezeti
kiilonbségnek alapvetSen két kiilon-
boz8 gépfajta felel meg. Mig azon-
ban a vetiilékrendszerti gépek kozott
a tlimozgas alapjan megkiilon-
boztetett kotdgépek és hurkologépek
egyarant ismeretesek, a lancrendsz-
erii gépek mind a hurkologépek cso-
portjaba tartoznak. A siklapti kelmék
készitésére a sikgépek (sikkots-,
sikhurkolo-, siktlidgyas lancrendsz-
erti gépek) szolgalnak, a tomld alaki
kelméket ezzel szemben a korkots-
¢és korhurkologépek ill. a kortiiagyas
lancrendszerti hurkologépek allitjak
eld.

A sikkdtdgépek egyik csoportja két,
héztetS szerlien elrendezett tiidggyal
rendelkezik, amelyekben kiilon-
kiilon mozgatott kanalas tik (1h
dbra) vannak. A két tlagy tii

|| Lanchurkold
gépek

="
Raschel-
gépek

Horgolo
gépek

nak megfeleld kétfejl tik mikod-
nek, amelyek hol az egyik, hol a
masik tiiagyban dolgozva, ennek
megfeleléen hol a jobb, hol a bal
oldali horgukkal képeznek szemeket.
Az igy késziilt kelmében a szin- és
fondk- (bal-) oldali szemek egymas
folott valtakoznak (6. dbra), innen
kapta ez a gépfajta (és a rajta késziil§
kotés) a bal-bal gép elnevezést.

A sikkotdgépeket foleg felséruhazati
termékek, puloverek, kotott kabatok,
ruhak, blizok, salak, egyes specialis
tipusait sapkak, kesztytlik készitésére
hasznaljak és a kétSipar egyik legel-
terjedtebb gépfajtaja. Egyes val-
tozatai 6nmiikods fogyasztasra és
szaporitasra, s6t nemcsak sikbeli,
hanem térbeli idomozasra is alkal-
masak

A korkotdgépekben - kevés
kivételtél eltekintve - szintén

kanalas tiik mikodnek. Ezeket a
gépeket elsGsorban aszerint csopor-
tositjak, hogy henger alaka tiagyuk

A korkotGgépeken egy
vagy két tliagy van. Az
egyik tlidgy mindig
henger alaki, a masodik
vagy henger alaki (ezen
bal-bal kotés készithetd),
vagy - €s ez a gyakoribb
- tarcsa alaku, és bordas
kotés vagy ennek egy
modosult formaja, tn.
interlock kotés készit-
hetd rajtuk.
A vetiilékrendszerli  hurkologépek
koziil ma mar csak a sikhurkologép
van hasznélatban, amit feltalalojarol
neveznek Cotton-gépnek is. Horgas
tiikkel miikddik, amelyeket altalaban
egy, ritkabban két tiagyban
helyeznek el. Ennek a gépnek az 8sét
taldlta fel voltaképpen William Lee
1589-ben, és a miiszaki haladis az
évszazadok soran oda vezetett, hogy
tokéletesitett formajaban a kotSipar
egyik fontos kelmeképz8 gépévé
valt. Korabban ezen késziiltek a
finom selyembharisnyak, amelyek
jellegzetessége volt a hosszanti hatso
varrat, ami azért volt szikséges,
mert a gép - bar teljes idomozassal -
csak siklapu kelmét tudott késziteni,
amibd] varrassal kellett kialakitani a
harisnya “cs§” forméjat. A finom
harisnya-korkotégépek elterjedésé-
vel ez az eljaras visszaszorult és a
20. szazad kozepétsl sikhurkold-
gépeket mar csak durvabb kivitel-

ben, felsGruhazati kotottaruk gyar-
tasara kezdtek hasznélni, kihasznal-
va azt a nagy el6nyiiket, hogy
onmiikodé fogyasztasra ¢és sza-
poritasra alkalmasak. Amidta azon-
ban a sikkotSgépeken is megoldottak
ezt a lehetSséget, a sikhurkologépek
hasznalata egyre jobban visszas-
zorul.
A korhurkolégépeket a korko-
tégépek kiszoritottak a gyakorlatbol.
Ma mar ilyen gépet nagyipari
koriilmények kozott nem hasznél-
nak.
A siktiiagyas  lancrendszeri
hurkologépeket tisztan konstruk-
cidés szempontbol aszerint csopor-
tositjuk, hogy tlidgyukban a tik
(kozel) fliggdlegesen vagy viz-
szintesen helyezkednek-e el, ill.
hogy a kelme elhuzasa a tiikt5l azok
szarara (kozel) merGlegesen, vagy
azokkal (kozel) parhuzamosan
torténik-e. Ezek a csak latszolag
“kukacoskodo” kiilonbségek jelen-
t6s technolégiai kiilonbségeket is
takarnak, ami megnyilvinul a
gépeken késziil§  termékek - karak-
terében is.
A lanchurkologépek horgas vagy
tolokas tiikkel mikodnek, amelyek
kozel fiiggbleges helyzetiiek és a
kelme elhuzasa a tiiktSl azok szarara
kozel merdleges iranyt. Ezeket a
gépeket finomabb  véltozatban
készitik és azok fehérnemiik,
fiird6ruhak, bélésanyagok, szaba-
didé-ruhak, autokarpitok kelmé-
jének készitésére szolgalnak. A
raschel-gép (amely nevét a hagyo-
many szerint egy 19. szazadi francia
$zinésznordl, Elisabeth-Felix
Rachelrdl kapta, aki annak idején
népszeriisitette a gépen késziilt
kendSket) kozel fiiggblegesen allo
kanalas, tolokas vagy karabiner
tlikkel miikodhet, a kelme elhtzéasa a
tiik szaraval kozel parhuzamos. Ezen
a gépfajtan késziilnek a kotott csip-
kek, csipkefliggonyok, fliz6kelmék,
de ilyen gépeket hasznalnak rugal-
mas kotszerek és szamos ipari tex-
tilia (zsakok, halok stb.) elGallitasara
is. A horgolégép vizszintes elren-
dezésti  kanalas vagy karabiner
tiikkel dolgozik, a kelmét fliggdlege-
sen lefelé huzzak el a tiiktdl.
DiszitGszalagok, paszomanyok, ru-
galmas szalagok el6allitasara hasz-
nalatos, nagyon kozkedvelt gépfajta.
A Kkortiiagyas lancrendszerii hur-
kolégépek kanalas tiikkel dolgoz-
nak, ezeken csoveket, cipdfiizoket,
cs6 alaka halokat készitenek ipari és
gyogyaszati (kotszer) célra.
A kotbgépek valamennyi fajtaja ugy
késziil, hogy a legvéltozatosabb
mintdzata kotéseket lehessen rajtuk
eldallitani. Ezekr6l a modszerekrdl a
kovetkezékben lesz sz6.
Lazar Karoly
Jolytatasa kovetkezik...
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