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A miiszorme

A prémes allatok bunddja mar
Osid6k ota szolgalja az ember
oltozkodését. Az Gsember még
csak a hasznossagat nézte: védel-
met nyujtott szamara az iddjaras
viszontagsagai ellen. Ahogy azon-
ban fejlédott az oltozkodeési kul-
tura, az allatok bundajabol neme-
sitett szormék egyre jobban ter-
jedtek. A hideg ¢északi klimaban
¢16 okori népek oltozkodésében a
gyapjubol sz6tt ruhdk mellett fon-
tos szerepe volt a sz6rméknek is. A
civilizaci6 elére haladtaval azutan
a szOGrméket mar nem pusztan
“funkcionalis” okokbol viselték,
hanem a szérmeviselet az elegan-
cia, az anyagi jolét jelképe is volt.
Ezért a prémes allatok vadaszata
fontos lizletaggd nétte ki magat,
éppen bundajuk megszerzése vé-
gett. Ez azutan olyan méreteket
oltott, ami mar egyes allatfajok tel-
jes kipusztitasaval fenyegetett, s6t
fenyeget ma is.

A textilipar a 20. szazad ko-
zepére mar alkalmassa valt arra,
hogy olyan szérmeutanzatokat ké-
szitsen, amelyek nemcsak a hideg
elleni védelmet nyujtjak az em-
berek szamara, hanem a valodi
szOrmék diszit, eleganciat emeld

1. abra. Miiszorme kotésére szolgalo
korkotogep

2. dbra. Kartolo egység
a korkotogépen

2002. augusztus 26.

szerepét is betolthetik. Az allat-
védd szervezetek egyre hatasosabb
fellépése, késobb a kornyezet-
védelmi intézkedések visszaszori-
tottdk a prémszerzé vadaszatot,
ezzel parhuzamosan a textilipar
egyre magasabb szintre emelte a
szOrmeutanzat, a mlszorme gyar-
gépgyarak fejlesztd tevékenysége,
masrészt a szintetikus szalasanya-
gok elterjedése adott lehetéséget.

Szérméhez hasonld kelméket
szovéssel és lancrendszerd hur-
kolassal is el6 lehet allitani, s6t a
nemsz6tt kelméknek is van ehhez
hasonlo valtozata, de az az anyag,
amit ma miszérme néven isme-
riink, ¢és ami megjelenésében a
legjobban hasonlit a valodi szor-
méhez, elsGsorban korkotégépen
késziil. Ilyen korkotégépet mutat
az 1. abra.

A korkotott miisz6rme

A korkotott miiszérme 1énye-
gében egyszinoldalas vetiilékrend-
szerl kelme, aminek az a kiilon-
legessége, hogy az egyszert alap-
kelmébe kiegészitésiil laza elemi
szalakat kotnek be, amelyek az-
utan kiallnak a kelme feliiletén.
Ezcket a szalakat a kelme hat-
oldalan ragasztoanyag felvitelével
még rogzitik is, a szalakkal bori-
tott feliiletet pedig nyirassal,
fényezéssel nemesitik és a valodi
szorméhez  hasonlova teszik.
Jacquard rendszer( tiivalogatéassal
¢és kiilonbozd szinl szalak beko-
tésével az allatok bundajanak szin-

 mintdjat is vissza tudjak adni.

A laza szalak bevitelét agy
érik el, hogy a korkotégép minden
munkaegységénél egy-egy kis kar-
told egységet helyeznek el (2.
abra). Ebbe olyan szalagot vezet-
nek be, amit kartologépen allita-
nak el6: a kartologépen képzddd
fatylat egy szalagga fogjak Ossze
¢és henger alaku tartalyba, un. kan-
naba vezetik, ahol oly modon rak-
jék le, hogy onnan konnyen, fe-
sziiltségmentesen legyen ismét
kihuzhato.

A kartold egységbe bevezetett
szalagot a berendezés parhuza-
mositott szalakra bontja ¢és a ko-
t6gép tlithez vezeti (3. abra). A
kartolo egység eldtt elhalado tik
onnan szalkotegeket hiznak el,
amelyeket azutan légaramlat ird-
nyit a megfelelé helyzetbe, majd

3. d@bra. A korkotott miiszérme kotésének elve
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1 - a kartolo egység kiado hengere, 2 - kitou,
3 - a kiado hengerrél a ti altal leszedett szalkiteg, 4 - levegd fuvokdk,
5 - alapfonal, 6 - szematbuktato platina

egy alapfonalat is adagolnak a
tiikh6z. Az alapfonalbol és a szal-
kotegekbdl a tiik szemeket képez-
nek, mégpedig oly modon, ami a
fed6fonalas kotésnek felel meg: a
szinoldalra az alapfonal keriil, a
bevezetett szalak pedig a fonak-
oldalon allnak ki (4. abra). A tiis-
henger keriileti sebessége na-
gyobb, mint a kartolé egység
kiado hengeréé, igy a szalak ki-
egyenesedve, egymassal parhuza-
mosan hizodnak ki a kiad6 henger
karttiii koziil és keriilnek a szem-
képzés helyére. A kartold egység
hengereinek forgasi sebessége val-
toztathato, attol fiiggéen, hogy mi-
lyen mennyiségii szalat kivannak a
kototiikhoz juttatni, azaz hogy
milyen siiriségli miiszérme gyar-
tasa a cél. A milisz6rme-gyartashoz
— a kivant kelmetipustol fiiggéen —
altalaban 18-120 mm hosszq, 1,5-
50 dtex finomsagu szalakat hasz-
nalnak, a kész miiszérmék teriileti
stirisége 300 és 2000 g/m* kozott
van. Az e célra szolgald korko-
togépek szokasos atmérdje 247,
finomsaguk 10-18 ti/hiivelyk.

A miszérmék mintazasa leg-
egyszertibben Ggy oldhatd meg,
hogy az egyes munkaegységekhez
kiilonboz6 szint szalagokat vezet-
nek ¢és jacquard-berendezéssel

4. abra. A korkotott miiszérme
szerkezete

vezérlik, hogy az egyes szineket
mely tiik dolgozzdk be. A mai,
elektronikus vezérlésti gépeken
mar nem jelent problémat szin-
mintds miszérme elGallitasa, igy
barmelyik prémes allat bundaja-
nak mintazatat utdnozni tudjak (5.
abra). Természetesen megvan a
lehet6ség arra is, hogy masféle
szinmintakat készitsenek, az alkal-
mazhaté szinek szama a munka-
egységek szamatol fiigg (tobb-
nyire 8-16, a géptipustol fliggen).
A korszerdi gépeken arra is mod
van, hogy a kartolo egységek
adagolasi sebességét is — szamito-
géppel vezérelve — menet kdzben
valtoztassak, ezzel azt érik el,
hogy disabb ¢s ritkabb szalfelii-
leti részek valtakozhatnak vala-
mely mintanak megfelelGen.



A hagyomanyos miisz6rme-
korkotégépen a szérmefeliiletet
(“flort”) alkotd szalakat egysze-
rien ugy kotik be, hogy azok az
alapfonalbol ko6tott minden szem
mogott 6nallo szemet képeznek,
ahogy az a 4. 4bran is lathat6. Eb-
ben az esetben a szélakat a ki-
készités soran ragasztoanyaggal
rogziteni kell az alapkelméhez,
hogy ki ne hulljanak. Ujabban
megjelentek olyan kotSgépek is,
amelyek a kelmeszerkezet modo-
sitasaval jobban rogzitik a szala-
kat, igy az utdlagos ragasztoanya-
gos kenés esetleg el is hagyhato.

Az alapfonal lehet pamut-,
akril-, font vagy terjedelmesitett
poliészterfonal, a szérmefeliiletet
— a termék jellegétdl és felhasz-
nalasi céljatol figgben — pamut-
bol, gyapjibol, poliészterbdl, ak-
rilbol, modakrilbol, ill. ezek
kiilonboz6 keverékeibdl készitik.
(A modakril szal akrilnitrilb6l és
mas tarsmonomerekbdl képzett
szal, amely nem gyulékony, erd-
sebb, kopasallobb, a hének, fény-
nek, az idGjaras viszontagsagainak
jobban ellenall, mint a “koézon-
séges” akrilszal.)

A korkotott miisz6rme
kikészitése

A korkotott miszorme végle-
ges, a valodi sz6rméhez hasonld
jellegét a kotést kovetd kikészités-
ben kapja meg.

A kotégéprol lekeriilt kelmét
mindenekelStt at kell nézni és az
esetleges folytonossagi hianyokat
be kell varrni, mert ellenkezé eset-
ben a tovabbi megmunkalasi mi-
veletekben a kelme tovabbszakad.

Mint emlitettiik, a szOrmefe-
lilet szalait az alapkelméhez 4l-
talaban ragasztoanyaggal kell rog-
ziteni. Erre a “hatoldalon” (ami
valojaban a kotéstani szinoldal,
hiszen az esztétikai szinoldalt a
szaltakaro jelenti, amely kotéstani-
lag a fonakoldalon jelenik meg)
akrilat miigyantas kenést alkal-
maznak. Ezt a miveletet hérog-
zitégépen kell elvégezni, mert a
mugyantat hékezeléssel polimeri-
zalni kell, hogy megkdsson és ki-
fejtse ragaszto hatasat.

A szaltakar6 egyenletes feliile-
tét, a feliiletbdl kialld szalak egy-
forma hosszat nyirassal allitjak
elé. A nyirogépre felszerelt kiegé-
szité berendezéssel mintds nyiras
is készithetd, amely érdekes fe-
lileti hatasokat ad.

A kelmefeliileten kiallo szalak
parhuzamositasat, sima, rendezett

5. dbra. Szinmintas miisz6rmék
a) tigrisbunda-utanzat, b) gepardbunda-utanzat

elhelyezkedését, fényiik emelését
polirozéssal érik el. Az e célra
szolgalo “polrotor” elnevezési
gép {6 szerszama egy, a kelme
hossziranyara meréleges elhelyez-
kedést, gyorsan forgo, flitott hen-
ger, amelynek hosszaban négy
ferde elhelyezkedésti bemélyedés
huzodik vegig. Ettdl eltekintve a
henger feliilete sima. A kelmét gy
vezetik a gépbe, hogy a szalfeliilet
keriiljon érintkezésbe ezzel a hen-
gerrel, amelyhez egy végtelenitett
nemezszalag szoritja hozza. A hen-
geren kialakitott bemélyedések
kovetkeztében kialakuld 1égaram-
lasi viszonyok, valamint a forrd
henger simit6, vasaldé hatasa ko-
vetkeztében a szalak fellazulnak,
rendezddnek, kifényesednek, a
szaltakaré teltebbé valik. A fel-
hasznalt nyersanyagtol fliggGen a
polirozast megel6zéen esetleg
gbzzel nedvesitik is a kelmét. A
korszerli gyartdsi eljardsban a
nyiras ¢és a polirozas miiveletét egy

gépben egyesitik, ez a nyiro-
polirozo gép.

Bizonyos miisz6rme-fajtak ké-
szitéséhez feliiletmintazo gépet is
hasznalnak. Ez voltaképpen egy
forgd kefékkel felszerelt keféls-
gép, vagy mintas préselégép. A
feliiletmintazas arra is alkalmas,
hogy a barmilyen hiba folytan
egyenl6tlenné valt feliletd md-
sz6rmén eltiintesse az elénytelen
hatast.

Egyes szO6rmeutanzatok (pl.
baranybunda-imitacio) készitésére
a kelme tomblerben torténd keze-
lésére is sziikség van.

A miisz6rmék konfekciondlasa

A miszorme-kelméket lazan
feltekercselt allapotban, kénye-
sebb termékeknél csillag alaka
kereten, horgokra akasztva kell
tarolni. Tarolasnal nagyon kell
tigyelni arra, hogy a szérmefeliilet
nehogy megsériiljon, nehogy 0sz-

szenyomodjon. Ezért a tekercseket
célszerl dobozokban tartani.

Ha tobb réteget teritenck egy-
masra a szabashoz, iigyelni kell a
szérmefelillet szalainak iranyi-
tottsagara. I[lyenkor az an. csukott,
azonos irdnyu teritési modot kell
alkalmazni, vagyis a szaltakard
minden rétegben feliil helyez-
kedjék el és azonos iranyu legyen.
A teriték rétegszamat a miszérme
vastagsagatol fiiggben kell meg-
hatarozni. Szamitani kell arra,
hogy szabasnal nagy mennyiségi
szalhulladék keletkezik.

A varrashoz harom- vagy
négyfonalas szegGoltések a leg-
megfelelébbek, 3-4 mm oltés-
hosszal. Nyulékonyabb misz6r-
me-kelméknél differencial tovab-
bitasos varrogép hasznalatat java-
soljak. A varrashoz jo mindségi,
poliészter alapanyagi cérnat,
gombhegyl varrogéptiit javasol-
nak. A megfelel6 ti kivalasz-
tasanal azonban szamitani kell
arra, hogy a kelme hatoldalan
ragasztdanyagos kenés van, ami
kiss¢é keményiti a kelmét és
nehezitheti annak  atszlrasat.
Konnyl mitisz6rmék varrasahoz
Nm 70, kozepes sulyaakéhoz Nm
80-90, nehéz miisz6rmékhez Nm
100 finomsagu tiit ajanlanak.

A miisz6rmék felhasznalasi
teriiletei

A miisz6rmék legfontosabb
felhasznalasi teriiletei: ruhazati
cikkek (bundak, kabatok, ruhazati
kiegészitok, pl. sapkak, gallérok,
kabétbélések stb.), cipd- és csiz-
mabélések, takarok, butorkarpitok,
autéiiléshuzatok, szonyegek, gye-
rekjatékok, kozmetikai eszkozok
stb. A széles kort felhasznalasnak
megfelelden igen sokféle fajtajuk
ismeretes, az egyszeriibb kivi-
teliektdl kezdve a valddi szér-
méhez megtévesztésig hasonlitd
véltozatokig. Erre a felhasznalhato
szalasanyagok sokfélesége, a gyar-
tashoz javasolt szintetikus szalak
egyes kiilonleges tulajdonsagai
(specialis keresztmetszetli, gondo-
san beallitott zsugorodast szalak
sth.), a fejlett kotégépgyartas és az
ezzel Osszefliggd tjszerd minta-
zasi és kotéstani megoldasok,
valamint a sokoldalt kikészitési
technologidk alkalmazasa ad le-
hetséget. A miisz6rmék gyartasa
¢és feldolgozasa bizonyos cél-
gépeket és nagy szakismeretet
igényel, de nagy értékl készter-
meékek eldallitasat teszi lehetGvé.

Lazar Karoly
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