MIERT MEGY OSSZE?

Egyes textilruhazati ter-
mékek kozismert tulajdonsaga,
hogy a héztartasi mosasban val-
toztatjdAk méreteiket: egyik
irdnyban zsugorodnak (“éssze-
mennek”), masik iranyban eset-
leg megnyilnak. Vajon mi
ennek az oka, és mit tehetiink
ellene?

Ez a jelenség elsdsorban a ter-
mészetes szalakbol (pl. pamutbdl)
¢és a természetes alapanyagi mes-
terséges szalakbol (pl. viszk6zbol)
késziilt termékekre jellemz6. Az
okok részben hasonloak, részben
a nyersanyag egyes tulajdonsa-
gaitdl fliggen mésok lehetnek.

A szalasanyagok anyagat szl
alakl ériasmolekulak, Gn. “lanc-
molekuldk”™ épitik fel. Ezek a
hossz molekuldk igen hajlamo-
sak arra, hogy egymashoz tapad-
janak, mert egyes helyeiken olyan
atomcsoportok vannak, amelyek
az azonos vagy esetleg mas jel-
legli atomcsoportokat erdsen
vonzzak. Ilyenek példaul a pamu-
tot, viszkozt, stb. alkotd celluléz
esetében az 1. abran jeldlt —OH
csoportok, amelyekbdl igen sok
van a lancmolekula mentén. Ha
ezek egymashoz kozel keriilnek, a
lancok egyes darabjaikon pérhu-
zamosan egymashoz tapadnak. Ily
modon az azelbtt rendezetlen
helyzetli molekulak egyes helye-
ken szabalyosan rendezddnek, itt
“kristalyos” szerkezetet alkotnak.
A csoportosulasi helyek kozott a
lancok tovabbra is rendezetlen,
kuszalt allapotban vannak, ezek
az “amorf” részek.

A lancmolekulak amorf részei
kozé behatold folyadékmolekulak
a lancokat eltavolitjdk egymastol

(2. abra). A pamut esetében
példaul a szal atmérSje nedves
allapotban akar 20 %-kal is meg-
néhet a viszkozszal keresztiranyt
méretndvekedése 25—50 %-ot is
elérhet.

A szalaknak ez a vastagodasa,
duzzadasa az egyik fontos oka
annak, hogy a bel6liik késziilt ter-
mékek  nedvesség  hatdsara
megvaltoztatjak a méreteiket. A 3.
abra példaul egy szdvet kereszt-
metszetét mutatja. Tételezziik fel,
hogy a vetiilékfonalak nedvesség
hatdsara megduzzadnak. Ennek
kovetkeztében a vetiilékfonalakat
athurkolo lancfonalak iveltsége
megvaltozik, ami a vetiilékfo-
nalakat egymashoz kozeliti — a
szdvet tehat hosszirdnyban meg-
rovidiil. Hasonlé hatds beéllhat
keresztiranyban is.

Ez a hatas a kotott kelmék
mosas  kovetkeztében beallo
méretvaltozasaban — a viszony-
lag lazabb szemszerkezet folytan
— kevésbé érvényesiil, eltekintve
egyes szoros beallitast kelmefaj-
taktol. Itt a moséasi méretvaltozas
okait elsGsorban abban kell keres-
niink, hogy a fonalak a feldolgo-
zas kiilonboz§ fazisaiban fesziilt-
ség alatt allnak, ami a nedves
kezelésben igyekszik feloldodni,
és ez jelentkezik a méretvaltozas-
ban. (Ugyanez természetesen fel-
Iép a szovetekben is, bar mas
mértékben.)

Az elemiszalakban a fesziiltség
kialakulasa méar a fonas soran
megkezddédik, hiszen a sodras
folyamataban a szalak hossz-
irdnyl nyujtast kapnak, ami a vi-
szonylag szoros csévéken nem tud
visszaalakulni. Folytatédik a
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kotésnél, ahol a fonalbol bizonyos
fesziiltség mellett alakitanak ki
erés gorbiileteket, majd a kelme-
huzas hatasara a fonal ismét erd-
teljes huzast kap. A szinez&gép-
ben a kelmére tobbnyire erSteljes
hizo igénybevétel hat, majd a
kalanderezésnél ill. szeglancos
gépen torténd szaritasnal kereszt-
irAny huzasnak is ki van téve.
Mindezek folytan a kelmét alkotd
fonalakban erés fesziiltségek hal-
mozddnak fel, amik azutan
igyekeznek feloldodni. Ez okozza
a kelme pihentetés alatti méretval-
tozasat.

Nedves allapotban (kiilonosen,
ha ez magas hével parosul) a
szalakban egymas mellett elhe-
lyezkedd molekulalancok tavolsa-
ga a vizmolekulak jelenléte kovet-
keztében megnd, igy Osszetartd
erejiik gyengiil, tehat hajlamosab-
bak arra, hogy egymashoz képest
elmozduljanak. Fokozza ezt a haj-
landoésagukat, ha a kelmét
ekozben — wjabb feszités nélkiil,
laza allapotban — még mozgatjak
is.

Ha egy kotott kelmét hossz-
iranyban meghtznak, akkor ebben
az iranyban megnyulik, az erre
merdleges keresztiranyban pedig
keskenyebbé valik. Ha ez a fe-
sziiltség megszlinik, a kelme a
szalak bizonyos foku rugalmassa-
ga folytan igyekszik eredeti for-
majat visszanyerni, de ebben a
szalak ill. fonalak kozotti sarlodéas
akadalyozza. Mozgatas hatdsara
ez a sirlodas csokken, ami meg-
konnyiti a kelme visszaalakulasat.

Ha sikeriil a kelmét olyan
allapotba hozni, amikor a szélak-
ban mar semmiféle fesziiltség
nem marad, ezt “teljesen relaxalo-
dott”  (kipihent)  allapotnak
nevezik. Ehhez az éllapothoz a
kelmét alkotd szemeknek bizo-
nyos méretviszonyai tartoznak. A
kelme mindig e felé az allapot felé
torekszik, ¢és addig hajlamos
méreteit véltoztatni, amig ezt az
allapotot el nem éri. Itt azutin
“megnyugszik”, méreteit tovabb
mar nem valtoztatja. A kelme
méretei akar 15-20 %-ot is képe-
sek valtozni, amig ez az allapot be
nem all. Ha a teljesen relaxalodott
allapotot a készaru forgalomba
hozataldig nem sikeriil a lehets
legjobban megkdzeliteni, akkor az
els6 néhany haztartdsi mosas
soran all be ez a véglegesnek
tekinthet§ allapot, de addig a
ruhadarab mindig valtoztatja a
méreteit. Nyilvanvalo, hogy ez a

felhasznalé szamara problémat
okozhat. A cél tehat az, hogy a
gyartas soran a lehet§ legjobban
megkozelitsik a kelme teljesen
relaxalodott allapotat, még mieldtt
a bel6le késziilt késztermék forga-
lomba keriilne.

Ehhez azonban mindenek elétt
azt kell tudni, honnan ismerjiik
meg, hogy a kelme mikor van
ebben az allapotidban. Ezt egy
kelmeminta elézetes laboratoriu-
mi kezelésével allapithatjuk meg.
Erre vonatkozolag széleskord
kutatasok folytak, amelyek oda
vezettek, hogy a kelme jol
megkozeliti a teljesen relaxalodott

-allapotat, ha egy bel6le kivagott

mintadarabot haztartasi moso-
gépen, 60 °C h8mérsékleten, mo-
sészerrel kimosnak, enyhe cent-
rifugalassal viztelenitik, tomb-
lerben teljesen megszaritjak, majd
tovabbi négy alkalommal ismét
oblitik, centrifugaljak és tombler-
ben kiszaritjak. Ezt kovetSen a
mintadarabot 20°C h&mérsék-
leten, 65% relativ légnedvességi
térben . kondicionaljak, végleges
nedvességtartalmanak beallita-
sara. Ha ebben a teljesen relaxalo-
dott allapotban megmérjiik a
kelmeminta szemsor- és szemosz-
lop-stirtiségét, ill. a kelmeminta
ezekkel Osszefliggd hossz- ¢s szé-
lességi méreteit, teriileti strliségét
(“négyzetmétersulyat”), akkor
ezekhez  viszonyithatjuk az
ugyanilyen fonalbol, ugyanilyen
kotésmoddal, ugyanolyan gép-
beallitassal késziilt kelme adatait.

Mint ismeretes, a tombler egy
forgd dobos szaritogép, amely a
szaritds kozben intenziven moz-
gatja a benne 1év§ arut, el8segitve
ezzel a szalak kozott fennéllo
belsé surlodasok lekiizdését ¢és
ezzel a teljesen relaxalodott
allapot elérését.

Az ismertetett vizsgalati eljaras
bonyolultnak és hosszadalmasnak
tiinik, de a tapasztalat szerint egy
egyetlen nedves kezelésbil és
szaritasbol allo ciklus még nem
elegendé a teljesen relaxalodott
allapot eléallitasara, kiillonosen
nem a hosszirany méretek beal-
lasara. Az els6 mosasi és tomb-
leres szaritasi ciklus utan, amikor
a nyerskelme mar nedvszivova
valt, elegendd csupan mosdszer
nélkiil obliteni és tomblerezni. Ot
mosasi ill. 6blitési és tomblerezési
ciklusra sziikség van, ennél tobb
viszont mar nemigen valtoztat az
eredményen (4. abra). A meg-
bizhat6 eredmény érdekében min-
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den kelmébdl 5-5 mintat kell igy
kezelni, és az ezeken lemérhet§
adatokat atlagolni kell.

A mosasi méretvaltozasra
vonatkozé széleskorli kutatasok
célja az volt, hogy leirjak a fonal
adatai, a kotéstechnologiai para-
méterek és a kikészitett kelme
meéreteinek Osszefliggését. Bebi-
zonyosodott, hogy egy bizonyos
kelme teljesen  relaxéalodott
allapotban mérhet§ szemméret-
viszonyait (és ebbdl kovetkezbleg
szemstiriségét, szélességi és
hossziisagi méreteit, teriileti
stirtiségét) a kotésmodon kiviil a
felhasznalt fonal és az egy szembe
atlagosan  bedolgozott  fonal
hossza (réviden: a szemhossz)
donti el. A legerGsebb hatésa ez
utobbinak van: ha adott finom-
sagl fonalbdl kisebb szemeket
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3. abra. Szovet duzzadas okozta
méretvaltozasa
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A fonal paraméterei koziil
ebbdl a szempontbol a legfon-
tosabb annak vastagsaga. Azonos
szemhossz beallitasa mellett a tel-
jesen relaxalodott kelme véko-
nyabb fonal hasznalata mellett
kissé hosszabb és keskenyebb
lesz, mint vastagabb fonal esetén.
Egyenértéki eredd fonalfinomsag
mellett a kétagh cérnabdl késziilt
kelme teljesen relaxalodott alla-
potdban kisebb szemsliriséget
mutat és igy konnyebb, mint az
egyagu fonalbol kotott parja. Ez
azt jelenti, hogy ha a kelméket
azonos tertileti stiriséglire és szé-
lességtire készitik ki, a kétagh
cérnabol kotott kelme kisebb
zsugorodast mutat, mint az
egyagl fonalbol készilt valtozat.

Nem elhanyagolhaté emellett a
sodratszam hatasa sem. Azt
tapasztaltdk, hogy novekvd sod-
ratszamnal (azonos fonalfinomsag
mellett) a szemsorsfirliség, és
ennél kisebb mértékben a szem-
pélcastirtiség is megnd, vagyis a
kelme a teljesen relaxalddott
alJapotaban rovidebb ¢és kissé
keskenyebb lesz, mint az, amit
kisebb sodratszami, de ugyan-
olyan finomsagu fonalbol kotot-
tek. A turbinas fonasti (OE) fona-
lakbol késziilt kelmemintak telje-
sen relaxalodott allapotukban
szélesebbek, mint a gytiriisfonast
fonalakbol késziiltek.

Ha nyerskelmén ill. az ebbdl
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4. Abra. A méretvaltozas alakuldsa a mosas-tombleres szaritasi
ciklusok szamanak fiiggvényében

kotnek, n6 a szemsor- és szempal-
castirtiség, igy rovidebb, keske-
nyebb és nehezebb lesz a kelme,
nagyobb szemhossz esetén pedig
hosszabb, szélesebb, konnyebb
kelme az eredmény. Ha tehat a
kikészité tizem azonos teriileti
stirliségli és szélességli kelméket
bocsat ugyan ki, de azokban a
szemhossz nem egyforma, akkor
szilkségképpen a szemsorsii-
riiségilk (a kelme hossza) nem
lesz azonos, és ezek a kelmék a
tobbszorés mosas soran eltérd
mértékli méretvaltozast szenved-
nek.

készilt szinezett, kikészitett
kelmén végezzik el a fentebb
ismertetett kezelést a teljesen
relaxalodott allapot elérésére, az
eredmények  altaldban  nem
lesznek azonosak. A szinezés és
kikészités eljarasai, a kiilonbozs
kiegészité kezelések ugyanis
alapvetSen befolyasolhatjadk a
szalak, kovetkezésképp a fonalak
ill. a szemek tulajdonsagait,
viselkedését. Hatasa van a teljesen
relaxalodott allapotban mérhetd
eredményekre a gépszerkeze-
teknek, a feldolgozas soran alkal-
mazott fesziiltségeknek, a

kezelések idGtartamanak stb. A
kezelések egy része (példaul a
miigyantas kikészités) éppen azt
célozza, hogy a méretvaltozas
csokkenjen.

Mit tehetiink tehat annak
érdekében, hogy a késztermékek
mosasi méretvaltozasa a lehetd
legkisebb legyen?

Mint lattuk, a kelme a mosasok
sordn egy meghatarozhat6 — bar
tobb tényez6tdl fiiggs — allapot
fel¢ torekszik. Igyekezniink kell
tehat mar eleve ennek az allapot-
nak a kozelébe hozni, mieldtt a
készterméket (ruhadarabot) elké-
szitjiik belSle. Ez azt jelenti, hogy
a kelme gyartasanal lehetSleg
keriilni kell minden olyan hatast,
ami a szalakban fesziiltséget kelt:

a kotésnél minél kisebb fonal-
fesziiltséget kell beallitani;

a kelme méreteit és teriileti
stirliségét (“négyzetméterstlyat’™)
elsdsorban a megfeleld szemhossz
beallitasaval kell “szabalyozni”,
nem pedig a kikészités soran
alkalmazott  hossz-  és/vagy
keresztirany nyujtasokkal bealli-
tani, mert ezek az utébbiak nem
adnak tartés hatast: a mosasok
folyamataban hatasuk eltiinik és a
kelme a teljesen relaxalodott
allapota felé torekszik, amit vi-
szont féleg a szemhossz hataroz
meg;

a kotégépen a kelmehuzéis
legyen minél kiméletesebb, nem
szabad szoros kelmetekercseket
képezni, ill. ha lehet, a kelmét a
gépen nem feltekercselve, hanem
gyljtékosarba hajtogatva kell
tarolni, ahol laza allapotaban mar
ebben a korai szakaszban
feloldodhat a fesziiltségek egy
része;

a kelmeszinez$ berendezések-
ben a kelme vizes kozegben
orakon at erGteljes mozgasnak,
magas hmérsékletnek van kitéve.
A szalakat itt ér6 hatasok nagy
mértékben befolyasoljak a gépbdl
kikeriil6 kelme késGbbi visel-
kedését. Ezért a kelme kezelésére
lehetSleg olyan berendezést kell
valasztani, amely a lehetd leg-
kisebb ~ mértékii mechanikai
igénybevételt okozza. A korszert
szinez6gépek konstrukciojanak
kialakitasanal ezt a szempontot
messzemenden igyekeznek s
figyelembe venni;

elényosek azok a szaritogépek,

amelyek a tomblerezés hatasat

utanozzak, azaz a héhatas a

kelme erGteljes mozgatasaval,

légaramlattal torténd allando
lebegtetésével parosul;

a kelmék kalanderezése, ami

tulajdonképpen gézoléses vasa-

lasnak felel meg, nem utolsod
sorban éppen a szalakban 1év§

fesziiltségek feloldasat célozza
forr6 g6z hatasaval. Ezért itt
olyan kelmeszélességet és
hosszanti adagolast kell bealli-
tani, ami a kelme teljesen
relaxalodott allapotahoz lehet-
leg minél kozelebb esé szem-
stiriségeket rogziti;

vannak olyan gépek, amelyek a
kelme mechanikus hossziranya
tomoritésére szolgalnak. Szo-
vetek esetében ez az Gn. szan-
forizalasi eljaras mar régota
ismeretes, a kotott kelmék —
kiilonosen a csé alaka kelmék
— hasonlo kezelésére szolgalo
gépek (kompaktorok) csak az
utoébbi néhany évtizedben ter-
jedtek el. Kiilonosen az el6z6-
ekben emlitett lebegtetéses
szaritds és a kelmetomorités
egylittes alkalmazésaval igen jo
eredmény, akar alig 1-2 %-os
marad6é méretvaltozas érhetd el,
még a mosasi zsugorodasra
leginkabb hajlamos kelméknél
is;

a kikészitett kelme tovabbi
kezelésénél is el kell keriilni,
hogy a kelme fesziiltség ala
keriiljon. Elonyds, ha a kelmét
nem feltekercselve taroljak,
hanem hajtogatott allapotban. A
szabészati teritésnél is gondos-
kodni kell a fesziiltségmentes
allapotrol (erre a korszer(
teritégépek alkalmasak), és
sziikség esetén, kiilondsen
érzékeny kelméknél a teritéket
hagyni kell pihenni, hogy a
mégis fennallo fesziiltségek
feloldodasara id6t adjunk.

Az elmondottakbol lathato,
hogy igen szoros egyiittmi-
kodésre van sziikség a koto és a
kikészit6 kozott, annak érdeké-
ben, hogy olyan kelme késziil-
hessen, amely a moséasok soran
mér alig-alig valtoztatja a mére-
teit. Mivel a kelmének ezt a
hajlamat, illetve annak mértékét
elsésorban a kotdgépen alkalma-
zott beallitasokkal lehet befolya-
solni, és a kikészitési eljarasok —
ha nem megfelelden végzik azo-
kat — ezeken csak ronthatnak,
koz6s munka sziikséges a jo ered-
mény elérésére: a kotdnek tisz-
taban kell lennie az alkalmazando
kikészitési folyamattal és annak
hatéasaval a kelme tulajdonsagaira,
a kikészitének pedig pontosan
ismernie kell a kotés koril-
ményeit. A kotégépen a beallita-
sokat tudatosan aszerint kell
megtervezni, hogy figyelembe
veszik a kikészités varhato hata-
sait.

Lazar Karoly
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