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Horgologeépek, horgolt termékek

A horgolégépek a kotdgépek egy csoportjat képezik. Az egy tiiagyas lancrendszerii hurkologépek kizé
tartoznak, és jellemzdjiik, hogy tiiik vizszintes helyzetiiek, nincsenek szemleverd platinaik, hanem a sze-
mek atbuktatasat a sikkét6géphez hasonlé bordaoromzat végzi, a kelme elhiizisa pedig a tiisorra
merdéleges iranyban torténik. Konstrukciéjuktol fiiggéen miikodhetnek kanalas, karabiner- vagy
tolokas tiivel. A gépek finomsaga 5-24 E (azaz hiivelykenként ennyi tii).

Hazénkban tobb iizemben is
hasznalnak ilyen gépeket, elsGsor-
ban kiilonboz8 rugalmas vagy
rugalmatlan péantok, paszomany
jellegi diszitGszalagok, rugalmas
vagy rugalmatlan csipkeszalagok
készitésére. Mivel ezeken a gé-
peken ilyen keskeny kelméket
gyartanak, tliagyszélességiik alta-
laban nem haladja meg az 1 mé-
tert, de ezen a szélességen egymas
mellett tobb szalag késziilhet par-
huzamosan. Van azonban olyan
horgologép is, amely 160 cm ti-
agyszélességével  fels6ruhazati
kelmék készitésére is alkalmas.

A tlik csak az alapfonalbdl
készitenek szemeket, mégpedig
leggyakrabban zsinorkotéssel, va-
gyis az egymas melletti tiikon
parhuzamos, de egymastol fiig-
getlen szempalcak késziilnek (3/a
abra). Van azonban olyan gép is,
amely az alapfonalbél is sszeflig-
g6 kelmét készit (3/b abra). A sze-
mek készitésé¢hez az alapfonalakat
a lancrendszerti hurkologépekre
egyébként is jellemzd lyuktik ve-
zetik. Minden tihoz egy lyuktd
tartozik, és az egymas mellett el-
helyezkedd, egyszerre és egyiitt
mozgo lyuktiik a “létrat” alkotjak.
Az egymastol fliggetleniil késziild
szempalcakat un. béleléfektetéssel
kiillonb6z6 fonalak kapcsoljak
Ossze ¢s egyben ezek hozzak létre
a termék mintdzatat is, ill. Gssze-
fliggd alap-kelmeszerkezet esetén
ezeknek a bélel6fektetéssel beve-
zetett fonalaknak csak mintazo
szerepiik van. A béleléfektetés jel-
legzetessége, hogy itt a fonalbol
nem képzddik szem, hanem a fo-
nalat a masik fonalrendszerbdl
képzett szemek szemlabai tartjak
meg, ahogy az a 2. abran lathato.
A béleléfektetésre szant mintazo
fonalakat kis csovecskékben vég-
z6d6 fonalvezet6k juttatjak a
szemképzés helyére. A mintatol
fligg, hogy hany kiilonboz6képpen
vezetett (fektetett) mintazo fonalat
hasznalnak. A gép teljes széles-
ségében azonos modon fektetett
mintaz6 fonalak fonalvezet&it k-
z0s sinekre szerelik és ezeket a
sineket mozgatjdk a mintanak
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megfeleléen. Ahany kiilonboz6-
képpen vezetendé mintazé fonal
fordul el6 egy-egy mintdban,
annyi parhuzamos sinre van sziik-
ség. Ezek szama a gyartando ter-
mék jellegétdl és ezzel osszefiig-
gésben a gép kialakitasatol fliggs-
en 3-16. Mozgatasukat kiilonb6z6
magassagl lancszemekbdl Ossze-
allitott vezérlGlanccal, vagy a kor-
szer(i gépeken elektronikus vezér-
Iéssel végzik, a készitendd minta-
nak megfelelen. Kiilonbozé di-
szitéelemek kialakitasahoz tovab-
bi segédberendezések is alkal-
mazhatok ezeken a gépeken, jel-
legzetes példaul a felvagott vagy
felvagatlan rojtok képzése.
Alapfonalként leggyakrabban
pamutfonalat vagy valamilyen
szintetikus filamentfonalat (poli-
amidot, poliésztert) hasznalnak.
Az alapfonalakat, megfeleld ada-
golo berendezés kozbeiktatasaval
lanchengerr6l vezetik a lyuktiik-
hoz, a mintazast végz8 béleléfo-
nalakat pedig egyedi csévékrél
fejtik le. Ez lehetdséget ad nagyon
kiilonb6z6 mintazofonalak egyide-
jU hasznalatara is. Mivel a bélels-
fonalakbol szemek nem képzSd-
nek, e célra a legkiilonfélébb és a
gépfinomsaghoz mérten akéar sok-

1. dabra Horgolégép

kal vastagabb fonalakat, kiilon-
boz6 diszitGfonalakat és -cérnakat,
fémezett fonalakat, iivegfonalat is
felhasznalhatnak, ami tovabbi di-
szitési lehetéségeket nyujt, illetve
miiszaki felhasznalasoknal spe-
cialis tulajdonsagokat biztosithat.
A horgologépek egyik igén
fontos felhasznalasi teriilete a
rugalmas szalagok készitése, akar
mintazattal, akar anélkiil. Also-
ruhézati termékeken (pl. harisnya-
nadragok derékszegélyén, néi al-
sonadragok derekanak, labszarnyi-
lasanak szegélyeként) igen gyak-
ran talalkozunk ilyen szalagokkal.
Ezek készitéséhez burkolatlan
gumi- vagy elasztinfonalat vezet-
nek be. A gumifonal elénye az
clasztanfonallal szemben, hogy
olcsobb, de ennél az alkalmazasnal
a legfébb hatranya az, hogy vi-
szonylag hamar oregszik (az id6
el6rehaladtaval torékennyé valik,
elvesziti rugalmassagat). Az elasz-
tanfonalaknak nincs meg ez a
kellemetlen tulajdonsaga, ezért a
beldliik késziilt termék hosszabb
ideig megdrzi eredeti rugal-
massagat, végs6 soron tehat maga-
sabb beszerzési ara a készaru élet-
tartamanak meghosszabbodasa ko-
vetkeztében megtériilhet. Ugyan-

akkor azt is érdemes figyelembe
venni, hogy azonos huzoerét vé-
konyabb, azaz a késztermékben
tomegében kisebb részaranyt kép-
visel6 elasztanfonallal lehet elérni,
mint gumifonal hasznalata mellett.
(A Kkisérletek azt mutattdk, hogy
azonos hazoerd elérésére a gumi-
fonalhoz képest 1/3-1/2 témegii
elasztanfonalra van szitkség.) igy a
késztermék araban is kisebb
stillyal esik latba az elasztanfonal-
nak a gumifonalhoz képest maga-
sabb ara. Az elasztanfonal tovabbi
elénye, hogy fehérebb lehet, mint
a gumi, és nem sargul meg.

A horgologépeken torténg fel-
dolgozashoz a gumifonalakat
mintegy 25 mm széles szalagok
formdjaban hozzék forgalomba; a
szalag meghatarozott szamu, egy-
més mellé ragasztott gumifonalat
tartalmaz. A szalag egy dobozban
hajtogatott allapotban van, Ggy,
hogy onnan kuszalodéds mentesen
ki lehet huzni. Ilyen szalagokat
vezetnek be a horgologép gumi-
fonal-adagolo hengerpéarjai kozé,
ott megfeleld nyujtast kap és igy
keriil egy fésiihoz, amely az 6ssze-
tapasztott fonalakat szétvalasztja.
Innen az egyedi fonalak a fonal-
vezetd csoveken at a szemképzés
helyére jutnak.

2. @bra A horgologép szemképzé
eszkozeinek elhelyezkedése

1 — tiiagy, 2 — tii, 3 — lyukti,
4 — alapfonal, 5 — kelmevisszatarto
lemez, 6 — bordas lemez,
7 — béleldfektetést végzé fonalvezetdk, |
8 — béleldfonalak,
9 — kiegészitd fonalfektetd,
10 — kelmehizo hengerek




Elasztanfonalak feldolgoza-
sdhoz a DuPont cég egy specialis
kiszerelési format fejlesztett ki. Itt
az elasztanfonalakbol kéttliagyas
raschel-gépen olyan szalagokat
kotnek, amely azonban lanc irdny-
ban felfejthetd, igy kapjuk vissza a
szalagbol az egyedi, nyujtatlan
elasztanfonalakat. Ez a felfejtés
még a fonaladagolo el6tt meg-
torténik, igy az adagold henger-
parok megnyujtott fonalakat jut-
tathatnak a szemképzés helyére.
Az elasztanfonalakat eredeti hosz-
szuknak kb. 4-szeresére megnyujt-
va kell a tiikhoz vezetni ahhoz,
hogy a kész szalagnak megfelel§
nyulast biztosithassunk.

A horgologépek felhasznalasi
teriilete, mint emlitettik, megle-
hetdsen sokréti. Az egyszerlibb
felépitésti, kevésbé a mintazasi
lehetGségek kihasznalasara késziilt
gépeken rugalmas és rugalmatlan
kotszereket (ép széld polyakat),
sima, esetleg csak hosszanti szin-
csikos szegGszalagokat, cipzéarsza-
lagokat, rugalmas szalagokat,
miiszaki célokra hasznalt szala-
gokat kotnek. A viszonylag sok
(8-12) mintazofonal-fektetd sinnel
felszerelt gépek kiilonféle szin- és
kotésmintas diszitészalagok, csip-
keszalagok, fodros vagy rojtos
szalagok, paszomanyaruk, felira-
tos szalagok gyartasara szolgal-
nak, amiket a ruhazati ipar hasz-
nal, vagy fliggényok, takarok,
teriték, butorok diszitésére valok.
[smét mas tipusok felséruhazati
termékek (diszes szin- és kotés-
mintds, vagy csipke jellegli salak,
kenddk) gyartasara hasznalhatok.
Az elektronikus vezérléssel ella-
fott gépek mintazo képessége igen

3. dbra A horgolt kelme szerkezete

a) Zsinorkétésii szempalcak
osszekapesolasa béleldfektetéssel,
b) dsszefiiggd alap-kelmeszerkezet

kiegészitése bélelofektetéssel

H — zsinorkétésii szempalca,

S — féltriko kotést készité fonal

nagy ¢és a mintavaltas viszonylag
nagyon egyszeri és gyors. Vannak
olyan horgologépek, amelyeken
cip6fiiz6k és mas zsindrok Aallit-
hatok el6, és specialis teriiletet
jelent a gumi- vagy elasztanfonal
egy specialis burkolasara késziilt
horgologép, ennek termékét ne-
hezebb (pl. a butoriparban hasz-
nalt) rugalmas kelmék gyartasara
lehet felhasznalni. Néhany jel-
legzetes horgolt szalagot a 4. dbra
mutat.

Lazar Karoly

4. abra Kiilonbozé horgolt szalagok
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