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Kotott kelmék hibai

Lazar Karoly

A kotott kelmék mindségét alapvetSen a felhasznalt fonal
€s annak min&sége, a kelme szerkezete és beillitisi adatai,
a kotdgép allapota, tovabbi a szinezés és kikészités techno-
l6gidja és kivitele hatirozza meg. A hibak lithatésagat te-
kintve a legkényesebb a sima, mintdzat nélkiili kelme, mert
itt a mintazat hidnya a legkisebb egyenl6tlenségeket is
erGsen lathat6va teszi. Ugyancsak feltinébbek a hibak a fi-
nom szerkezetl kelmékben, mint azokban, amelyek dur-
vabb gépeken késziilnek.

Fonalhibak

A font fonalak elkeriilhetetlen velejar6ja, hogy benniik révi-
debb-hosszabb vékonyodasok, vastagodisok fordulnak elé.
Ennek oka részben az, hogy maguk az elemiszilak sem t&ké-
letesen egyforma vastagsaguak, részben pedig az, hogy a fo-
nalkeresztmetszetben elhelyezkedd elemiszalak szima inga-
dozik. (A fonal egyenletességét az alkalmazott fonistechnolé-
gia alapvet6en befolyisolja.) Ha a vastagsigingadozis bizo-
nyos hatart 4tlép, lithat6va vilik a kelmében is és rontja a kel-
me esztétikai megjelenését. Ezért kivanatos, hogy a kotott kel-
méket — kilonodsen a finomabb gépeken késziilt termékeket
- minél egyenletesebb fonalbdl készitsék. A fonalegyenletes-
s€g mérésere a Zellweger Uster cég dolgozott ki altalinosan
elterjedt médszert és az 4ltala publikdlt — ma mar az inter-
neten hozzaférhet6 — grafikonokbél olvashaté ki, hogy mi-
lyen egyenletességii fonal hasznilatira célszerd térekedni.

Ugyancsak fontos jellemzsje a fonalaknak a befont cso-
mok (az in. noppok) és a kdtdzott csomék szdma és mé-
rete. Az ezek kovetkeztében létrejove fonalvastagodasok fi-
nomabb gépeken akir titérésekhez, enyhébb esetben hi-
bds szemképzéshez vezetnek, ezért ezek méretét és eldfor-
dulasi gyakorisdgukat is korlatozni kell. A befont csomék
megengedhet6 szaminak és méretének meghatirozisira
szintén az Uster diagramok nyujtanak segitséget. Kotozott
csomok helyett a korszerd csévél6gépeken ma mir fonal-
vég-Osszesodrist alkalmaznak (erre szolgdlnak ezeken a gé-
peken a ,splicer” késziilékek), amely nem okoz feldolgozi-
si problémat még a legfinomabb kotégépeken sem.

Kevésbé igényes gyartasi pamutfonalak esetében els-
fordul, hogy maghéj maradvanyok keriilnek a kész fonalba
¢és onnan a kelmébe. Nyilvinval6, hogy ez j6 minéség ter-
mék esetében megengedhetetlen, az ilyen fonal feldolgoza-
sat lehetSleg keriilni kell.

Csikozottsag
A vettilékrendszert kotott kelmék egyik leggyakrabban el6-
fordulé hibdja a szemsor irdnyu csikozottsdg. Ennek tébb
oka lehet: szarmazhat a feldolgozott fonalaktél, de okozhat-
ja a lakatok vagy a fonaladagolok ill. fonalfékek eltéré be-
allitasa is. E hiba jellegzetessége, hogy a csikok szabdlyos
tavolsdgokban jelennek meg.

A hiba okat legegyszeribb akkor felismerni, ha a csikok
kozotti tavolsdg — szemsorszimban mérve — megegyezik a gép
munkaegységeinek szimdval. Ha egy 48 munkaegységes
korkotégépen 48 soronként ismétlédik a zavard csik, biztosak
lehetlink abban, hogy a hiba okt egy bizonyos munkaegység-

nél kell keresntink. Nagyit6 alatt tSbbnyire limi lehet, hogy a
szemek miben térnek el a kérnyezetiiktl. Ha a szemek mére-
te (a szemsormagassig) megegyezik a kornyezé szemsorok
szemméretével, akkor a hiba oka nagy val6szintséggel a fonal-
ban keresendS. Ha azonban a szemek mérete tér el, akkor
vagy a lakatbellitds, vagy a fonaladagolds eltérése felelGs a je-
lenségért. Ha a csikban 1évé szemek forméja kiilonbézik a tob-
bi szemt6l (pl. eltéré mértékben vagy eltérd irinyban délnek),
akkor a fonal mds sodratszama vagy sodratirdnya okozhatja a
killonbséget. Az eltéré adagolasi fonalfesziiltség azért okozhat
ilyen hibét, mert ha lazdbban engedjiik be a fonalat, akkor na-
gyobb szemek, ha pedig feszesebben, akkor kisebb szemek
képz&dnek belble, még azonos lakatbeillitis esetén is. Lithatd
csik keletkezik, ha gy(rGsfondsi fonalak kézé rotorfondsd
(OE) fonal kertl, vagy ha szintetikus filamentfonalak kézé
eltér6 filamentszdmd fonal keveredik. Lehet, hogy csupan egy
elszennyezSdott fonalvezets vagy fonalterels szem okozza a
hibat: a szennyezettséget a fonal magival viszi a kelmébe. Ha
,csak” ez a baj, a kikészités sordn alkalmazott és megfeleléen
kivitelezett mosas varhatéan megsziinteti a csikot.

Gyakran el6fordul, hogy a csikozottsdg csak a kelme
szinezése utdn valik lithatévd. (Minthogy az idegen fonal
bekeveredése esetleg csak a szinezés utan vélik nyilvanva-
l6va, kétség vagy gyanu esetén érdemes a nyers kelmébsl
egy darabot probaképpen laboratériumban megszinezni.
Vannak olyan szinezékek, amelyck a nyersanyagkiilonbsé-
geket nagyon jél kiemelik, ilyen szinezék hasznalatival ér-
demes a laboratériumi szinezési probat elvégezni.) Tlyenkor
eltéré nyersanyagu fonalra kell gyanakodnunk, mert ennek
szinezékfelvevs képessége eltér a tobbi fonalétél. Elegends
itt csak annyi kiilonbség, hogy a hibat okozé fonal mis ere-
detld nyersanyagbol késziilt, vagy mds fonalgyér szallitma-
nya. Terjedelmesitett fonal esetében a terjedelmesités kériil-
ményei lehetnek eltérk egyes tételek kozott. Kevert fona-
lakndl kiildnbséget okozhat a szinezékfelvételben a keveré-
si ardny megviltozasa: ha példaul a fonaltétel 4ltaliban
70/30 % pamut/poliészter tartalmd, és a szillitmanyba bele-
kertil egy 50/50 % keverési aranyt fonal — akir ha ugyan-
abbdl a pamut- ill. poliésztertételbdl szirmazik is a nyers-
anyag, €s ugyanaz a fonoda szillitotta is az arut —, ez nyer-
sen esetleg nem ldthat6, de a szinezés utin szembetdné
szemsor iranyd csik formdjaban biztosan kititkézik a kii-
16nbség. Kiilonds gonddal kell tehdt tgyelni arra, hogy a
kot6gép minden munkaegységéhez csak azonos szallitisi
tételbdl szdarmazo fonalakat szabad befiizni.

Terjedelmesitett fonalak feldolgozasakor ugyancsak a ki-
készités hivhatja el6 azokat a kiilsnbségeket, amelyek a terje-
lak eltéré zsugorodisiban jelennek meg, ami a szemek mé-
retére van hatéssal, de kiillénbség mutatkozhat a szinezékfel-
vételben is. Magatdl értetédik, hogy ilyen fonalak esetében is
tgyelni kell arra, hogy csakis azonos gyarté azonos gyartasi
tételébdl szarmaz6 fonalakat rakjanak fel a kotGgépre.

Azokon a gépeken ahol nem alkalmaznak pozitiv
(kényszer-) fonaladagoldst, hanem a fonalat csak a ttik hiiz-
zdk le csévérdl a mindenkori szemképzési fonaligénynek
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megfelelGen, nagyon nagy mértékben fiigg a fonalfesziilt-
ség a beiktatott fonalfékek beallitasitol és a fonalaknak a
fonalterel szemeken valé surlodasatol. Nagyon nehéz eze-
ket minden munkaegységnél azonosra beillitani, ezért az
ilyen gépeken gyakrabban fordul elé az eltérd fonalfesziilt-
s€glol  szdrmazé  csikozottsag. Megfelel6 muszerrel
ellen6rizhets az egyes fonalak feszessége és a beillitast en-
nek alapjin kell elvégezni. A pozitiv fonaladagoléknak épp
az ez egyik nagy elénye, hogy — megfeleléen gondos beil-
litdas mellett — biztositjak a fonalak egyontetd fesziltségét.

A kelme elcsavarodasa

A kelme elcsavarodisanak legfébb oka a fonalak sodratdban
keresendS: minél erésebben sodrott fonalat dolgozunk fel,
anndl nagyobb mértéki elcsavarodissal kell szamolnunk. Er-
demes a lehet6 legkisebb sodratszamud fonalat hasznilni,
anélkil persze, hogy az ezzel jar6 szilardsagcsokkenés a fo-
nal feldolgozhatésagat vagy a kelme mindségét veszélyeztet-
né. Kényes esetekben S és Z sodrati fonalakat viltakozva le-
het befiizni az egymas melletti munkaegységekhez (ha a két-
féle sodratirinyu fonal hozzaférhetd), vagy egyazon munka-
egységnél is S és Z sodratd fonalakat egytittesen lehet bedol-
gozni (feltéve, hogy az ehhez sziikséges sokkal finomabb fo-
nal rendelkezésre all és a kelme eladasi ara is elbirja az ez-
zel jaré tobbletkoltséget, amit viszont a jobb mindségy,
egyenletesebb, szebb kelme ellensilyozhat).

A szemsorok hullamossaga vagy iveltsége
Sikkotogépeken sokszor megfigyelhets, hogy a kelmehizé
alatt megjelend kelmében a szemsorok iveltek, kifli alaku-
ak. Ennek az az oka, hogy a kelme mind a kelmehizénal,
mind a tsorndl meghatirozott — altaldban azonos — széles-
ségl, de a kettd kozotti szabad részen a hosszirdnyu hizis
folytain szélességében 6sszehuzédik (kontrahdl), aminek
kovetkeztében a szemsorok az egyenes vonaltdl eltéré el-
helyezkedésre kényszeriilnek. Ezen csak a kelmehuzas
rendszerének mdédositisa segithet, amit a Kkorszerd
sikkotégépeken mar megtalalunk.

A korkotdgép tii szabilyos kér mentén helyezkednek el,
de a rajruk késziils, csé alaki kelmét a hizohengerek ellapit-
jak és sikba rendezik. Ennek az a kévetkezménye, hogy a gép
keriilete mentén elhelyezkedd szempilcik eltéré modon nyudl-
nak meg s ez a szemsorok hullimossagaban nyilvanul meg. A
szemsoroknak ez a hullimos alakja kiilénésen keresztcsikos
kelméknél nagyon zavaré lehet. Kikiiszobolésére a korszerd
gépeken az n. Cadratex keret szolgal, amit ugy szerkesztenek
meg, hogy a szempilcahosszakat kiegyenlitse, egyforma
hosszira igazitsa. Ha a kétGgépen nincs ilyen keret, a szemso-
rok kiegyenesitése a kikészitésnél lehetséges, de ez most még
csak felvagott kelme esetében megoldott. A szeglancos
hérogzitégépeket fel lehet szerelni olyan szemsoregyengeté
berendezéssel, amely optikai Gton érzékeli a szemsorok alakjat
és megfelelS terelé hengerekkel egyenesre igazitja azokat. A
gép e kiigazitott dllapotban rogziti a kelmét. Olyan kelméknél,
amelyek nyersanyaga nem hérogzitheté (pl. pamut), migyan-
tas kikészitéssel lehet elGsegiteni a kiigazitott allapot régzitését.

Hossziranyu csikok
Ha a kelmében hossziranyd csikokat litunk, mindenek el6tt
hibas tiikre vagy platinakra kell gyanakodnunk. Ha tdcsere al-
kalmaval nem pontosan a gépbe valé td keriilt a gépbe, a leg-
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kisebb baj az, ha ,csak” csikot eredményez — egy ilyen téve-
dés legtobbszor titorésekhez vagy lakatsériiléshez vezethet.
Szerencsére ilyen hibit ritkdn kovetnek el. A td okozta
hosszanti csikok tdbbnyire elhasznalédott vagy elszen-
nyezodott tikidl szarmaznak, amelyek muikodése akidr csak
kis mértékben is eltér a kornyezd tikétSl: mas méretd vagy
torz alakd szemeket képeznek, ami a kelmében természetesen
meglatszik. Egy tlicsatorna szennyezddése kovetkeztében a tl
szorosabban jarhat, mint a mellette levs, ennek kovetkeztében
rajta Shatatlanul eléré alakd és méreti szemek keletkeznek. A
szennyezGdést a fonal is atveheti, ilyenkor szennyezett szem-
palcat lithatunk a kelmében.

Ha a gép tGallomanya mar hosszabb ideje hasznalatban
van és a rendszeres géptisztitisra nem forditanak kell6 gon-
dot, akkor egy vadonatij ti behelyezése is csikot okozhat,
mert éppen tisztasagaval, tokéletes mukodésével tér el a
kornyezetétél. Mar csak ezért is érdemes a kotGgépeket
rendszeresen gondozni, tisztitani, €és a teljes tddllomanyt bi-
zonyos idészakonként kicserélni, ahogy azt a gépkonyvek
dltalaban ki is hangsulyozzak. Ez draga dolog ugyan, de a
kifogdstalan kelmemin&ség megkivinhatja, és lehet, hogy
egy jovedelmezé kelmeértékesités eléfeltétele lehet e kove-
telmény teljesitése. Erdemes j6 mindségl, hossza élettarta-
mu tdket tenni a gépbe, mert ezeknél csak joval késSbb
jonnek el6 azok a kopasbdl, deformaciébdl szirmazé hi-
bik, amelyek azutin a kelmeminéség romlasahoz vezetnek.

Hasonl6 a helyzet a platindkkal is, bar ezek igénybevé-
tele dltalaban joval kisebb, mint a tiké. Egy sérilt, elgorbiilt,
szennyezodott, a tobbinél jobban szorulé platina mas sze-
mek kialakuldsihoz vezet, mint a kérnyezetében levé tobbi
szem, és ez is hossziranyt csik formdjaban lesz lithato.

Ha egy régebbi évjiratd gépen a ti- vagy platinacsatornak
mar kopottak, ezekben a szemképzé eszkozok vezetése mar
nem elég biztonsigos, azok a horonyban ,lotyognek” — ez is
oka lehet a hosszirdnyu csikozottsag kialakulasanak. Ilyen gé-
pen igényes termék gyartasit mar nemigen lehet biztositani.

Hibas szemek

Egy-egy hibasan mikodd td nem csak hosszanti csikot
eredményezhet, hanem sorozatos szemleeséseket idézhet
el6, vagy éppen feltartott szemek képzodését okozhatja. Ha
a kandl nem zarédik tokéletesen, akdr azért, mert maga a
kanal lotyog” a tiben (mert kikopott a kanalat befogadé
rés, vagy a kandl csapja), akdr azért, mert a td horga eltor-
zult egy tal nagy igénybevétel (pl. csomé dthaladasa vagy a
fonal egy hirtelen rantasa) folytin — ez Ohatatlanul oda ve-
zet, hogy a szem nem tud tokéletesen atbukni, vagy éppen
leesik a tdrdl. Ilyen jelenség esetén természetesen csakis a
hibés ti kicserélése segithet.

A kelme szennyez6dése
Azon kiviil, hogy a csévéket, a fonalvezetSket és fonalterel
szemeket mindig gondosan tisztin kell tartani, nehogy a fonal
szennyezodjék és ez a szennyezddés a kelmébe kertiljon, arra
is tigyelni kell, hogy a gép egésze mindig tiszta legyen, a kel-
mére olaj ne csopodghessen, szallopihe ne Kkeriilhessen a
szemképzS eszkozokre, amit azok bekotnek. Az olajfoltok,
olajesikok sok bosszisigot okoznak a kelmegyartoknak és
ezek eltavolitisa csakis a kikészités sordn alkalmazott
megfelel6 mosassal lehetséges. Ehhez is azonban az kell, hogy
a gépen kimoshaté olajat hasznéljanak (fleg a tik és platinak
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olajozasara). Nyersen eladott kelmék esetében ennek a szem-
pontnak kiléndsen nagy jelentdsége van, hiszen reklamaciok-
hoz vezethet, ha olajfoltok vagy mads szennyez&dések vannak
a kelmében, még ha azokat ki is lehet mosni.

Osszefoglalas
A nagyon népszerd, sokféle célra felhaszndlt korkotott
kelmék — f6leg azok finom gépen készilt sima kotésd val-
tozatai — nagyon kényesek a fonal minéségére, a gépbe-
allitasra és a gép karbantartdsara, tisztin tartdsira egy-
arint. Ahhoz, hogy ezeken a gépeken kifogistalan

min&ségl, értékes kelmét lehessen elGallitani, a kotodé-
nek nagy felelGssége van, mind a megfeleld fonalkiva-
lasztds, mind a gép mukodtetése terén. Az itt elkovetett
hibdkat a késébbi miveletek — f6ként a szinezés és kiké-
szités — soran mdr nem mindig lehet helyrehozni, ha
ezeknek a miveleteknek nagy szerepe is lehet a végsé
kelmemindség kialakitisiban. Ha javithaté is a kelme
minésége ezekben az utélagos miveletekben, ez sokszor
csak tobbletksltséggel torténhet. Erdemes tehit figyelni a
kotégépek allapotara, rendszeres karbantartdsira és a
megfeleld fonal kivalasztisara.

IKME 2005

A 2005. november 18-22.
kozott Milanéban megren-
dezendé IKME nemzetkdzi
kot6- és kikészitdipari kidl-
litasra eddig mintegy 140
kiallité jelentkezett, mint-
egy 20 %-ban Olaszorsza-
gon kivili (koztik német,
japan, svijci, torok) cégek.
A kiallitashoz kapcsolédva
— a kiallitds latogatéi sza-
mara ingyenes belépéssel —
két konferencidt is rendez-
nek. Az elsé konferencia, amelyet november 19-én tarta-
nak, ,A termék- és gydrtasinnovicié szerepe a textil- és
ruhaipar Gjjaéledésében” cimet viseli. Az el6addsok az
energia megtakaritds és a kornyezetvédelem szempontja-
it figyelembe vevé legjobb rendelkezésre allé technol6-
gidkkal, az ujszeru eljardsokkal, a nanotechnolégia alkal-
mazasaval foglalkoznak. A masodik, november 21-én tar-
tand6 konferencia 6 témdi: a kotottaruk djfajta, nem ha-
gyomanyos alkalmazasi tertletei, a kelmék djszerd kiké-
szitési eljardsai.

'\\
f% %f

FIHISHING & KRITTING

B s e T S L TS TR

Knitting International, 2005. aug.
LK

,Belcoro” kotofonal

A Schlafhorst cég ,Belcoro” turbinds fondsi rendszere ma
mar a legfinomabb kotottaruk gyartdsara alkalmas fonalak
készitésére is megfelel. A ,Belcoro Ringlike” (ejtsd:
belk6ré ringldjk) markanéven forgalmazott eljards a gyu-
rlisfondsu fonalakhoz hasonlé eredményt ad. Az ilyen pa-
mutfonalak akdr Nm 62 (16 tex) finomsagig kifonhatok. Ez
a fonal igen j6 mindségl, egyenletes, kis szakaddsszam-
mal készil, és alacsony sodratszima nagyon alkalmassi
teszi lagy fogasu, finom kotott kelmék gyartasara, gyartdsi
koltségei ugyanakkor alacsonyabbak, mint a hasonlé gyi-
rsfonalaké, amihez az is hozzdjirul, hogy gyartdsihoz va-
lamivel gyengébb minGségl, olcsobb nyersanyag is jo
eredménnyel hasznilhato.

Kivil6 tapasztalatokat szereztek a Belcoro Ringlike fo-
nalak korkot6gépi feldolgozdsandl. Ezek a fonalak a
keresztcsévérdl nagy egyenletességgel fejthetSk le, ami
fontos szempont a kelme egyenletessége szempontjabol.
Egy Nm 50 finomsagu fonalat tartalmazo, 3 kg-os kereszt-
csévét 6 elGtétesévérdl allitottak eld, ez ugyanennyi fonal-
vég-egyesitést jelent, szemben egy gytrisfonalbdl készi-
tett hasonlé csévével, amely kb. 80 fonalvég-egyesitést
tartalmaz, amelyek kozil 56 a fonoécséve-cserékkel van
Gsszefliggésben. A fonal simdbb, ritkibban szakad, kevés-
bé sz6ros, tehat kisebb a piheképzédés veszélye. Mind-
ezek eredményeképpen a kotégépen 15 % termelékeny-
ségemelkedés érhetd el.

Modell: Spengler, Basel

Korkotégépi feldolgozasnal 16 E és 26 E kozott gepfl-
nomsig-tartomanyt €s egyszinoldalas kotésnél 6-6,5 cN,
bordaskotésnél 3—-4 cN fonal-hizéerét javasolnak. A
Belcoro Ringlike fonal valamivel vastagabb, mint az ugyan-
olyan finomsdgi szamu gytrGsfonal, amit figyelembe kell
venni a gépfinomsdg és a fonalfinomsdg 6sszehangolasianal.
Azt tapasztaltdk példdul, hogy ha bordis korkotSgépen egy
gyurlsfonalhoz 24 E gépfinomsig volt megfelels, akkor
Belcoro Ringlike fonal feldolgozasakor 22 E gépfinomsagon
allithat6 el6 hasonl6 karakterd kelme.

A kelme szinezésénél figyelembe kell venni, hogy a
Belcoro fonalak kisebb szinezék felvételiek, mint a gyGrds-
fonalak, ezért azonos szindrnyalat eléréséhez kevesebb szi-
nezék is elegend6.

Schlafhorst-Saurer sajtotdjékoztats, 2005. aug.
www.belcoro.com
LK
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