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Torténeti visszapillantas

A harisnya legrégibb
formai mar az o6korban
megjelentek. A legrégibb,
az idészamitasunk szerinti
els6é szazadokbodl szarmazo
leletek Egyiptombdl kertil-
tek el6 — ezek nagy valo-
szintiséggel a kotés eléfu-
tarat jelenté n. nadlbindig
technikaval készultek (1.
abra). A labszarat és a lab-
fejet egyarant fedé ruha-
darab késébbi eredettt. Egy milanoéi templom 5. szazad-
bol szarmazé mozaikjan mar lathato ilyen viseletet, amit
azonban akkoriban csak magas rangl egyhazi szemé-
lyiségek hordtak. A koézépkorban az elékeléségek lenva-
szonbol, késbébb selyemdamasztbol, brokatboél valo, sza-
bassal és varrassal készult labbelit hordtak, ami a lab-
szarukat is fedte. A 12-13. szazadban Kozép-
Eurépaban férfiharisnyaként a comb felett az alsénad-
rag szerepét betdlté kelmetekercshez (berche) rogzitve
viselték, 1500 tajan ebbdl alakult ki a harisnyanadrag.

A kézi kotéssel, egy darabbdl készult termék, amit
mar a mai értelemben is harisnyanak lehet nevezni, a
16. szazadban jelent meg Eurépaban. (Eredete azonban
sokkal régebbi: az 5-7. szazadbol szarmazoé kopt sirok-
bol mar kertltek elé olyan gyapjubdl késziilt kelmema-
radvanyok, amikrél feltételezheté, hogy kotott zoknik
lehettek.) A feljegyzések szerint 1519-ben az angliai Not-
tinghamben mar készitettek kotott harisnyat. VIII. Hen-
rik angol kiraly 1539 kortil Velencében vagy Milanéban
kotott selyemharisnyat kapott ajandékba. Londonban
1564-ben jelent meg az elsé harisnyakoté mester.

A 18. szazad végéig a kotott termékeket férfiak ké-
szitették kézi munkaval (2. abra). Az ezzel foglalkoz6 cé-
hekbe tomorilt mestereknek szigort szakmai szabalyok
szerint kellett dolgozniuk. A megkotott terméket kalloz-
tak, bolyhoztak, majd simara nyir-
tak. A kikészités moédja vidéken-
ként is ktilonbozott. Volt példaul a
17. szazadban olyan svajci szokas,
hogy a harisnyat krétaval dérzsol-
ték be, hogy még fehérebb legyen,
osztrak harisnyakéték pedig dor-
zsoOléssel ezlUistosen csillogova tet-
ték a harisnyat és hogy fényét
emeljék, még kréta- és szénporral
is telitették. A 16-18. szazadban a
fels6bb korokben altalaban fehér,
diszes selyemharisnyak voltak di-
vatban, egyébként pedig gyapju-
harisnyat hordtak az emberek.

1589-ben talalta fel William
Lee a kotoégépet, amivel éppen a
korabban csak kézzel kotott ha-
risnyak készitésének gépesitése
volt a célja. Gépével hatszor olyan
gyorsan készllt el a harisnya,

1. abra. Oegyiptomi zokni
kb. 100-350-bél

2. abra.
Lucas Cranach

(1560-1609):
Vandor harisnya-
kot

mint kézi kotéssel. Mint-
hogy talalmanyat Anglia-
ban nem tudta hivatalo-
san elismertetni és a
kézzel dolgoz6 harisnya-
koték is ellenségesen fo-
gadtak, Franciaorszagba
telepalt at és 1612-ben
ott alapitott harisnyakeé-
szit6  Utizemet. Halala
utan gépeit Lee testvére
visszaszallitotta Angliaba
és miutan szerkezetileg
is tokéletesitette azokat,
neki mar sikerult haris-
nyatizemet létrehoznia.
Ekkorra mar ismertté és
népszertivé és keresetté
valtak a koétégépek, nem-
csak Anglidban, hanem eljutottak Eurépa mas varosai-
ba is. Jelentéségét mutatja, hogy még a 18. szazad 70-
es éveiben megjelent Nagy Francia Enciklopédia is rész-
letesen ismerteti a Lee-féle kotégép szerkezetét, muko-
dését.

Anglidaban nagy Utemben béviilt a gépi harisnya-
gyartas és a londoni harisnyaipari munkasok a 17. sza-
zadban mar megalapitottak szakszervezetiiket is. 1866-
ban 150 ezerre becsulik azoknak a szamat, akik a ha-
risnyaiparban dolgoztak Anglidban. Ezek a gépek még
mind emberi erével — kézzel és labbal — mukddtetett
szerkezetek voltak, tulajdonképpen ,kétészéknek” ne-
vezhetnénk déket. (Ilyen gépekkel dolgozott a 19. szazad
végén, a 20. szazad legelején Kokron Jozsef hodmezéva-
sarhelyi kotémester is.) A gépi hajtasu berendezések el-
terjedése a 19. szazad utolsé évtizedeire tehetd.

THE STOCKING Frame )

3. dbra. Lee-rendszerti
kotégép

A sikhurkolt harisnya

A szintén angol Arthur Paget 1861-ben szabadal-
maztatta a Lee altal feltalalt gép egy tovabbfejlesztett
valtozatat, amelyen egy-
mas mellett mar tébb ha-
risnya készllhetett. En-
nek tokéletesitett formaja
a mai sikhurkologép,
aminek kifejlesztése Wil-
liam Cotton nevéhez fa-
z6dik, és amit feltalaléja
1864-ben szabadalmaz-
tatott. A feltalalorol azota
is cotton-gépnek nevezett
gép legnagyobb tjitasa az
volt, hogy mar fogyaszta-
ni és szaporitani is tu-
dott, és ezzel lehetévé
valt rajta olyan kotott lap
eléallitasa, aminek alakja
tokéletesen megfelelt a
harisnya sikban kiteritett
formajanak (4. abra). A
visszahajtott szegély a

Visszahajtott
szegély

Combfogyasztas

Lébikra-
fogyasztas

Sarok szaporités
és fogyasztas

Talp erdsités
Orrhegy fogyasztas

és erdsités

4. abra. A sikhurkolt harisnya
kiteritve késztilt
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combnal ép szélt eredményezett és
lehetdség volt a szegély, a talp és a
sarok helyén erésité fonal bevezeté-
sére is. Ha ezt a kelmét hosszaban
Osszevarrtak, olyan alul zart csovet
kaptak, amely a labszar és labfej
alakjahoz igen j6l idomult. Ez a var-
rat szépen kiemelte a néi lab forma-
jat, ezért ezek az Un. hatulvarrott
harisnyak nagyon népszeruek is let-
tek (5. abra). Az ilyen varrat készite-
sére kiulén célvarrégépet is kifejlesz-
tettek. Az Osszevarrt harisnyat azu-
tan szinezték és formaldbra huzva

5. dbra. Py P p . .
Hdtu?uc:frott megszaritottak és megadtak végsé
harisnya formajat. A 19. szazadban és a 20.

szazad elején jottek divatba az ezzel
a technikaval készlt mintas néi harisnyak, 1920 utan
pedig a testszinti harisnyak. Kezdetben hernyéselyem-
b6l késziuiltek, majd a harmincas években viszkéz
filamentfonalbdl (,muselyembdl”), a II. vilaghaboru utan
poliamidbdl (nylon) allitottak elé a sikhurkolt néi haris-
nyakat.

A korkotott harisnya megjelenése

A harisnyak zart tomlé alakban torténd kotésére
mar korabban is voltak probalkozasok olyan gépen,
amelyen a horgas ttiket kér mentén helyezték el, de az
igazi megoldast az hozta, amikor Matthew Townsend
1849-ben feltalalta a kanalas tut. Az elsé koérkotégépe-
ken csupan egyszeru csé alaku kelmét lehetett kotni (6.
abra) és ebbdél szabassal alakitottak ki a harisnyat.
1866-ban talalta fel Amerikaban William H. MacNary
azt a korkotégépet, amely a sarok és az orrhegy lengé-
mozgassal torténé kialakitasat tette lehetévé (7. abra) és
igy a harisnyaszarat, a sarkot, a fejet és az orr-részt egy
darabban kotétte meg. Az orrhegyet ezutan varrassal
kellett lezarni. (Eredetileg erre fejlesztették ki a lancolas
— német eredetl szoval ,ketlizés” — muiveletét és az e cél-
ra szolgalé gépet.) Minthogy ez a korkotégép egy ta-
agyas gép volt, a rugalmas, bordas kotésu szegélyt egy
masik gépen kellett megkotni. Erre az 1878-ban az an-
gol D. Griswold altal feltalalt korkotégép volt alkalmas,
amin a tshenger f6l6tt mar egy tlstarcsa is megjelent
(8. abra). Az 1865-ben feltalalt kétfeji kanalas tu,
amely késébb a bal-bal kotés
készitését tette lehetdévé, csak
sokkal késébb, 1920-ban je-
lentek meg a harisnyakotésre
alkalmas két tlishengeres kor-
kotégépek (10. abra), amelyek
azon kivil, hogy egy darabban
tudtak megko6tni a bordas ko-
tésu szegélyt és a harisnya
tobbi részét, a mintazasi lehe-
téségeket is nagymértékben
kibévitették.

A 20. szazad kozepéig az
volt a gyakorlat, hogy a her-
nyéselyembél, viszkéz fila-
mentfonalb6l, vékony pamut-
vagy féstult gyapjufonalbdl ké-
szult finom harisnyakat
sikhurkologépen, a durvabb
fonalbél készult, vastagabb ha-
risnyakat és a 19. szazad vé-
gén divatba jott zoknikat pedig

Kezdetleges kérkots-
gép harisnyacso ké-
szitésére (1859)
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8. abra.
Két tuagyas kézi
kérkotégép harisnyaszdar
készitésére

7. abra.
Egy tiiagyas kézi harisnya-
kétégép a sarokkészités
kezdé dllasaban

korkotégépeken allitottak el6. A sikhurkolégépek vi-
szonylag lassu mtikodését (egy harisnya elkészitése kb.
fél orat vett igénybe) azzal ellensulyoztak, hogy sokfejes
(sokfontiros) gépeket készitettek (9. abra), amelyek akar
40 harisnya egyideji kotését is lehetévé tették. Ezek
azonban rendkivil nagy, tébb tiz méternyi helyet igé-
nyeltek, ami elhelyezéstiket nagyon megnehezitette, és
az igen hosszu tengelyek és tartégerendak nagyon érzé-
kenyek voltak a héingadozasra is. Ha barmilyen hiba
folytan, ami valamelyik harisnya kotésénél bekovetke-
zett, a gépet le kellett allitani és emiatt a tobbi harisnya
kotése is szlnetelt. Ez nagy mértékben rontotta a gép
hatasfokat.

A 1I. vilaghaboru utan széles korben elterjedt poli-
amid- (nylon-) fonal, nagy szakitéereje, a beldle készit-
heté6 fonal nagy finomsaga és egyenletessége folytan,
idealis nyersanyagnak bizonyult a finomharisnyak gyar-
tasara. A nylonharisnya nagyon hamar igen népszert
lett és elterjedése nagy lenduletet adott a sikhur-
kologépek muszaki fejlesztésének is. Ekkor készultek
elészor 40 ti/huvelyk finomsagu, egyre magasabb szin-
vonalon automatizalt gépek, és a nylon nagy szakitészi-
lardsaga lehet6vé tette a kotési sebesség novelését is. Az
1950-es években nagy divat lett a révid szoknya és a fi-
atalok buszkén mutattdk formas labszaraikat. Ez ked-
vezett a sikhurkolégépen késztilt hatulvarrott harisnya
divatjanak, amely a szép labformat kihangsulyozta. A
korkotégépeken viszont azt hasznaltak ki, hogy a
nylonbdl készult kelme hé hatasara alakithaté és ebben
az alakban rogzithetd, ami lehetévé tette, hogy a labszar
alakjanak megfelelé format ne a szemek méreteinek val-
toztatasaval, kotéssel kelljen megkozeliteni, hanem azt
utdlag formalabra huizva alakitsak ki, ami sokkal egy-
szerubb és olcsobb megoldas.

Az 1950-es évek masodik felében azutan forradal-

9. dbra. Sikhurkolégép (20. sz. eleje)
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mi valtozas kovetkezett be
a harisnyagyartas terén. A
harisnya-korkotégépek fej-
lesztése ekkorra nagyon
felgyorsult. A korabban
csak lengé mozgassal ki-
alakitott, fogyasztassal-
szaporitassal  kialakitott
sarok és orrhegy helyett —
ami tetemesen megnovelte
a gyartasi id6t — bevezették
a sarkan, talpan és orran
csupan erésit6fonallal
megerdsitett, de egyébként
teljesen csé alakban kotott
harisnyat, aminek azutan
a formalabon adtak meg a
végsé alakjat. Ez a techno-
logiai egyszerusités lehet6-
vé tette a munkaegységek
szamanak noévelését, ami-
nek kovetkeztében ugras-
szeren megnétt a haris-
nya-korkotégépek teljesitménye. Megoldottak a szemfu-
tas gatlo kotések készitését is, ami a sikhurkolt haris-
nyak egy jelentés hatranyat, szemfutasra val6é hajlamu-
kat kuszobolte ki. A terjedelmesitett nylon, késébb az
elasztan-fonalak hasznalata lehetévé tette nagyon ru-
galmas, a labformara tdkéletesen illeszkedé harisnyak
készitését. A kanalas tuk gyartasanak tokéletesitésével
megoldottak, hogy ugyanolyan finom korkotégépeket
készithessenek, mint amilyen finomsag korabban csak
horgas tukkel volt elérheté. A gépek egyre erételjesebb
automatizalasa révén lehetévé valt, hogy egy-egy kotd
akar 60-80 gépet is kiszolgalhasson, ami ismét csak a
termelékenység nagyaranyu emelkedéséhez és a termék
eléallitasi koltségeinek csokkenéséhez vezetett. Tovabbi
l6kést adott a korkotott harisnyak gyartasa elterjedésé-
nek az 1960-as évektdl mind népszerubbé valt haris-
nyanadrag-viselet. Ezt a terméket korkotégépen sokkal
konnyebben lehet eléallitani, mint sikhurkol6-gépen,
s6t, olyan gépek is késziltek, amelyek egy darabban
képesek megkotni a teljes harisnyanadragot, a szarak-
kal és a nadragrészekkel egytitt.

Mindezekkel a fejlesztésekkel a sikhurkolt harisnya
mar nem tudott 1épést tartani és gyakorlatilag teljesen
visszaszorult. A sikhurkologép létjogosultsaga csupan a
felséruhazati kotottaruk terén maradt meg, bar itt is
nagy versenytarsa van: a sikkotégép. Ma mar alig van
olyan gyar a vilagon, amely sikhurkolégépen allit eld
harisnyat, és ha igen, az nagyon exkluziv kivitel, na-
gyon specialis tipus, rendkiviil draga luxustermék.

10. abra. Két tiishengeres
automata harisnyakétégép
a 20. sz. elejérol

A korkotott harisnya és zokni részei
és kialakitasuk

A harisnyaféleségeknek harom nagy csoportjat k-
lénboéztetjilk meg: a zoknikat, a harisnyakat és a haris-
nyanadragokat. Ezek tovabbi alcsoportokra oszthatok:

e a zokni altalaban a labikra alatt végz6dé szarral
rendelkezik, rugalmas szegélye van (11/a abra);

e a bokafix a boka f6lé éré, gumirugalmas fonallal
készitett szegéllyel rendelkezé zokni (11 /b abra);

e a  titokzokni” szara rendkivil révid, nem ér fel
a bokaig (11/c abra);

e a térdharisnya vagy térdzokni a zoknihoz ha-
sonl6é szerkezetli, rugalmas szegéllyel rendelkezik, de

S

d)

@) b) o
) T 79

11. ébra. Zokni-, harisnya- és harisnyanadrdg-fajtdak

szara olyan hossza, hogy kozvetlenul a térd alatt végzé-
dik (11/d abra);

e a harisnya a térd feletti hosszusagu; kotott,
esetleg rugalmas szegéllyel rendelkezik (11 /e abra);

e a harisnyanadrag nadragrésszel egybekotott
hossza harisnya (11/f abra);

e a ,cicanadrag” vagy ,macskanadrag” vagy — ide-
gen szoval — ,leggings” labfej nélkili harisnyanadrag
(11/g abra).

A zoknik, bokafixek és térdzoknik (térdharisnyak)
korében kulonbséget tesznek az utcai vagy tarsasagi vi-
seletre szant termékek és a sportolasnal hasznalt ter-
mékek kozott, mert ezek kivitelikben, mintazatukban
altalaban eltérék. A harisnyakon, térdharisnyakon és a
harisnyanadragokon belill megktlonboéztetjik még a
vastagabb fonalbdl, durvabb kotégépen készult, tobb-
nyire téli viseletre vagy gyerekeknek szant termékeket
és a finom néi harisnyakat, térdharisnyakat ill. haris-
nyanadragokat is. Kulon kategoriat alkotnak az egés-
zségligyi és gyogyharisnyak, amelyek meghatarozott
mértékl szoritéerdt fejtenek ki a labszar mentén, ezzel
mintegy ,tamasztékot” adva a labnak, illetve szabalyoz-
va a lab vérellatasat.

A harisnyaféleségek eszerint nagyon sokfélék, ab-
ban azonban megegyeznek, hogy alapvetéen 6t részbdl
allnak: a szegélybdl, a szarbdl, a sarokbdl, a fejbdl és az
orrhegybdl. A harisnyanadragok ezenkivil kiegésztilnek
még a nadragrésszel is. A korkotégépen kotéstik altala-
ban a szegély kotésével kezdédik és az orrhegy kialaki-
tasaval fejezédik be.

A szegély

A harisnyak és a zoknik egy része Un. visszaakasz-
tott szegéllyel késztl. Ennek az a lényege, hogy a sze-
gély a végtermékben kétrétegli. Az egyik legismertebb
megoldasnal a korkotégép erre szolgald platinai az elsé-
ként megkotott szemsort fogva tartjak és miutan a tu-
kon a szegély
kétszeres hosz-
szanak megfeleld
kelmeszakasz
elkészult, ezt az
elsé szemsort
visszaakasztjak
a tikre 12/a ab-
ra). Innen folyta-

b)
12. abra. Szegélymegolddsok
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todik a kotés, ami mar a harisnya ill. zokni szar részét
képezi. Zoknik esetében a bekezdd sort esetleg gumi-
vagy elasztanfonalbodl készitik, és magaba a szegélybe is
bizonyos szamu szemsoronként ilyen rugalmas fonalat
vezetnek be, a szegély jobb rugalmassaganak biztosita-
sara.

Zoknikat gyakran készitenek bordaskoétésu szegély-
lyel (12/b abra). Ez két thagyas kotés, amelynek min-
den szemsoraban tébbnyire egy vagy két szin- és egy
vagy két két fonakoldali szem valtakozik. (Ez az un.
1/1-esill. 2/2-es tlibeosztasu bordaskoétés.) Ilyen kotést
két tushengeres kotégépen lehet eléallitani, amelyben
ilyenkor ugy vezérlik a tuket, hogy egy ill. két egymas
melletti tG mtkodjék az alsé, majd egy ill. két egymas
melletti ti a felsé tishengerben, és ez a mintaelem is-
métlédjék a ttishengerek teljes kertiletén. Van olyan gép
is, amely a bordaskotést szegélyt egy tlishengerrel és az
afolott elhelyezkedd tustarcsaval késziti a fent emlitettel
megegyezé tUbeosztassal, és a tlstarcsaban olyan tik
vannak, amelyek a szegély befejezése utan atakasztjak a
szemeket a tlstarcsa tdire, amelyeken ezutan mar
egyszinoldalas kotésben folytatodik a szar kotése. A
szegély rugalmassaganak fokozasara gyakran még gu-
mi- vagy elasztanfonalat is bevezetnek a szegélybe. Ez
lehetéséget ad az tn. hamis bordaskotést szegély készi-
tésére is, ami voltaképpen egyttiagyas kotés, de a ru-
galmas fonalat oly médon kétik be, hogy 6sszehtiz6 ha-
tasa végeredményben a bordaskétéshez hasonlé kinéze-
tet és rugalmassagot ad.

A szar

A korkotott harisnyak és zoknik szar része alapja-
ban véve egyszerl csé alaku. A szar kotése kozben
azonban a szemnagysag idénkénti moédositasaval kell
igazodni a labszar vastagsaganak valtozasaihoz, hogy a
harisnyaszar szépen illeszkedjék, ne fesziljon a labik-
ranal és ne 16ty6gjon, ne vessen rancot a boka folott. A
poliamid filamentfonalbél készilt harisnyak nagy elé-
nye, hogy a fonal hére lagyulé tulajdonsaga lehetévé tet-
te a labszarhoz idomulo6 utélagos kialakitasat: formala-
bon adjak meg és rogzitik a labszar alakjanak megfeleld
format, bar azért itt is ugy készitik el a szarat, hogy a
térd alatti rész a boka felé egyre kisebb szemekbdl alljon
és igy szukuljon. A rugalmas terjedelmesitett poliamid-
fonalak (,krepp nylon”) vagy az elasztanfonal hasznalata
a fonal rugalmas nyulasi tulajdonsagainal fogva termé-
szetszerGien elésegiti a szar labszarhoz valé idomulasat.

A sarok

A sarok kialakitasa a harisnya- és zoknigyartas
egyik legkritikusabb és kotéstanilag legérdekesebb ré-
sze. A termék viselési kényelmét, tartossagat nagy meér-
tékben befolyasolja, hogy mennyiben idomul pontosan a
sarok a labformahoz.

A klasszikus sarokkiképzés a tlishenger egyik felén

13. abra. A zsdkszert harisnyasarok készitésének elve
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(az Un. ,sarokfélen”) a szemek fogyasztasaval, majd
visszaszaporitasaval torténik. Vazlatat a 13/a abra
szemlélteti. A sarokképzés megkezdésekor az a-d-c
félkertlet (,fejfél”) tGit tizemen kivil helyezik, azokon
tehat a szemképzés nem folytatodik, de a szemek meg-
maradnak a tikén. Ezutan az addig egy iranyban forgo
tishenger valtakozé iranyu (,leng6”) mozgasba kezd és
csak a mukodédésben maradt masik félkertlet (,sarokfél”,
a-b-c szakasz) tuin képzdédnek 1j szemek. (Egyes ré-
gebbi tipusu gépeken nem a tushenger forog a lakat-
rendszeren beltil, hanem forditva: a lakatrendszer mo-
zog a rogzitett helyzetll tishenger koéril. Ez a szerkezeti
ktilénbség elvi ktilonbséget a kotéstani megoldas szem-
pontjabdl nem jelent.) A lakatrendszer és a tishenger e
viszonylagos mozgasa koévetkeztében ezen a szakaszon
nem csé, hanem fél-hengerpalast alakti harisnyarész
készul. Kozben azonban a szélsé tliket egyenként Uize-
men kivil helyezik (fogyasztanak) s ezzel a palast foko-
zatosan keskenyedik (sikban kiteritve képzelve trapéz
alakuva valik, a—e ill. c—g szakasz). Ez a fogyasztas a
sarokfél 1/3 részéig tart (e-f—g), majd megkezdédik a
szaporitas muvelete, amelynek soran ismét mindkét ol-
dalon fokozatosan tizembe helyezik a korabban tizemen
kivil helyezett tuket (e-h ill. g—j szakasz). lly modon egy
masik, most szélesedd trapéz alaku rész alakul ki. A fo-
gyasztott tlk azonban a szemeket megtartottak, igy
amikor ismét mukodésbe kertilnek, a szaporitaskor ké-
szUlé szemeket a korabban készilt szemekhez hozza-
kapcsoljak. (A fogyasztas-szaporitas vonala a készter-
méken is jol megfigyelhetd, amint azt a 16/a abra mu-
tatja.) Amikor a sarokfél Osszes tQije ismét mukddésbe
kerul, az addigi lengé mozgas ismét folyamatos koérfor-
gasba megy at és a fejfél tui megint kotni kezdenek (h-
k—j szakasz). Mivel azonban a fejfél tiin is a korabbi a-
d-c résznek megfelel6 szemek ott maradtak, a h-k—j
szakasz szemei ezekhez hozzakapcsolédnak és a csé za-
rodik, a fogyasztassal és szaporitassal kialakitott két
trapéz pedig kitiremld ,zsak” formajat veszi fel (13/b
abra). Ez az un. ,sarokzsak” vagy ,zacskosarok”. ,Len-
gbsaroknak” is nevezik, a tlagy oda-vissza mozgasara
utalva.

A fent vazolt kiképzés egy tovabbfejlesztett valtoza-
ta — aminek célja a valasztékbdvités mellett a sarokbé-
ség novelése — az Y-sarok kialakitasa (14. és 16/a abra).
Ez a forma nevét a késztermékben szintén lathato fo-
gyasztasi vonal alakjatol kapta. Készitésénél kétszer tor-
ténik — bar nem teljesen egyforma mértékben — fogyasz-
tas ill. szaporitas a sarokzsak teljes kialakitasa soran.

Annak érdekében, hogy az egyébként is erdsen
igénybevett sarok erésebb legyen, a sarok kotésénél az
alapfonal mellé egy erdsitéfonalat is bevezetnek.

A fogyasztassal-szaporitassal készult sarok — kuilo-
nosen formazas utan — nagyon jol illeszkedik a lab alak-
jahoz. Hatrany azonban, hogy készitése erdésen idéige-
nyes. A szintetikus fonalak elterjedése a harisnyagyar-

14. abra. Az Y-sarok
kialakitasanak elve

15. dbra.
Foltsarok megolddsok
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b)
16. abra. Egyenes (a) és Y alakt (b) fogyasztds

tasban lehetévé tette, hogy az egész harisnya egyetlen
cs6 formajaban készuljon (ez az un. ,témldéharisnya”),
aminek végsé formajat a formalabon  toérténd
hérégzitéssel adjak meg. Igy elvileg a sarok kialakitasat
sem kell okvetlentl kotéstechnikailag megoldani, a sa-
rokzsakot is megformazhatjak utélag. Igy azonban a sa-
rokrészen erésen megnyult szemek keletkeznének, a
kelme sokkal ritkabb volna, és ez nem volna szép, de
nagyon meg is gyengitené a harisnyanak ezt a részét.
Olcsébb harisnyafélék esetében ezt a kértlményt fi-
gyelmen kivil hagyjak. Igényesebb termékeknél az alap-
fonal mellé egy vastagabb erdsitéfonalat vezetnek be a
majdani saroknak megfelelé részben, azaz itt a szemek
két fonalbdl késztilnek. Ez az un. ,foltsarok” (15. abra),
amiben az erésitéfonalbdl kialakitott folt ktilonb6zé ala-
ku lehet, s6t esztétikai okokboél akar trapéz alakban a
bokaig is felnyulhat, ezzel emelve ki a boka karcsusa-
gat. Eléallitasahoz a sarokfélben kuilon vezérelhetd tiik-
re és fonalvezetékre van szlikség, amelyek a kivant
alakzatnak megfeleléen hol tobb, hol kevesebb ttin kétik
be az erdsitéfonalat. Fontos azonban tudni, hogy a folt-
sarok végil is nem béviti a sarokrészt, ugyanannyi
szemsorbol all, mint a fejfél megfeleld szakasza, ezért
ezek a harisnyak a sarokkal ellentétes oldalon ranco-
sodhatnak.

CsOharisnyak készitésénél (azaz olyan harisnyak-
nal, amelyeket csakis folyamatos koérmozgassal kotnek)
zacskosarkot ugy allitanak eld, hogy a sarokfélben ha-
romszor annyi szemsort készitenek, mint a fejfélben, igy
a saroknal kelmetdbblet keletkezik s ez hasonloképpen
koveti a labformat, mint a fogyasztassal-szaporitassal
készult sarok. Ilyen sarkot példaul 6 munkaegységes
gépen ugy allitanak eld, hogy az 1. és 3. munkaegység
teljes szemsort kot (az alapfonallal egyttt erésitéfonal-
bol is), a 2., 4., 5. és 6. munkaegység pedig csak a
sarokfélben 1évé tliket muikodteti. Az ide adagolt fonala-
kat soronként kell adagolni és elvagni, de az elvagott
fonalvégeket kihuzodas ellen megfelelé kotésmoddal biz-
tositani kell.

A labfej

A labfej — hasonldéan a szarhoz — egyszeru témld
formaban készll, azzal a ktilonbséggel, hogy a talp fel6li
részen az esetleges mintat torlik (az csak a fejfélben ma-
rad meg), vagy esetleg a talp részen mas kotésmédot al-
kalmaznak (pl. egyes sportzokniknal plisskotést). Van
olyan harisnya is, amelynek talprészét erdsitéfonallal
teszik tartésabba.

Az orrhegy és az orrlezaras

A zokni orr kialakitasa teljesen megegyezhet a sa-
rokéval, azaz ugyanolyan zsakformat alakitanak ki itt
is, mint a saroknal. Ez esetben olyan zokni hagyja el a
gépet, amelynek orra feltil nyitott (17. abra), ezt utélag
0ssze kell varrni. Ha az orrhegy kotésénél felcserélik a

Rugalmas
szegeély

-
it

Szar

Sarok

Varrasi
rahagyas

Orrhegy

17. abra. A nyers zokni részei

fejfél és a sarokfél szerepét, azaz a zsakrész a fejfélnél
alakul ki, nem sarok oldalan, akkor ez a nyilas és vele
az azt lezaré varrat a labujjak ala kerul, ami viselésnél
kellemesebb lehet. A varras természetesen megnoéveli a
gyartasi id6t és a koltségeket.

Harisnyaknal is alkalmazzak ezt a modszert, de itt
elterjedtek mas eljarasok is, féleg annak érdekében,
hogy az utdlagos Osszevarrast meg lehessen takaritani.
(Hatrany viszont, hogy az ehhez szikséges gép sokkal
bonyolultabb, dragabb.) Zart orrhegy példaul készilhet
ugy, hogy — a kétszeres orrhossz megkotését kovetéen —
a kelmét 360°-kal elcsavarjak, majd az orrhegy elsé — a
fejhez kapcsolodoé — sorat a szegélyhez hasonléan visz-
szaakasztjak a tikre az utolsénak megkotétt szemsor
mellé. E modszer legnagyobb hatranya éppen az, hogy
az orrhegy szakaszan kettés kelmeréteg képzédik, ami
az elcsavaras kovetkeztében még torlédik, fodrozodik is,
ami a viselésben kellemetlen lehet. Ezen csak a mindség
rovasara lehet javitani (kisebb szogben torténd elcsava-
rassal vagy vékonyabb fonal alkalmazasaval). Egy masik
modszer szerint a kettés orrhossz kozepén a csékotés-
ben készult kelmét fonallal korultekercselik, ezaltal az
orrhegy végén a kelme 6sszehuzodik, és ezutan akaszt-
jak vissza az orrhegy kezdé sorat a tiikre. Igy ismét két
rétegbdl all az orrhegy. Mivel azonban elcsavaras nincs,
az orrhegy simabb, jobban formazhat6. Vannak ezenki-
vil mas orrlezarasi megoldasok is.

Kidolgoztak olyan megoldast is, amelynél a kotést a
harisnya orrhegyénél kezdik, mégpedig egy nagyon nagy
rugalmassagu fonallal, amit gy vezetnek be, hogy az
orrhegy kotésének elérehaladasakor képes legyen telje-
sen 0sszehuzni a kezdeti nyilast.

Az orrhegy Osszevarrasa

b)

18. dabra. Lancolégép (a) és a felverés milvelete (b)
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A nyitott orrheggyel
készult zoknikat, haris-
nyakat azzal kell befe-
jezni, hogy az orrnyilast
bevarrjak. J6 mindéségu
zokniknal ezt lancolas-
sal (,kettlizés”) végzik. A

fogyasztassal-szapori-
tassal készilt orrhegy
befejezése utan néhany
szemsornyi csoévet kot-
nek, de Ugy, hogy annak elsé sora (amely koézvetlentiil a
szaporitas befejezése utan készil) a rendesnél kissé na-
gyobb szemekbdl alljon. Ennek az un. felverésornak
minden egyes szemét kézzel felttizik (,felverik”) a
lancolégép (18/a abra) ttiskoszorujabdl sugar iranyban
kiallé tuire, mégpedig Uigy, hogy elészér a sarokfél, majd
ezek elé a fejfél szemeit (18/b abra). Igy az 6sszevarran-
do szemek azonos ture kertilnek, egymas elé. A felverés
befejeztével a felverésor f6l6tti szemsorokat lefejtik, ek-
kor a kelme az utols6 szemsor szemeinél fogva fligg a
takon. A tGsorral egytttmiikodod varrégép ugy mukodik,
hogy a varrégéptlli minden egyes Osszevarrandé szem-
parba beledlt és lancoltéssel 6sszekapcsolja 6ket (innen
ered a ,lancolas” elnevezés). A varrat minden egyes 06lté-
se biztonsagosan megfogja az 0Osszeoltdtt szemeket,
megakadalyozva a szemfutast. Mivel a varrat a két kel-
meréteg utolsé szemsorait kapcsolja 6ssze, mintegy be-
épul a kelmeszerkezetbe, nincs felesleges kelmeszél,
ami vastagitana a varrast, ennélfogva teljesen sima. Ez
a varrat a viselésben észrevehetetlen, egyaltalan nem
zavar6 (19. abra).

A szemenkénti felverés nagy gyakorlatot igényel és
viszonylag lassu munka, ezért koltséges. Az un. ,vak-
lancolas” technikajaval egyszertsitették ezt a munkat.
Ehhez az orrhegy utani csékotésti részbe egy ritkitott
szemsort készitenek vékony fonalbdl, majd ezt egy vas-
tag fonalbol késziilt szemsor kéveti. Igy egy ,vezetéket”
alakitanak ki, amit az 6nmikoédd orrhegy-6sszevarro
gép tapintéja érzékel. Ennek mentén vezeti a két kelme-
réteget két egymast koveté varré munkahelyhez, ame-
lyeken nagyon surQ szegé varratokat készitenek. Nem
biztosithatd, hogy a varrétlik mindig szemekbe 6ltsenek
bele, de a nagy 0ltésstiriség miatt ennek igen nagy a
valészinlisége, és a két varrat egylttesen teljes bizton-
saggal megakadalyozza szemfutas keletkezését. Ez a gép
6nmukods, a munkasnak csak a folyamatos adagolast
kell végeznie, ezért sokkal gyorsabb és olcsébb, mint a
hagyomanyos lancolas.

Olcso6, de mindségileg sokkal alacsonyabb értéku
zokniknal az orrhegy nyilasat két- vagy haromfonalas
szeg6varrattal varrjak Ossze, ami viszont sokkal vasta-
gabb varratot eredményez és ez a viselés kozben zavaro
lehet. Valamivel jobb a helyzet, ha kifejezetten erre a
célra készult kéttiis szegvevarrégépet hasznalnak és a
cérnaadagolast tgy allitjak be, hogy a két Osszevarrt
kelmeréteg siman szétterithet6 legyen és igy lapos var-
ras alakuljon ki. Finom ndéi harisnyaknal, harisnyanad-
ragoknal a termék vékonysaga kovetkeztében a szegd-
varrat alkalmazasa kevésbé zavard, ezeknél viszont —
épp a kelme nagyon vékony volta miatt — kézi felverést
lancolast nem is lehetne alkalmazni.

A legtokéletesebb megoldas az, amikor az orr leza-
rasa mar a kotégépen megtorténik. A korszerd
zoknik6tégépek mar alkalmasak arra, hogy teljesen au-
tomatikusan lancolt varrattal zarjak le az orrnyilast.

19. dbra. Lancolt orrvarrat

A harisnyanadrag
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Kivagas a
szar felsé
részén

!®

b)

c)

20. dbra. A harisnyanadrdg alkotérészei és a ktilénb6zo
lépésbetét megolddsok

A né6i finom harisnyanadragok megjelenése az
1960-as évek kozepén forradalmasitotta a harisnya-
gyartast. Gyors elterjedését az okozta, hogy ebben az
idében a nagyon révid szoknya valt divatossa, ami a
labszarbodl sokat engedett latni. Technolégiai szempont-
bol tulajdonképpen két hosszi, derékig éré harisnya-
szarbol all, amelyek felsé részét egymas felé esé oldalu-
kon felvagjak és nadrag szertien Osszevarrjak. Sztkség
esetén betétet (,cviklit”) is varrnak bele, hogy a nadrag
kell6 béségét biztositsak (20. abra). Maganak a haris-
nyarésznek a kialakitasa nem kuilénboézik a fent leirtak-
t6l, azzal a kulénbséggel, hogy

e a hosszu kettds szegély helyett rugalmas derék-
szegélyt készitenek, amit vagy gumi-, vagy elasztanfonal
bekotésével, vagy pedig gumiszalag utélagos bevarrasa-
val allitanak eld (az utdbbi esetben gumihazat kell ki-
alakitani, a kelme visszahajtasaval varrégépen, vagy ro-
vid visszaakasztott szegély kotésével);

e a nadragrész a harisnya erdsitett szaranak foly-
tatasaként készul a derékig sziikséges hossztuisagban;

e a két harisnyaszar felvagasa, Osszeillesztése, az
esetleg alkalmazott — ktilon e célra eldallitott kelmébdl
kiszabott — betét beiktatasa konfekcionalasi muvelet.

A fenti médon részekbdl dsszeallitott harisnyanad-
rag elénye, hogy lényegében ugyanolyan koétégépet igé-
nyel, mint az egyszerll harisnya gyartasa, hatranya vi-
szont az utélagos konfekcionalas sztikségessége, ami je-
lentésen megnoéveli a termék gyartasi idejét. A korszerti
gyartasi eljarasnal az orrhegyek bevarrasara és a haris-
nyanadrag kialakitasahoz szikséges varrasi muveletek-
re 6nmukodod berendezéseket, robotokat hasznalnak.

Az utélagos konfekcionalas elkertilésére szerkesz-
tettek olyan harisnyakotégépeket is, amelyeken a ha-
risnyanadrag egy darabban készll el, altalaban csupan
néhany perc alatt. Erre a kotégépgyarak kiilonbozéd
megoldasokat alakitottak ki. Ezeken a nagyon bonyolult
gépeken azt is meg kell oldani, hogy rajtuk a nadragré-
szen joval bdvebb, sziikség esetén betéttel is ellatott,
megerdsitett termék késziljon, ahol a deréknyilast is ki
kell alakitani.

A harisnyatermékek nyersanyagai

A harisnyafélék nyersanyaga természetesen a min-
denkori felhasznalasi céltol, a termék jellegétél figg. Az
utcai, tarsasagi zoknikat, sportzoknikat ma leginkabb
pamutbdl készitik, a melegebb zoknikat féleg gyapjubol,
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akrilbol. Az eré-
sen igénybe vett
sarok- és orr-rész

A gydégyharisnya szoritéereje a
boka felé fokozatosan novekszik

megerdsitésére

50 egyes tipusoknal

o poliamid

) filamentfonalat

70% m— == 70% hasznalnak,
) B m— amely nagy sza-

) i —— kitéerejével  ko-

100% m—) <4mmmmm 100% pasallosagaval

tinik ki. (Gyak-
ran megfigyelhet-
juk, hogy a pa-
mut- vagy
gyapjuzokni orrhegyébdl a {6 fonal mar erésen kikopott,
de a poliamidfonalbél all6 szemszerkezet halészerten
még mindig ép.) Kuldnleges célokra hasznalnak a
zoknigyartashoz mas nyersanyagfajtakat is (viszkozt,
poliésztert, polipropilént stb. és az ezekkel készilt kii-
16nféle keverékeket). Ujabban a kereskedelemben meg-
jelentek a ,bambuszzoknik” is, amelyekrél azt irjak,
hogy bambusz-szalakat tartalmaznak. Ez nem helytallo:
nyers-anyaguk (részben) bambuszbdl nyert cellulézbél
készult viszkoz-szal, ami mar aligha hordozza a bam-
busz eredeti tulajdonsagait. Gyakran hasznalnak a f6-
fonal mellett elasztan-fonalat vagy nagy rugalmassaga
terjedelmesitett poliamidfonalat a nyulékonysag és ru-
galmassag fokozasara, ami kellemesebb viselési tulaj-
donsagot ad.

A finom ndéi harisnyakat, harisnyanadragokat ma
mar szinte kizarélag finom (t6bbnyire 17-67 dtex-es, s6t
egyes luxuscikkeknél 8 vagy 11 dtex-es) poliamid-fila-
ment-fonalakbodl készitik (a fonal vékonysagabol adodo
finom kelmeszerkezet miatt hivjak ezeket ,finom”-
harisnyaknak), egyes tipusaiknal emellett burkolatlan
elasztanfonalat is bekdtnek. A kivant esztétikai hatas
érdekében kulénbozé fényességli poliamidfonalakat
hasznalnak erre a célra. Kulonleges luxusharisnyakat
készitenek még hernyéselyembdl is.

A néi finomharisnyak és harisnyanadragok gyarta-
saban nagyon elterjedt a terjedelmesitett poliamidfona-
lak hasznalata is, mert ezek nagy rugalmas nyulasa le-
hetévé teszi, hogy az egyszerti csé formajaban megko-
tott harisnya is a viselésben szépen idomuljon a labfor-
mahoz, illetve hogy a harisnyanadrag nadrag része to-
kéletesen illeszkedjék a testre. Korabban férfi- és
gyerekzoknikat is készitettek nagy rugalmassagu terje-
delmesitett (,krepp”) poliamidfonalakbél, ez azonban ma
mar nem divatos.

A szegélyek rugalmassagat burkolt gumifonal vagy
burkolt ill. burkolatlan elasztanfonal bekotésével (vagy
szemképzés nélkuli befektetésével) fokozzak. Az
elasztanfonal alkalmazasa itt felhasznalasi szempontbol
azért nagyon elényds, mert nem Oregszik, azaz rugal-
massagat sokkal hosszabb ideig tartja meg, mint a gu-
mi. Az utébbi idékben egyre tébbszor talalkozunk olyan
harisnyafélékkel is, amelyek teljes hosszaban van
elasztanfonal. Ezek viselése enyhe szoritéerejiknél fog-
va nagyon kellemes, latvanynak is nagyon esztétikusak,
mert tokéletesen rancmentesen simulnak a lab minden
részére. Gumi- vagy Ujabban elasztanfonal szabalyozott
és a labszar hossza mentén valtozo fesziltségli bekoté-
sével érik el az egészségligyi és gyogyharisnyaknak azt a
szoritdéerejét, ami az adott esetben szlikséges;

21. abra. A gyégyharisnya szoritéereje
a hossza mentén vdltozik

22. dbra. Kiilonb6z6 szin- és szerkezeti mintds zoknik

gyogyharisnyaknal ezt ,méretre” készitik, azaz a beteg
egyéni labmeéretei szerint és a kivant gyogyhatas fligg-
vényében allitjak be szinte szemsoronként a béségmeére-
tet és a szoritéerét (21. abra).

A kulénféle harisnyak és zoknik mintazasara, esz-
tétikai szinvonaluk emelésére nagyon sokféle specialis
fonalat is hasznalnak.

A harisnyafélék mintazata

A kulonféle harisnya- és zoknitipusok igen gyakran
készilnek mintas kivitelben. A mintazatot a kotésmod
valtoztatasaval, szines vagy az alapfonaltél eltéré fényi,
tulajdonsagu fonalak alkalmazasaval, vagy ezek kombi-
naciéival érik el (22. abra).

A legegyszertibb kétésmintazat a kiilonb6z6 bordas
kotések készitése, azaz egy szemsoron belil szin- és fo-
nakoldalu szemek valtakozasa. Ennek eldallitasara két
tishengeres gép sziikséges, amelynél a bordazat beosz-
tasa szerint mukodtetnek tiket az also ill. a felsé
tishengerben.

Ezek a két tishengeres gépek az Uin. bal-bal elv sze-
rint mtikédnek. Benniik kétfeji tik vannak (8. abra),
amelyek timozgaté platinakhoz kapcsolodva vagy az also,
vagy a fels6 tGshengerben mutikédnek. Ha az alsé
tishengerben dolgozva készitenek szemeket, akkor a kel-
mében szinoldali, ha a felsé tishengerben készitenek sze-
meket, fonakoldali szemek keletkeznek rajtuk. (Ez abban
az esetben érvényes, ha a termék lehuizasa lefelé torténik.
Vannak azonban olyan gépek is, amelyeknél folfelé tavolit-
jak el a készilé zoknit, ez esetben a két tishenger szerepe
megcserélédik.) Azt, hogy mikor melyik tishengerben dol-
gozzanak, a mintanak megfeleléen lehet vezérelni, és ezt
menet kozben is lehet valtogatni, tehat nemcsak bordas
kotésti kelmét készithetnek, hanem barmilyen mintazatot,
ami szin- és fonakoldali szemek valtakozasan alapul.

A legegyszerlibb szinmintazat a szemsor iranya
csikokkal készuilt termék. Ennek készitéséhez tobb
munkaegységes gép kell, ahol minden munkaegységhez
mas-mas szinu fonalat fliznek, vagy pedig t6bb fonalve-
zet6t alkalmaznak az egyes munkaegységeknél, minde-
gyikbe mas-mas szinli fonalat flizve, s ezeket a minta
szerint valtogatva mukodtetik.

Vannak olyan gépek, amelyek hosszanti iranya
szincsikok bekotésére alkalmasak. Ezeken egy vagy
tobb e célra szolgal6 fonalvezeté miikodik, amely mindig
csak egyetlen, a minta szerint kivalogatott tlire fekteti a
fonalat. Ha egymas mellett néhany ilyen fonalvezet6
van, amelyek egymas melletti tkre fektetik fonalaikat,
és ezek mukodését megfeleld mintazé berendezés ira-
nyitja, kisebb, a szarnak akar teljes hosszaban huzédé
figuralis mintak is készitheték. Ilyen médon készithetd
példaul hosszanti varrat utanzat is a korkoétott finom-
harisnyara, ami — a hajdani sikhurkolt harisnya ha-
gyomanyat koévetve — szépen kiemeli a labszar formajat.
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Gyakori mintazasi moéd a mogéfektetéssel készitett
szin- vagy kétésminta (23. abra). Itt pl. két szint hasz-
nalnak, és ezeket valtogatjak a minta szerint egy szem-
soron beldl is. Az a fonal, amelybdl éppen nem késziil-
nek szemek, a masik szinli fonalbél készult szemek mo-
gott huizédik (a kelme kotéstani fonakoldalan) és a kel-
mében nem lathaté.

%Q

I A./\/k

Alkalmazzak a zokni-
kotégépeken a fedéfonalas
mintazast is. Itt minden
tare két kalénbézé szint
fonalat fektetnek, gondos-
=y kodva arrél, hogy az egyik

\ / m‘) ,\r\ \\ // W\\ // fonal a kelme szinoldalan,
\‘ { \\ // \\ / &Y/ a masik a fonakoldalon
\ // \. iy \\ //\ \\ // helyezkedjék el. Megfeleld
L “ | l"\ ;, ) i platinak hasznalataval el
24. abra. Micromesh kelme- lehet érni, hogy a ket fo-
szerkezet nal helyzete a minta sze-
rint  valtakozzék, ami

szinminta kialakulasahoz vezet.

A fedéfonalas és a mogéfektetéses kotés kombina-
cidjat attort, csipke jellegli kétésmintak készitésére is
felhasznaljak. A szemek két fonalbél készlilnek, ezek
kozil a szinoldalon 1évé fedéfonal vastagabb, a fonakol-
dalon elhelyezked$ alapfonal vékony. Ahol a fed6fonalat
mogéfektetésben az alapfonalbdl készilt szem mogé he-
lyezik, ott csak a vékony alapfonal és a beldle készult
sokkal vékonyabb, lazabb szerkezet érvényestl és ez al-
kotja a mintazatot.

Feltartott szemekkel is gyakran mintazzak a haris-
nyaféléket. Ennek egyik alkalmazasi formaja az un.
ysmicromesh” kotés (24. abra), amelyet finom néi haris-
nyaknal és harisnyanadragoknal hasznalnak a szemfu-
tas megakadalyozasara.

Sportzoknik készitésénél alkalmazzak a plissko-
tést is, amit szintén kiilénleges platinak alkalmazasaval
érnek el. Ez lényegében a fed6fonalas kotés egy valtoza-
taként foghaté fel, amit az jellemez, hogy a kelme fo-
nakoldalan (a zokni belsejében) a beltl elhelyezkedé fo-
nalbdl alkotott szemlabak kiallé hurkot alkotnak.

v A TS
X i
!

A harisnya- és zoknik6té gépek

A harisnyafélék kotéstechnikailag bonyolult termé-
kek, ennek megfeleléen az eléallitasukra szolgalé gépek
is nagyon Osszetett, bonyolult berendezések, a kotdipar
legbonyolultabb gépei. Kezelésiik, karbantartasuk nagy
szakértelmet igényel. A korszerti harisnya- és zokni-
kotoégépeket fejlett szamitogépes programvezérléssel lat-
jak el, amelyek nagyban meg-
konnyitik és meggyorsitjak a
minta- és termékvaltast, ami
napjainkban elengedhetetlentil
fontos szempont.

A zokni- és a finomharis-
nya-koté gépek kozott jelentds
szerkezeti kulonbség van. Ez
nem csak a gépfinomsag ku-
16nbségébdl adédik, hanem ab-
bél is, hogy a zoknigyartasban
mas mintazasi modszerek hasz-
nalatosak, a finomharisnyak
készitéséhez hasznalt nagyon fi-
finom fonalak részben specialis
berendezéseket igényelnek, és a
harisnya - és kulénésen az egy
darabban koététt harisnyanad-

26. dabra. Korszert
zokniko6tégép
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27. Korszeril harisnyakdété tizem Kindban

rag — eltér6 kialakitasa miatt mas szerkezeti kialakita-
sokat tesz sztikségessé.

A nagy mintazé képességli harisnya- és
zoknikotégépeken egyedi (jacquard-) tivalogatast valosi-
tanak meg, azaz minden egyes szemsorban, minden
egyes munkaegységnél kulon-kulon hatarozhaté meg,
hogy a tuk milyen szemeket kdssenek. Régebbi gépeken
ezt mechanikus  vezérlé  szerkezetekkel (min-
tazodobokkal, mintavezérld lancokkal) érték el, az Gjabb
gépeken mar mindenutt szamitégéppel vezérelt elektro-
nikus berendezések szolgalnak erre a célra.

A kotéiparban elfogadott széhasznalat szerint ezek
a gépek a kis atméréji korkotégépek korébe tartoznak,
mert a tishenger atméréje nem haladja meg a 6,5 hu-
velyket (165 mm-t). A ktilonb6zé méreti harisnyafélék
gyartasahoz, a bébiaruktol a felndttek részére készuld
legb6vebb méreth termékekig, labmeérethez igazodoan
altalaban 2,5-4,5” (63,5-114,5 mm) atméréju gépeket
hasznalnak, de gyégyharisnyak esetében ez elmehet
akar 6”-ig (152,5 mm) is. A gépfinomsag ahhoz igazodik,
hogy milyen jellegi termék eléallitasa a cél. A finomha-
risnyakat és finom harisnyanadragokat készité gépek
rendszerint 34 E finomsaguak (34 ti/htvelyk), a
zoknikotégépek finomsaga utcai, tarsasagi zoknik gyar-
tasahoz 10-18 E, sportzoknik gyartasahoz 4-14 E (kivé-
teles esetben ennél finomabb), a gyégyharisnyak készi-
téséhez 14-34 E finomsagu gépeket hasznalnak. Szokas
a gépeket a tlishenger-atméré mellett a tik szamaval
jellemezni. Igy példaul a finomharisnya-gyartasban igen
gyakori 3 %”  gépatméréhéz  tartozé 400 tu
400/(3,75') = 34 E finomsagnak felel meg. A gépeken
altalaban t6bb munkaegység van, azaz a tishenger egy
kortlfordulasa alatt tobb szemsor készil; a munkaegy-
ségek szama a gép tipusatol, a kivant mintazattol és tel-
jesitménytdl figg, de a munkaegységszamnak hatart
szabnak a gép kis méretei és egyéb technoldgiai és gaz-
dasagossagi tényezok.
A zoknikotégépeken
tébbnyire 2, 3 vagy 4, a Q Q Q Q Q
finomharisnya-koté
gépeken 2-12 (mindig
paros szam) a munka- = '
egységek szama. A gé- —\—
pek fordulatszama a
tipustol figgden tébb-

nyire 130-800/min, A ‘\Eﬁ e
bar készult mar S U_
1200/min fordulat- 23. abra. Mégéfektetéses

szamu gép is. Kénye-
sebb muveleteknél (pl.

mintdzas elve
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28. abra. Harisnya-formazégép

sarokképzésnél) a fordulatszamot erésen csokkenteni
kell.

A harisnyak és zoknik kotést koveto
megmunkalasa

A zoknik, harisnyak orranak lezarasa, a harisnya-
nadrag készre konfekcionalasa utan még tovabbi mutve-
letekre is sziikség van.

A szines fonalbdl készult zoknikat egyenként fém-
bdl készult formalabra huzzak és ezeken a formalaba-
kon kerul be a rogzité kamraba, ahol forr6 géz hatasa
alatt elnyeri végleges formajat és méretét. Mindéségileg
kevésbé igényes termékek gyartasara olyan formalaba-
kat hasznalnak, amelyeket beltilrél gézzel vagy elektro-
mos flitétestekkel futenek és csak szarazon, g6zolés
nélkul végzik a formazast, ami tulajdonképpen egy sza-
raz vasalasnak felel meg. A formazast kévetéen a zokni-
kat lehuzzak a formalabroél, szin és méret szerint paro-
sitjdk az egyes darabokat — ekdzben mindségltiket is el-
lendérzik és kiveszik az esetleg hibas példanyokat —, vé-
gul a cimkézés és csomagolas kovetkezik.

Amennyiben nem szines fonalat hasznaltak a ko-
téshez, a terméket szinezni kell. Ezt altalaban szintén
formalabakon végzett el6formazas elézi meg. A
hérogzitheté nyersanyagbdl (pl. poliamidbél) késztlt ha-
risnyakat magasabb hémérsékleten formazzak a szine-
zés el6tt, mint ami a szinezés héfoka, igy ezek itt elérog-
zitést kapnak.

A szakaszos eljarasnal a termékeket zsakokba he-
lyezik és ezeket a zsakokat teszik be a dobos vagy lapa-
tos szinezégépbe. (A dobos szinezégép kiméletesebben
dolgozik.) A szinezést koévetden az egész csomagot Ki-
centrifugaljak, majd kibontjak és a harisnyakat egyen-
ként formalabra huzzak. Ezen a formalabon kertl be a
hoérogzité kamraba, ahol megkapja végsé formajat és
méretét. Ezt koveti a parositas, mindség-ellendrzés és
csomagolas.

Nagyon kényes finomharisnyakat és harisnyanad-
ragokat un. szekrényes gépben szinezik. A termékeket
kisimitva, egymasra fektetve zsakokba teszik és ezeket
perforalt talcakra helyezik. Az igy megrakott talcakat
rakjak be a szekrény alaka berendezésbe, ahol at- meg
atcirkulaltatjak a talcakon lévé harisnyakon a szinezd
firdét. A szaritast mikrohullamu szaritogépben végzik
és a zsakokat csak ezutan bontjak ki, majd a harisnya-
kat formazzak.

Folyamatos eljarasnal — amit féleg a finomharis-
nyaknal és harisnyanadragoknal alkalmaznak — a var-

29. abra. Automata harisnyanadrdag-varrégép

rasi muveleteken mar atesett terméket formalabra htz-
zak, ilyen allapotban szinezik és hérégzitik. A folyamat
lerovidités érdekében esetleg HT-koértulmények kozott
(115-135 °C hémérsékleten, nyomas alatt) végzik a szi-
nezést. A gép kivitelétél figgéen vagy rapermetezik a
harisnyakra a szinezékoldatot, vagy a formalabakra hu-
zott harisnyakat belemeritik a szinezé firdébe. Korsze-
i berendezéseken mindez teljesen automatizalt muve-
letsor, a munkasoknak csak az a dolga, hogy felhtizzak
a formalabakra a nyerstermékeket, majd a gépbdl kijovo
formalabakrol lehtizzak a késztermékeket.

Itt jegyezziik meg, hogy a poliamidharisnyaknal ko-
rabban tobb esetben megfigyelt bérallergiat (ekcémat) a
nem kelléen rogzitett azo- vagy diszperzioés szinezékek
okoztak.

Kevésbé igényes, féleg rugalmas terjedelmesitett
szintetikus fonalbél készuilt harisnyafajtaknal a forma-
zas el is maradhat, ezek a labra huizva amugy is felve-
szik a lab formajat. Kétségtelen viszont, hogy a forma-
zott harisnyak szebben simulnak a labra, esztétikailag
magasabb értéket képviselnek.

Minthogy a harisnyafélék témegcikkek, a meg-
munkalas minden fazisaban egyre tobb automatizalt
muveletet iktatnak be, hogy a gyartas minél kevesebb
kézi munkat igényeljen és ezzel csokkentsék a gyartasi
koltségeket. Ennek abbdl a szempontbdl is jelentésége
van, hogy ezek a kényes termékek nagyon érzékenyek a
mechanikai sériilésre, tehat kivanatos, hogy emberi kéz
a gyartas soran
minél kevesebbet
érintse azokat. A
j6 mindség bizto-
sitdsara azonban
mindségellendr-
zést a gyartas
tébb  1épcséjébe
is be kell iktatni.

Nincsvarrat |
a szaron |

Légatereszto
kotésszerkezet
arisztnél és a
labujjaknal

Uj fejlesztési e
iranyok

Bordazott kotés-
szerkezet

A harisnya-
termékek gyar-
tasban is igen
nagy lenduletet
adott a fejlesztési
munkanak az
un. funkcionalis
ruhazatok iranti

A varrat nem irri-
talja a labujjhegyet

A sarok és az
orrhegy sdirbt
kotést

30. abra. Kiilénbzé kétésszerkezetek
a zokniban a viselési kényelem
fokozdsara
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Szegély
Biztonagosan tart
Palca formajd
védo
. B A bokaiziiletet
Légvezetd stabilizalo
csatorna - kialakitas

Szelbztet és
nedvességet el-

vezeté csatorna Az achilles-in

N védelme
Labfej vé-
delem

-

Labujj

Légvezetékek
véds J

a talpban
- -
b | U

Labujjhegyek Sarokvédo

védelme

Anatomialilag kialakitott talprész, Szell6z6 csatornak a talpban

kilén a jobb és a bal labra

31. dbra. Szamos kényelmi, védelmi és tamaszto funkciét
ellaté sportzokni (X-Socks)

igény.

A funkcionalis ruhazatok altalaban olyan ruhada-
rabok, amelyek a ruhazattal szemben hagyoméanyosan
tamasztott altalanos igényeken felil (a test takarasa,
védelme a kiilsé koérnyezeti hatasok ellen, emellett az
esztétikai igények kielégitése) bizonyos specialis viselési
vagy védelmi kovetelményeknek hangsulyozottan tesz-
nek eleget és ezzel megnovelik a termék hasznalati érté-
két. A zoknik koérében is szamos ilyen példat talalunk.

A labakra haté ktilonésen nagy fizikai megterhelés
esetén nagyon fontos a labfej kimélése. Ezt a célt szol-
galjak azok a megoldasok, amelyek plusskotés alkalma-
zasaval a zokni belsejét puhava, rugalmassa teszik.

Az  izzadsag
elvezetésére olyan
kotéstechnikai  és

nyersanyag-0ssze-

tételi megoldasokat
dolgoztak ki, ame-
lyek biztositjak,
hogy a keletkez6
izzadsag a zokni-
ban kialakitott
csatornakon  ke-
resztil eltavozhas-
son és elparolog-
hasson (31. abra).

33. dbra. A bokdban kiilénésen
megerdsitett zokni motorosok
szamdra
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32. dbra. Beépitett nyomdsérzékeldkkel és jeladéval ellatott
zokni, amely mutatja a talpra nehezedd nyomdasok
valtozdsait (Haepsylon)

Sportolok szamara olyan zoknikat fejlesztettek ki,
amelyekben nyomasérzékelék vannak, és ezek segitsé-
gével edzés kozben mérni és regisztralni lehet a labfej
folyamatos terhelését, igy mod van arra, hogy pl. a futas
technikajan javitsanak a kiméletesebb labterhelés érde-
kében (32. abra).

Motorsportok Uzéinek szamara gyartanak olyan
térdharisnyakat, amelyekben vizzaré membrant helyez-
nek el a viz behatolasanak megakadalyozasara (Hydro-
sock). A BMW kezdeményezésére a bokaban kiilondsen
megerdsitett zoknikat fejlesztettek ki motorosok szama-
ra (33. abra).
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